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I. 2. Analytische Chemie, Laboratoriumsapparate 
und allgemeine Laboratoriumsverfahren. 

6. Ray. Die Vervollkommnung der Gewichtsanalyse 
durch Vermeidung des Gliihens der Niederschllge. (Ann. 
Chim. anal. appl. 18, 306-309 [1913].) Die Notwendigkeit, 
zur vollstandigen Trennung von Niederschlag und Fliissig- 
keit Spezialfiltrierpapiersorten anwenden zu miissen, sowie 
der Ubelstand der manchmal beim Veraschen und Gliihen 
des Filters eintretenden Reduktion des Niederschlages, 
haben Vf. veranlaBt, Versuche durch Zentrifugieren anzu- 
stellen. In  kleinen besonders konstruierten GefaBchen aus 
Quarz vollzieht Vf. die Fallung, zentrifugiert hierauf, gieBt 
von dem Niederschlag, der einen festen Satz am Boden bildet, 
die uberstehende Flussigkeit ab, fiigt Waschwasser hinzu, 
ruhrt eventuell alles mittels eines abzuspulenden Platin- 
drahtes auf und wiederholt dies abwechselnd mit Zentri- 
fugieren so lange, bis das dekantierte Waschwasser reak- 
tionsfrei ist, trocknet mit Alkohol und leichtem Erwarmen 
und gluht endlich im Mekerbrenner bis zur Gewichts- 
konstanz wie ublich. Vf. riihmt seiner Methode neben 
groBer Schnelligkeit (die einzelnen Zentrifugierungen dauern 
je nur wenige Minuten) eine genugende Genauigkeit nach, 
dn Verluste so gut wie gar nicht zu befiirchten seien. 

Pooth. [R. 5496.1 
BCla SBgi und Eugen SBgi, Budapest. 1. Vorrichtung zur 

Durchfiihrung und Veranschaulichung von Reaktionen (z. B. 
zur Untersuchung des Urins auf Krankheitsstoffe, besonders 
auf Zucker und EiweiB) mit sichtbar angeordneten durch- 
sichtigen ReaktionsgefaBen, in die abgemessene Mengen des 
zu untersuchenden Stoffes, sowie der Reagenzien mittels 
Speisevorrichtungen eingeleitet n erden , gekennzeichnet 
durch eine sowohl diese Speisevorrichtungen als auch die 
zur Resktion eventuell erforderliche Warmequelle in Tatig- 
keit setzende und nach Ablauf der zum Verlaufe der 
Reaktion notigen Zeit das Entleeren und Spulen der Re- 
aktionsgefaBe, sowie auch der ubrigen GefaBe und das 
Zuriickfuhren samtlicher wirkenden Teile in die Ruhelage 
bewirkende mechanische Einrichtung, deren samtliche Teile 
zwanglaufig in der entsprechenden Reihenfolge in Tatig- 
keit treten. 

2. Ausfiihrungsform der Vorrichtung gemaB Anspruch 1, 
gekennzeichnet daciurch, daB samtliche wirkenden Teile 
derselben von der Hauptwelle eines einzigen gemeinsamen 
Triebwerkes durch entsprechende Ubersetzungen und Steuer- 
organe in Tatigkeit geaetzt werden. 

3. Ausfiihrungsform der Vorrichtung gemaB Anspruch 1 
und 2, gekennzeichnet durch abgemessene Mengen des zu 
untersuchenden Stoffes aufnehmende KippgefaBe, welche 
entweder unter dem EinfluB eines Anschlages oder unter 
Einwirkung der entsprechenden Menge des Stoffes selbst 
umkippen und ihren Inhalt in die ReaktionsgefaBe ent- 
leeren. - 

Betreffs der 6 weiteren Patentanspriiche nebst Zeich- 
nungen siehe Patentschrift. (D. R. P. 268897. K1. 421. 
Vom 15./2. 1913 ab. Ausgeg. 6./1. 1914.) 

Christ0 D. Manzoff. Ein Mittel zur Entfernung der 
Flecken auf Platingerltschaften, stammend von der Leder- 
analysenmethode naeh Baland. (Ann. Chim. anal. appl. 18, 
316-317 [1913].) Das mehrmalige Schmelzen einer Mischung 
von etwa je 1 g Natriumcarbonat und Bicarbonat rnit 0,5 g 
Borax zunachst auf dem Bunsenbrenner, spater auf dem 
Geblase, 1aBt die erwahnten Flecken nach Abspulen rnit 
warmem Wasser verschwinden. 

S. Goy. Die gewichtsanalytische Bestimmung des Cal- 
ciums als Calciumoxalat. (Chem.-Ztg. 37, 1337 [1913].) Die 
ublichen Methoden der Ca-Bestimmung als Calciumcarbonat 

ha. [R. 70.1 

Pooth. [R. 5497.1 
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oder als Calciumoxyd sind recht umstandlich und zeit- 
raubend infolge des mehrfachen Gliihens und Wagens bis 
zur Gewichtskonstanz. Vf. machte den erfolgreichen Ver- 
such, den in der ublichen Weise hergestellten Calcium- 
oxalatniederschlag direkt zur Wagung zu bringen. Der so 
erhaltene, bei 100- 105" getrocknete Ruckstand enthalt 
auf 1 Mol. Calciumoxalat 1 Mol. Krystallwasser, das sich 
selbst durch andauerndes Trocknen bei der angegebenen 
Temperatur nicht verfluchtigt. Steigert man die Tempe- 
ratur auf 130°, so tritt das Krystallwasser aus, aber erst 
vollstandig bei 205", also in der Nahe der Temperatur, bei 
welcher die Zersetzung in Carbonat erfolgt. Daher ist eine 
Methode, den Kalk als wasserfreies Oxalat zu bestimmen, 
nicht ausgearbeitet worden. Der Verlauf der Analyse ist 
folgender: Man fallt das Ca in der ublichen Weise mit 
Ammonoxalat in der Siedehitze, filtriert in den gewogenen 
Goochtiegel und trocknet bei 105" 4-5 Stunden, Die 
angegebenen Resultate verschiedener vom Vf. ausgefiihrter 
Analysen zeigen die Brauchbarkeit dieser Bestimmungsart. 

uber das Vorkommen yon Strontium- 
verbindungen in Blenden. (B11. SOC. Chim. Belg. 27, 159 
bis 164 [1913].) Vf. gibt zunachst Analysen von Zinkblenden 
an, wobei auch der nutzbare bzw. schadliche Schwefel be- 
rucksichtigt wird, und Analysen von Rostblenden, wobei auf 
das Vorkommen von Strontiumverbindungen in den Blen- 
den aufmerksam gemacht wird. Nach den Untersuchungen 
des Vf. wurden 0,05-4,8% SrO festgestellt. Wiirde man 
bei der Analyse das Strontium ubersehen, so wiirden sich 
Differemen bei der Bestimmung des nutzbaren Schwefels 
ergeben. Vf. beschreibt dann das von ihm angewandte Ver- 
fahren zur Trennung von Barium und Strontium und weist 
darauf hin, daB die Gegenwart von Ammoniumsalzen die 

tm. [H. R. 61141. 
Edgar Beyne. 

bslichkeit von Strontiumcarbonat erhoht. 
Ditz. [R. 5870.1 

Dr. Chr. Beck. Beitrage zur quantitativen Analyse. 
(Chem. Ztg. 37, 1330 [1913].) Z u r  q u a n t i t a t i v e n  
B e s t i m m u n g  d e s  K u p f e r s  a l s  S u l f u r .  Bisher 
erfolgte die Bestimmung des Kupfers als Sulfiirin der Weise, 
daB man das Kupfersulfid im Roseschen Tiegel rnit reinem 
Schwefel zusammen unter Durchleiten eines reduzierenden 
Gnsstromes (Wasserstoff, Leuchtgas, Schwefelwasserstoff) 
mit schwacher Flamme erhitzte. Vf. machte die Erfahrung, 
da13 die Anwendung eines reduzierenden Gasstromes nicht 
notig ist. Die Bildung von Cu,S aus CuS unter Zugabe von 
Schwefel vollzieht sich ebenso leicht und vollstandig beim 
Erhitzen in einem indifferenten Gasstrome, wie CO, oder SO,. 
Dabei kann man mit voller Bunsenflamme erhitzen, ohne die 
Reduktion zu elementarem Cu befiirchten zu miissen. 
AuBerdem fallt beim Arbeiten rnit CO, die Explosions- 
gefahr weg, die beim Wasserstoff infolge Bildung von Knall- 
gas besteht. Vor dem Schwefelwasserstoff hat die Kohlen- 
saure die Geruchlosigkeit und vor dem Leuchtgas die vie1 
geringere Giftigkeit voraus. Endlich wird auch das lastige 
Zerspringen der Tiegeldeckel leichter vermieden, das durch 
das Verbrennen der reduzierenden Gase an der Miindung 
des Gaszuleitungsrohres haufig verursacht wird. Die Me- 
thode ist ausfuhrlich angegeben, ebenso die Resultate meh- 
rerer danach ausgefiihrten Analysen. - Z u r  j o d o -  
m e  t r i s c h e n  B e s  t i m m u n g  d e s d re i  w e r t i g e n  
E i s  ens .  Die Reakt,ion Fe,?, + 2 H J  = 2 FeO + H,O + J, 
verlauft nicht so vollstandig im Sinne der Gleichung von 
links nach rechts, wie es fur eine exakte, quantitative Me- 
thode zur Bestimmung des Eisens wunschenswert ware. 
Vf. suchte die Methode zu verbessern durch Wegnahme 
des Jods. Dieses wird in einem geeigneten Apparat ab- 
destilliert. Die Ausfiihrung der Eisenbestimmung erfolgt 
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in nachstehender Weise: Zu der abgewogenen Substanz im 
Destillationskolbchen wird Jodkalium, Wasser und 39%ige 
Salzsaure gegeben. Das freigewordene Jod wird in eine 
vorgelegte Lijsung von Jodkalium in Wasser abdestilliert. 
Die Destillation wird solange a h  moglich fortgesetzt. Nach 
ihrer Beendigung wird das in der Vorlage geloste Jod mit 
Na,S,O,-Losung in bekannter Weise titriert. Die ange- 
fuhrten Resultate von 3 Eisenbestimmungen bestatigen die 
Brauchbarkeit der beschriebenen Methode. 

Edward Heller. n e r  einige Neuerungen in der Unter- 
suchung von Kupferbarren in Amerika. (Bll. Am. Min. 
Eng. 1913, 2093-2115.) Vf. bespricht einige Neuerungen 
bei der elektrolytischen Kupferbestimmung, sowie Unter- 
suchungen iiber die Bestimmung von Gold und Silber. 

Ditz. [R. 5898.1 

tm. [H. R. 6112.1 

Arthur J. White. Gleichzeitige Bestimmung von Kupfer 
und Blei rnit der Drehanode. (Vers. Am. Electrochem. SOC., 
Denver, Sept. 13. ; advance copy.) Bei der Elektrolysierung 
von Salpetersaurelosungen von Kupfer zeigt Blei die 
Neigung, etwas Kupfer festzuhalten. Nach Zusatz von 
Schwefelsaure wird das Kupfer aber vollkommen nieder- 
geschlagen, wahrend das Blei gleichzeitig auf der Anode 
bestimmt wird. Der Gehalt von Blei darf aber nicht so 
groB sein, daB Bleisulfat ausfallt, was erst eintritt, wenn 
das Verhaltnis von Pb : Cu 1 : 4 ubersteigt. Auf geringere 
Bleimengen wirkt das Kupfernitrat losend. Bei weniger 
als 0,15 g Pb: 0,60 g Cu werden beide Metalle vollkommen 
in 30 Minuten durch einen Strom von 8 Amp.16 V. nieder- 
geschlagen. Die besten Arbeitsbedingungen sind : 4 ccm 
konz. HNO, und 10 Tropfen konz. H,SO, in 70-80 ccm 
Elektrolyt ; die Anode 1aBt man 400-700 Umdrehungen 
in der Minute machen, und das Kupfer wird in einer Platin- 
schale von 60 g aufgefangen. Vortr. bespricht in eingehen- 
der Weise die Verwendung des Verfahrens fiir  die Analy- 
sierung von Messing. Weitere Beobachtungen lassen es 
auch fiir andere Legierungen mit weniger als 2% As oder 
Bi als geeignet erscheinen. Letztere Metalle wirken in ge- 
ringen Mengen reduzierend und erfordern Zusatz von etwas 
mehr €€NO,. Eisen wirkt oxydierend und ermoglicht Zu- 
satz von weniger HNO,. 

Dr. Charles Lind. Analyse einer Hupfer-Nickel-Zink- 
legierung (Neusilber, Alpaka urn.). (Chem.-Ztg. 37, 1372 
[1913].) Es werden in einem 150 ccm-Becherglas ca. 0,5 g 
der Legierung in 10 ccm konz. Salpetersaure gelost und 
mit 50 ccm Wasser verdiinnt. Man gibt vorsichtig so vie1 
konz. Ammoniak hinzu, bis die Fliissigkeit alkalisch ist, 
und beseitigt den Uberschulj an Ammoniak durch Zugabe 
von verd. Salpetersaure. 1st die Fliissigkeit eben schwach 
sauer, so fiigt man noch 3 ccm verd. Salpetersaure hinzu, 
verdiinnt mit Wasser und erhitzt zum Sieden. Aus dieser 
heiBen Losung wird das Kupfer elektrolytisch abgeschieden 
und zur Wagung gebracht. Die Trennung vom Nickel ge- 
schieht nach der Methode von T r e a d w e l l und K r a - 
m e r s , und zwar folgendermaljen : Die Nickel-Zinklosung 
wird mit konz. Ammoniak neutralisiert und Schwefelwasser- 
stoff darin eingeleitet. Es scheidet sich Zinksulfid ab; man 
filtriert es ab und bringt den Niederschlag wieder zur 
Lijsung. Man scheidet jetzt das Zink auf der oben erhaltenen, 
verkupferten Platinnetzelektrode elektrolytisch ab. Die 
vom Kupfer und Zink befreite Nickellosung wird mit Di- 
methylglyoxim versetzt und rnit Ammoniak schwach alka- 
lisch gemacht. Den Niederschlag saugt man auf einem 
gewogenen Porzellan-Goochtiegel rnit Asbestfilter ab und 
wagt ihn. Das Verfahren hat den Vorteil, da13 es in ver- 
haltnismaBig kurzer Zeit auszufiihren ist und sich besonders 
fur technische Untersuchungen eignet, da man zugleich die 
geringen Verunreinigungen wie Zinn, Blei, Eisen und Man- 
gan mitbestimmen kann, die in den technischen Erzeug- 
nissen haufig vorkommen. 

E. J. Hall und C. W. Drury. Gold- und Silberbestimmung 
nach der Eisenmethode. (Bll. Am. Min. Eng. 1913, 1059 bis 
1066). Die naher untersuchte Methode kann fur Silberbe- 
stimmungen in schwefelreichen Erzen nur zu angenaherten 
Resultaten fuhren. Auch die fur Gold erhaltenen Resultate 
sind unregelmaBig und etwas zu niedrig. 

D. [R.6131.] 

tm. [H. R. 6113.1 

Ditz. 

Charles Groffier. Uker den Nachweis von Quecksilber 
in ,,kyanisiertem'( Holz. (Bll. SOC. Chim. Belg. 27,137-138 
[1913].) Zum Nachweis des Quecksilbers in Proben von 
kyanisiertem Holz hat Vf. die Methode von F r e s e n i u s 
und B a b o benutzt, konnte jedoch in der erhaltenen Lijsung 
niemals das Quecksilber nachweisen, auch wenn notorisch 
solches vorhanden war. Er schreibt dies der Anweeenheit 
teeriger organischer Bestandteile zu, welche die Quecksilber- 
reaktionwerdecken. Um diese zu entfernen, wascht er den 
Quecksilbersulfidniederschlag zuerst mit Wasser und dann 
mit kochender verdiinnter Salpetersaure (1 : 1) .  Letztere 
lost die lastigen organischen Substanzen auf, ohne das 
Quecksilbersulfid anzugreifen. Nun erst wird das Queck- 
silbersulfid in Konigswasser gelost und das Quecksilber 
kann nun leicht nachgewiesen werden. 

Ernst Pieszczek. Neue Reaktion auf Borsaure bzw. auf 
Methylalkohol. (Pharm. Ztg. 68, 850-851 [1913].) Methyl- 
alkohol vermag mit Borax ,,o h n e S c h w e f e 1 s a u r e - 
z u s a t  z'' die grune Flammenfarbung zu liefern. - Zum 
andern ist es nur M e t h y 1 alkohol - weder Athylalkohol, 
noch die in Betracht kommenden Verunreinigungen des- 
selben, wie Acetaldehyd und Aceton -, der mit Borsaure 
eine Griinfarbung der Flamme verursacht . Diese Reaktion 
kann sonach.. auch als Unterscheidungsmerkmal zwischen 
Methyl- undAthylalkoho1 benutzt werden. Fr. [H.R. 5714.1 

W. Spencer Hutchinson. fjber Korundbestimmung 
durch mechanische Analyse. (Bll. Am. Min. Eng. 1913, 
1039-1040.) Zur Bestimmung von Korund im harten kry- 
stallinischen Gneis, der auch roten Granat enthalt, 1aRt sich 
eine chemische Analyse nicht durchfiihren, da mehrere Be- 
standteile des Gesteines Tonerde enthalten. Vf. beschreibt 
die Durchfiihrung einer mechanischen Analyse, gemLR wel- 
cher man aus dem entsprechend zerkleinerten Gemenge die. 
spezifisch schwersten Bestandteile konzentriert, das haupt- 
sachlich Korund und Granat enthaltende Konzentrat durch 
magnetische Scheidung vom Granat befreit und den noch 
durch etwas Quarz und Feldspat verunreinigten Korund 
von diesen Begleitern durch Schlammen befreit. Hierzu 
wird eine aus K J  und HgJ, hergestellte Losung vom spez. 
Gew. 3, l  verwendet. Ditz. [R. 5879.1 

J. Cassaris und.S. Pina de Rubies. Beobachtungen uber 
die Methode von W. Winkler zur Bestimmung von Kohlen- 
saure in Wassern. (Ann. Chim. anal. appl. 18, 133 [1913].) 
Die Vff. haben bei Nachprufungen des Winklerschen Ver- 
fahrens zur Bestimmung von Kohlensaure in Wassern (Uber- 
treiben der Kohlenskure mit Wasserstoff, aus Zink und 
Schwefelsaure, und Auffangen in Kalilauge. Z. anal. Chem. 
42, 735) gefunden, daR sich beim Vorhandensein sehr ge- 
ringer Mengen Kohlensaure fast immer zu hohe Werte er- 
geben. Spielen Differenzen von etwa 4 mg keine Rolle, so 
ist die Methode brauchbar. Guth. [R. 5991.1 

T. Warynski und W. Towtkiewicz. Die Oxydatiolrvon 
Zinndichlorid durch die Luft bei Gegenwart von Ferrochlorid. 
(Ann. Chim. anal. appl. 18, 130-132 [1913].) Vff. unter- 
suchten die katalytische Einwirkung einer Reihe von 
28 Mineralsalzen auf Zinndichlorid und fanden Ferrochlorid 
als Sauerstoffubertrager besonders geeignet. J e  nach der 
Konzentration der beiderseitigen Liisungen ist die Schnellig- 
keit der Ubertragung variabel, um bei dem Verhaltnis von 
1 Mol. Ferrochlorid auf 100 Mol. Zinndichlorid das Maximum 
zu erreichen. AuBerdem fanden Vff., daB konz. Salpeter- 
saure keinerlei Einflulj auf die Katalyse ausubt, Salzsaure 
im Anfang verhindernd, spater jedoch beschleunigend wirkt. 
Schwefelsaure und die Chloride des Kupfers, Cadmiums und 
Palladiums uben eine geringe beschleunigende Wirkung aus. 

Koehler, Marqueyrol und Jovinet. Verwendung der 
Devardaschen Methode zur Bestimmung des Stickstoffs in 
Nitrocellulosen. (Ann. Chim. anal. 18, 45-47 [1913].) Man 
verseift wie bei der Nitronmethode von B u s  c h (Angew. 
Chem. 19, 1329 [1906]) 0,7 g mit etwas Alkohol durch- 
feuchtete Nitrocellulose mittels Kalilauge und Wasserstoff- 
superoxyd zunachst bei 50-60". Sobald alles gelost ist, 
wobei weder eine Gelbfarbung, noch Ammoniak- oder Stick- 
stoffverlust eintritt, wird bis zum Aufhoren der Sauerstoff- 
entwicklung gekocht, dann abgekuhlt. Nun setzt man 

Wr. [R. 5848.1 

Pooth. [R. 5502.1 



5 ccm Alkohol und 2 g staubfein pulverisierte Devardasche 
Legierung (Al = 45 , Cu = 50 , Zn = 5) zu und verbindet 
den Kolben (700 ccm) rnit einem Wagnerschen Destillier- 
apparat. Als Vorlage dienen 25 ccm Schwefelsaure (X-n.) 
und 50 ccm dest. Wasser. Sobald nach 15-20 Min. die 
erste stiirmische H-Entwicklung nachgelassen hat, warmt 
man langsam an und destilliert innerhalb 30-35 Min. bis 
zur Halfte der Fliissigkeitsmenge ab. Die iiberschussige 
Schwefelsaure der Vorlage wird zuriicktitriert. Zur Kon- 
trolle empfiehlt sich ein blinder Versuch. - Die Methodc 
ist leicht auszufuhren und sehr genau. So gab z. B. 1 g 
SchieBwolle nach K j e 1 d a h  1 untersucht: 211,6 ccm; nach 
der Nitrometermethode: 213,4 ccm und nach obigem Ver- 
fahren. 212,25 ccm Stickoxyd. Kalisalpeter ergab 221,l ccm 
(Theorie: 221,05 ccm). Zuhn. [R. 5694.1 

den Vorzug vor aer Schloesings&en, da letztere mancherlei 
sich nicht immer kompensierende Fehlerquellen aufweist. 
Vff. untersuchten nun die Reinheit der mit Hilfe des Nitro- 
meters und der nach S c h l o e s i n g  gewonnenen Gase 
und fanden, daB das Stickoxyd des Nitrometers bedeutend 
reiner ist (99,56y0 NO, 0,22y0 CO,, 0,22% in alkalischer Py- 
rogallollosung unloslicher Ruckstand gegeniiber nur 98,74y0 
NO, 0,29% CO, und 0,97% unloslichem Ruckstand nach 
S c h 1 o e s i n g). Auch die Einwirkungsdauer von Schwefel- 
saure (94-94,5y0 H,S04) auf die Nitrocellulose wurde ge- 
pruft .und gefunden, daB selbst bei 24stiindiger Einwirkung 
eine Anderung im Gesamtgasgehalt nicht stattfand. Die 
hierbei auftretenden geringen Mengen CO bzw. CO, werden 
dadurch kompensiert, daB infolge ihrer Bildung eine gleiche 
Menge Stickstoff weniger frei wird. Vff. nehmen an, daB 
namlich in diesem Falle N-haltige Produkte entstehen, die 
ihren Stickstoff im Nitrometer nicht abgeben. 

Zuhn. [R. 5696; 
Koehler und Marqueyrol. Notiz iiberj die Bestimmung 

von Stickoxyd. (Ann. Chim. anal. 18, 89-91 [1913].) Nach 
B a u d i s c h  und K l i n g e r  (Ber. 45, 3231-3236 [1912]) 
1aBt sich NO bequem dadurch bestimmen, daB man das 
Gas rnit Sauerstoff mischt, das sich hierbei bildende N,O, 
sofort im Entstehungszustande mit festem Atzkali absor- 
biert und aus der Volumverminderung des Gasrestes den 
urspriinglichen Gehalt an NO errechnet. Fur die Analyse 
von Gasen, die neben NO gleichzeitig auch noch N,O, N, 
CO, und CO enthalten, ist diese Methode ungeeignet. In  
diesem Falle hat sich die Verwendung von M o n o a t h y 1 - 
a n i 1 i n zur Absorption des N203 als vorteilhaft erwiesen. 
Der Analysengang ist dabei folgender: Man 1aBt zum Gas- 
gemisch, das mit Quecksilber abgesperrt ist, zunachst etwas 
Monoathylanilin flieBen, gibt dann einen reichlichen uber- 
schuB von Sauerstoff allmahlich zu und wartet, bis alles 
N,O, absorbiert ist. Der gemessene Gasrest wird mit Kali- 
lauge zur Bestimmung der C0,- und mit Pyrogallollosung 
zur Absorption des Sauerstoffs behandelt. Die Analyse des 
noch verbleibenden Gasrestes geschieht wie bei jeder anderen 
Gasuntersuchung. - - Die Untersuchungen samtlicher vor- 
stehenden Autoren (vgl. die beiden vorst. Reff.) gehen alle auf 
eine Arbeit R a s  c h i  g s uber das System NO -) N,O, + NO, 
zuriick (vgl. Angew. Chem. 17, 1781 [1904]). 

E. E. Brownson. Die Bestimmung von Arsen und Anti- 
mon im Konverter- und Elektrolytkupfcr. (B11. Am. Min. 
Eng. 1913, 1489-1495.) Fur die Bestimmung von drsen 
und Antimon im K o n v e r t e r  k u p  f e r  werden 10 g des- 
selben mit 30 ccm H,SO,, 20 ccm HNO, und etwa 50 ccm 
Wasser versetzt und nach erfolgter Losung bis zum Ver- 
schwinden der roten Dampfe erhitzt. Man verdiinnt hier- 
auf rnit Wasser und elektrolysiert mit 4 Amp. ungefahr 
2'1, Stunden bei &her beschriebener Anordnung, bis die 
Issung etwa 0,25 g Cu enthalt. Die %sung wird nun mit 
NH, neutralisiert, 2-3 ccm Salzsaure zugesetzt und durch 
Einleiten von H,S die Sulfide von Cu, As, Sb ausgefallt. 
Diese werden nach dem Filtrieren und Auswaschen in 
Konigswasser gelost, die Losung bis zur Trockne verdampft 

Zuhn. 

und durch Behandlung des Riickstandes mit Kalilauge und 
nachtraglichem Zusatz von Natriumsulfidlosung As und Sb 
in Losung gebracht. Diese wird nach erfolgter Filtration, 
Zusatz von H,O,, Erhitzen und Abkuhlen elektrolysiert, 
wobei (mit 0,lO-0,15 Amp.) nur das Sb ausfallt. Die rest- 
liche, mit H,SO, angesauerte Losung wird mit H,S behan- 
delt, der Niederschlag von Arsensulfid filtriert, gewaschen, 
in NH, gelost, die Losung init uberschiissiger Schwefelsaure 
erhitzt und schlieBlich in bicarbonathaltiger Losung mit 
Jodlosung titriert. Zwecks Bcstimmung von As und Sb 
im r a f f i n i e r t e n  K u p f e r werden 25 g desselben 
und 0,05 g reines Eisen mit 85-90 ccm HNO, und 75 ccm 
Wasser gelost, nach dem Verdunnen mit Wasser NH, im 
UberschuB zugesetzt, wodurch Cu in Lasung bleibt, wahrend 
das ausgefallte Eisenhydroxyd das gesamte Arsen als Ferri- 

niumantimoniat enthalt. Der filtrierte, gewaschene und in 
Salpeter-Schwefelsaure geloste Niederschlag wird durch 
Elektrolyse von noch vorhandenem Kupfer groBtenteils be- 
freit. Die Fallung von Sb und As erfolgt schlieBlich nach 
Reduktion des Eisens mit Ammoniumbisulfit mittels H,S. 
Die rnit Wasser ausgewaschenen Sulfide werden mit Alkohol 
von Wasser befreit, hierauf rnit CS, behandelt, dieser durch 
Alkohol wieder verdrangt, die Sulfide bei 105" getrocknet 
und gewogen. Das Gewicht, rnit 2,4 multipliziert, gibt die 
Prozente As! und Sb in 25 g der Probe. 

Ditz. [R. 5895.1 
Jul. Meyer und I. Janneck. uber den Nachweis geringer 

Mengen seleniger Saure. I. (Z. anal. Chem. 52, 534-538 
[ 19131.) Sehr verdiinnte Losungen von seleniger Saure 
werden durch Hydrosulfit infolge Bildung von kolloidalem 
Selen rasch rotbraun gefarbt (vgl. J u 1. M e y e r , Z. anorg. 
Chem. 31, 51 [1913]). Diese Reaktion ist zum Nachweis 
geringer Mengen Selen sehr geeignet. Man arbeitet zunachst 
in saurer Lasung, wobei auch bei Abwesenheit von Selen 
eine gelbe bis orange Farbung auftritt. Macht man nun 
rnit Soda alkalisch, so wird die Losung bei Abwesenheit 
von seleniger Saure wieder farblos. 1st dagegen selenige 
Saure vorhanden, so tritt, je nach der Menge derselben, eine 
Fallung von rotem Selen oder nur eine orangerote bis gelbe 
Farbung auf. Die Grenze des sicheren Nachweises liegt bei 
einer Verdiinnung von 1 : 20 000. Noch verdiinntere Liisun- 
oen mussen konzentriert werden. - Auch in konz. Schwefel- 
zaure lassen sich geringe Mengen seleniger Saure mittels 
Hydrosulfit nachweisen. Der durch Zersetzung des Hydro- 
sulfits entstehende Schwefel ist bei Abwesenheit von Selen 
rein weiB, bei Anwesenheit von Selen intensiv gelb gefarkt. 

Hugo Hermann. Studien iiber die quantitative Bestim- 
mung der Wolframsaure und der Kieselsaure. (Z. anal. Chem. 
52, 557-568 [1913].) Die Abscheidung der Wolframsaure 
nach der Methode von S c h e e 1 e gelingt am besten aus 
o-Wolframlosung durch Fallen mit Salpetersaure in der 
Kalte. p- und m-Wolframatlosungen sollen deshalb vor- 
iibergehend alkalisch gemacht werden, wobei sie in die 
o-Verbindung ubergehen. Bei Gegenwart von Kieselsaure 
konnen sich schon in der Kalte erhebliche Mengen von 
Kieselwolframsauren bilden, so daB ein Teil der Wolfram- 
saure nicht unloslich abgeschieden wird. Hierzu ist echon 
die Anwesenheit von Kohlensaure ausreichend. Einmal ge- 
bildete Kieselwolframsaure wird nur in stark alkalischer 
Losung und nur bei langerem Erwarmen vollig gespalten. 
Durch plotzliches Zugeben eines Uberschusses an Salpeter- 
saure zur alkalischen Wolframatlosung kann die Bildung 
komplexer Sauren vollig unterdruckt werden. - Die tfber- 
fiihrung der Kieselsaure in Kieselwolframsaure ermoglicht 
deren quantitative Bestimmung mit groBer Genauigkeit. - 
Durch die charakteristische Fallung der Kieselwolframsaur e 
mit Kobaltluteosalzlosung ist ein mikrochemiecher Nach- 
weis der Kieselsaure gegeben. 

M. Wunder und A. Schapira. Uber die Trennung des 
Wolframs vom Thorium, Lanthan, Cerium, Erbium, Didy- 
mium und der Kieselsaure. (Ann. Chim. anal. appl. 18, 
257-260 [1913].) Zur Trennung des Wolframs vom Tho- 
rium in Oxydform werden diese wasserfrei gemacht und mit 
Natriumcarbonat aufgeschlossen, der wasserige Auezug da- 

Wr. [R. 5843.1 

Wr. [R. 5846.1 

~~~u~~ und ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ l .  Beitrage zum Studium der 
Stickstoffbestimmung in Nitrocellulosen. (Ann. Chim. anal. 
appl. 18, 91-95 [1913].) Nach M a r q u c y r o 1 und F 1 o - 
r e n  t i n (vgl. Angew. Chem. 24, 1380 [1911]) verdient die 
von H o r n abgeiinderte Lungesche Nitrometermethode 

arsenat und das Sb wahrscheinlich okkludiert als Ammo- 
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von filtriert und im Filtrat das Wolfram mittels Mercuro- 
nitrat in schwach salpetersaurer Losung gefallt. Der Filter- 
ruckstand enthalt das Thorium. - Wolfram und Lanthan 
werden in gleicher Weise getrennt. - Ebenso hat die Tren- 
nung von Cerium und Wolfram zu erfolgen. - Desgleichen 
Wolfram und Erbium, nur hat hierbei die Filtration in 
der Kalte zu geschehen. - Wahrend die Trennung des 
Didymiums vom Wolfram nach derselben Methode ohne 
besondere Schwierigkeiten vor sich geht, bietet die Ab- 
scheidung der Kieselsaure Widerstand, der sich jedoch durch 
einen Zusatz von Ammoniumnitrat im Uberschulj zur 
wasserigen Losung des Aufschlusses beheben 1aBt. Es fallt 
das Aluminium und die gesamte Kieselsaure, welche beide 
leicht zu trennen sind. Im Filtrat bestimmt man das 
Wolfram wie oben. 

L. Michiels. fiber die Strahlung von Uraniumsalx- 
losungen und eine Bestimmungsmethode des Uraniums auf 
radioaktivem Wege. (Ann. Chim. anal. appl. 18, 173-183 
[ 19131.) Vf. konnte feststellen, dalj Uraniumsalzlosungen 
eine Entladung des Elektroskopes verursachten, und zwar 
um so schneller, je hoher die Konzentration in den Losungen 
stieg. Hierauf griindet Vf . unter weiterer Beriicksichtigung 
der Oberflache und der Dicke der in Frage stehenden 
Losungen eine Bestimmungsmethode, die er eingehend be- 
schreibt und begriindet. 

L. Schneider. Die Bestimmung des Fluors in Zinkerzen. 
{Osterr. Z. f .  Berg- u. Hiittenw. 61, 365-367 [1913].) In- 
folge der sonstigen chemischen Zusammensetzung der Zink- 
erze kommen fiir die Bestimmung des Fliiors weder die 
Methoden von F r e s e n i u s (Zersetzung des Fluorits mit 
Sauren und Auffangen des Siliciumfluorids in Natronkalk- 
rohren) oder B u 1 1 e n h e i m e r (Verhinderung der Bil- 
dung von schwefliger Same durch Chromsaurezusatz) noch 
auch die Methode in Betracht, nach der die fluorhaltigen 
Mineralien durch konz. Schwefelsaure zersetzt, das ent- 
stehende Siliciumfluoridin Wasser geleitet und das Fluordurch 
die daselbst sich bildende Kieselsaure indirekt bestimmt wird. 
Letztere Methode griindet sich auljerdem auf eine un- 
richtige Auffassung der Zersetzungsreaktion. - Fur die 
Bestimmung des Fluors in Zinkereen kommt nur die Zer- 
setzung des Minerals mit konz. Schwefelsaure und Fallung 
des Fluors als Fluorcalcium in Frage. Zur Beseitigung des 
storenden Einflusses der bei der Zersetzung entstandenen 
schwefligen SBure wird die Losung vor der Fallung mit 
Kaliumnitrat zur Trockene eingedampft. Das Kalium- 
nitrat wird seinerseits durch KieselfluBsaure zersetzt. Dae 
sich so bildende schwerlosliche Kieselfluorkalium wird durch 
Zugabe von viel Ammoniak in Losung und zur Fallung ale 
Fluorcalcium gebracht . Die Methode ist trotz einiger Fehler- 
quellen die brauchbarste und zuverlassigste. 

fiber die Verbreitung des Broms in 
der Natiir und uber seinen Nachweis, besonders in organischen 
Substanzen. (Z. anal. Chem. 52, 538-547 [1913].) [Uber. 
setzung aus dem Italienischen (Atti R. Acc. delle Scienze d. 
Torino 47 [1912]).] Mit Hilfe von durch schweflige Saurt 
entfarbter Fuchsinlosung (vgl. Z. anal. Chem. 62, 451) ha1 
Vf. viele Substanzen auf Brom untersucht. Es ergab sich 
da13 insbesondere alle diejenigen chemischen Produkte brom 
haltig sind, die direkt oder indirekt aus Seesalz stammen 
Dieselbe Methode hat Vf. auch auf den Nachweis von Bron 
im Harn und bromhaltigen organischen Verbindungen an 
gewendet, ferner auf den Nachweis von Bromaten. - Ah 
Reagenzien auf Brom konnen auBer dem Fuchsin nocl 
andere mit schwefliger Saure entfarbte Anilinfarben dienen 
wie Fuchsin S, Rosanilinacetat, p-Rosanilinchlorhydrat unc 
Hofmanns Violett. Wr. [R. 5847.1 

Bemerkung zur Be 
stimmung des Mangans in GuBeisen und Stahl nach G. VOI 
Knorre. (B11. SOC. Chim. Belg. 27, 130-137 [1913].) Vfj 
halten die v. Knorresche Methode fur sehr geeignet, un 
kleine Mengen Mangan neben viel Eisen zu bestimmen 
Sie haben sie mit Erfolg bei Stahlsorten verwendet, die nu 
0,5-1% Mangan enthielten. - Bei dem v. Knorreschei 
Verfahren wird das Mangan aus der schwach sauren Losun, 
durch langeres Kochen mit uberschiissigem Ammonium 

Pooth. [R. 5490.1 

Pooth. [R. 5506.1 

F6rth. [R. 5688.1 
Icilio Guareschi. 

M. Huybrechts und N. Joussart. 

ersulfat als Mangansuperoxyd ausgefallt. Der Niederschlag 
ird abfiltriert, in einer uberschussigen gemessenen Menge 
mer eingestellten Losung von Wasserstoffsuperoxyd, Mohr- 
:hem Salz oder Oxalsaure aufgelost, und schliefilich der 
iberschul3 an Wasserstoffsuperoxyd resp. Mohrschem Balz 
der Oxalsaure mit Permanganat zurucktitriert. - v. Knorre 
rarnt ausdriicklich davor, andere als nur ganz schwach 
Lure Losungen zu verwenden. tfber diesen Punkt haben 
'ff. eingehende Studien gemacht und gefunden, daB tat- 
ichlich sehr geringe Mengen freier Saure die Fallung des 
Iangans unvollstindig machen konnen. Sie gebrauchen 
aher die Vorsicht, eiiierseits die Auflosung der zu unter- 
uchenden Legierung rnit moglichst wenig Salpetersaure vor- 
unelimen, andererseits die beim Kochen des Fallungs- 
emisches durch Zersetzung des iiberschiissigen Ammon- 
ersulfats entstehende Schwefelsaure durch Zusatz einer 
erechneten Menge Soda zu neutralisieren. Wr. [R. 5845.1 

Ernst Szasz. Zur cyanometrischen Bestimmung des 
lickels im Stahl. (Stahl u. Eisen 33, 1700 [1913].) An 
kelle der beschrankt haltbaren Silberlosung wendet Vf. 
1s Titerlosung eine Nickellosung an. Das zum Erkennen 
es Reaktionsendpunktes notige Silber wird in Form eines 
ndicators zugefugt, bereitet durch Zusatz von KCN-Lo- 
ung zu 20Xiger KJ-Losung und Zufugen von Silberlosung 
i s  zur bleibenden Triibung. Die Durchfuhrung der Methode 
m h  bei gleichzeitiger Gegenwart von Chrom wird naher 
beschrieben. Ditz. [R. 5934.1 

fiber die Eigenschaften und Ver- 
vendbarkeit der Ragitnahrpraparate im Vergleich rnit ande- 
'en Nahrpraparaten fur die bakteriologische quantitative und 
palitative Untersuchung des Wassers. (Inaugural-Disser- 
#ation, Lausanne 1913.) Die Ragitpraparate geben Nahr- 
loden, die rascher und einfacher als die ublichen Agar- 
de r  Gelatinenahrboden herstellbar sind. Die Ergebnisse 
tuf Ragitnahrboden stehen denen auf anderen nicht nach, 
jeilweise ubertreffen sie die anderen. Die Ragitpraparate 
dden  eine vorziigliche Grundlage zur einfachen Herstellung 
7on Spezialnahrboden. Die Ragitfuchsintabletten gebeii 
ten einfachsten und besten Endoboden und eignen sich 
iehr gut zur Differentialdiagnose von B. Coli und Typhi. 
Die Ragitpraparate ermoglichen, die Ergebnisse der bakte- 
.iologischen Wasseruntersuchung auf Grund eines kon- 
itanten Nahrbodens einheitlicher auszudriicken. 

Hermann Richter. 

C. Mui. [R. 5692.1 
John Marshall iind W. H. Welker. Die Fallnng von 

Kolloiden mittels Aluminiumhgdroxyd. (J. Am. Chem. Soc. 
35, 820-822 [1913]. Zur FBllung von Kolloiden geeignetes 
Aluminiumhydroxyd wird durch Zusatz von Ammoniak- 
wasser zu Alaunlosung unter standigeni Riihren dargestellt, 
mehrfach gewaschen und der schlieBlich restierende, gela- 
tinose Niederschlag als Reagens verwendet. Vff. stellten 
&n einer groljen Anzahl Versuche fest, dafi die Ausfallung 
rtets quantitativ verlief. Pooth. [R. 5507.1 

Die Fallung von En- 
zymen aus ihren Losungen mittels feuchtem Aluminium- 
hydroxyd. (J. Am. Chem. Assoc. 35, 822 [1913].) In  gleicher 
Weise wie im vorstehenden Referat hergestelltes Aluminium- 
hydroxyd ist gleichfalls geeignet, Enzyme zu fallen, und 
zwar quantitativ mit Ausnahme der Amylase. 

W. H. Welker nnd J. Marshall. 

Pooth. [R. 5501.1 
S. Waldbott. Uber die Fallung der Alkaloide mittels 

Lloyds Reagens. Vorlaufige Bemerkung. (J. Am. Chem. 
SOC. 35, 837-838 [1913].) Vf., dem von L l o y d  , dem 
Erfinder des Reagens, dessen Untersuchung in chemischer 
und physikalischer Hinsicht ubertragen worden war, stellt 
dessen Zusammensetzung wie folgt fest : H,O 17,41 yo, 
SiO, 55,30y0, A1,0, 9,82y0, Fe,O, 14,18%, CaO l,58y0, 
CO, nicht bestimmt. Ein Erhitzen uber 130" vermindert 
seine Eigenschaften nicht, ebensowenig eine Behandlung 
mit konz. Salpetersaure oder Konigswasser. Nach Ent- 
fernung des Alkaloids aus seiner Vereinigung mit dem 
Reagens zeigt der Riickstand noch weiterhin die Eigen- 
schaften des Originalproduktes. 

Die Bestimmung der Glucosen nach der 
Methode yon Lehmann. (Ann. Chim. anal. appl. 18, 187 

Pooth. [R. 5837.1 
L. Grimbert. 
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bis 189 [1913].) Vf. verbessert die Lehmannsche Methode 
dahin, daR er in einem blinden Versuch den in einem 
Quantum Kupferlosung vorhandenen Kupfergehalt er- 
niittelt, dann die Reduktion ausfuhrt und aus der Differenz 
den reduzierten Kupferanteil berechnet. Unter Zuhilfe- 
nahme der Tabellen von B e r t r a n  d erfahrt man den 
Zuckergehalt der zu priifenden Losung. 

2'00th. [R. 9510.1 
Ach. Gregoire und E. Carpiaux. Uber die Bestimmung 

der Oxalsaure in Pflanzenprodukten. (Ann. Chim. anal. appl. 
18, 145-148 [1913].) Es handelte sich bei den Versuchen 
cler Vff. um die Bestimmung der Oxalsaure in den Sesamol- 
kuchen, die reich an Kalk, Phosphorsaure und albuminosen 
Substanzen sind. Im schwach salzsauren Auszuge wurde 
der Kalk mittels Natriumsulfat unter Alkoholzusatz ent- 
fernt, im Filtrat nach Ammoniakzusatz und Wegkochen 
des Alkohols nach wiederholtem Eindampfen und Neu- 
losen die Oxalsaure rnit Calciumacetat gefallt. Der oxal- 
saure Kalk wurde wiederum gelost, zur Trockne verdampft, 
mit Schwefelsaure und Jatriumhydrosulfat behandelt und 
die trockene Masse rnit Ather extrahiert. Nach Abdunstung 
des letzteren wurde in der schwach essigsauren Losung des 
Ruckstandes die Oxalsaure endgultig mit Calciumacetat 
gefallt und wie ublich weiter behandelt. 

Pooth. [R. 5511.1 
P. Lebeau und A. Damiens. fiber die Bestimmung der 

Acetylen - und Athylenkohlenwasserstoffe in gasformigen 
Kohlenwasserstoffgemischen. (B11. SOC. Chim. 13, 560-562 
[1913].) Die Vff. verwenden zur Absorption der Acetylen- 
kohlenwasserstoffe aus Gasgemischen eine alkalische Lo- 
sung von Kaliumquecksilberjodid, die hergestellt wird, in- 
dein man in 100 Teilen Wasser, 25 Teile Quecksilberjodid 
und 30 Teile Kaliumjodid lost. Erst vor dem Gebrauch 
wird die Losung alkalisch gemacht und vermag das zwanzig- 
fache Volumen von Acetylen zu absorbieren. - Die Athylen- 
kohlenwasserstoffe werden gewohnlich mit Schwefelsaure 
absorbiert. Doch geht die Reaktion bei konz. Schwefelsaure 
zu langsam vor sich, deshalb wollen die Vff. die Reaktion 
durch Zugabe von Katalysatoren beschleunigen. Als solche 
haben sie Vanadin-, Uran-, Wolfram- und Molybdansaure 
verwendet und im Laufe ihrer Versuche mit Vanadin- und 
Uransaure sehr gute Ergebnisse erhalten. - Zum SchluR des 
Aufsatzes bringen Vff. eine Beleganalyse. 

Fiirth. [R. 5988.1 
A. L. Hyde (Bureau of Mines). Die quantitative Trennung 

des Nitroglycerins yon Nitrosubstitutionsprodukten. (J. Am. 
Chem. SOC. 35, 1173-1182 [1913].) Die Bestimmung des 
Nitroglycerins in Mischungen rnit Nitrokorpern kann nicht 
in allen Fallen, wie S t o r m  gezeigt hat (Angew. Chem. 
26, 147 [1913]) rnit Hilfe des Nitrometers vorgenommen 
werden. H y d e versuchte daher, die Aufgabe zu losen 
durch ein- oder mehrmaliges Busschutteln solcher Gemische 
mit Essigwasser und Schwefelkohlenstoff (Angew. Chem. 
26, 481 [1913]). Die hierbei immer noch moglichen Ab- 
weichungen der Werte bis zu 3,5% vom wahren Gehalte 
veranlaRten ihn nun, die angegebene Methode weiter zu 
entwickeln und die Scheidung der Komponenten, statt im 
Schiitteltrichter durch fraktionierte Trennung in einer eigens 
konstruierten Extraktionskolonne von 13 Reaktionsrohren 
zu bewirken. Die erwahnten Rohren sind 29cm lang und 
im inittleren Teil (19 cm) auf 1 cm Durchmesser verjungt. 
Das 4 cm hohe Bodenteil dagegen ist auf 2 cm Durchmesser 
erweitert, desgleichen das 6 cm hohe, mittels doppelt durch- 
bohrter Korke verschlieBbare Kopfende. Vom Boden der 
1. Reaktionsrohre fuhrt ein U-formig gebogenes Rohr in 
den Kopfteil der 2. Reaktionsrohre, vom Boden dieser 2. 
ein ebensolches U-Rohr in den Kopfteil der 3. usf. Die 
13. Rohre endlich steht mit einer Kochflasche in Verbin- 
dung, die 30 cm tiefer angebracht ist als die 13 Reaktions- 
zylinder. Von der Flasche fuhrt aul3erdem noch ein zweites, 
aufsteigendes, schiefwinklig gebogenes Glasrohr zuruck zu 
einem RiickfluBkuhler, .der auf dem 1. Reaktionszylinder 
aufsitzt. Im Kuhler selbst hengt ein kleines GefLB von 80ccm 
Inhalt (CS,) mit ffberlauf, der in Funktion tritt, sobald aus 
der Kochflasche 80 ccm uberdestilliert sind. Die Koch- 
flasche enthalt Schwefelkohlenstoff, die Bodenerweiterungen 

von Reaktionsrohre 1 - 11 ebenfalls. Der Schwefelkohlen- 
stoff ist iiberschichtet in Rohre 1 rnit der essigsauren Losung 
der zu trennenden Mischung, in Reaktionszylinder 2- 11 
init Essigwasser (70-go%), in Rohre 12 und 13 mit reinem 
Wasser. Der beim Einsetzen der fraktionierten Extraktion 
durch die oberste Schicht von Rohre 1 aus dem spitz aus- 
gezogenen U-Rohrende rieselnde Schwefelkohlenstoff lost 
nach und nach alle Nitrosubstitutionsprodukte und auch 
etwas Nitroglycerin. Letzteres wird bei dem Lauf durch 
die Rohrenkette von dem Essigwasser zuruckgehalten, wtih- 
rend der rnit den Nitrokorpern beladene Schwefelkohlen- 
stoff schlieBlich in der Kochflasche anlangt, wo er unter 
Hinterlassung der genannten Korper wieder verdampft und 
so beliebig oft in den Kreislauf geschickt werden kann. Bei 
einer Geschwindigkeit von 3-4 ccm Schwefelkohlenstoff 
pro Minute wurde erschopfende Extraktion erzielt, wenn 
880- 1040 ccm Schwefelkohlenstoff die Apparatur passiert 
hatten, wenn sich also der im Kiihler hangende Siphon von 
80 ccm 11 - 13mal entleert hatte. Auf die beschriebene 
Weise ist eine nahezu quantitative Trennung flussigen Di- 
oder Trinitrotoluols bzw. ahnlicher Korper vom Nitro- 
glycerin moglich (Genauigkeit 0,1-0,5%). Auch Mono- 
nitrokorper lassen sich auf die gleiche Art von Trinitro- 
korpern trennen (Genauigkeit 0,5- 1 %). Durch w i e d e r - 
h o l t  e Fraktionierung der in der Kochflasche sich an- 
sammelnden Extrakte lassen sich hochstwahrscheinlich auch 
alle anderen Nitrokorper voneinander trennen ; Unter- 
suchungen hieruber werden noch ausgefuhrt. Allgemein 
kann man aber jetzt schon sagen, daR die neue Methode 
der umfassendsten Verwendung fahig ist. Ihre Ausfuhrbar- 
keit ist nur an 3 Bedingungen geknupft: 1. Verwendung 
zweier, miteinander nicht mischbarer Lijsungsmittel, von 
denen das eine moglichst hohes spezifisches Gewicht bei 
gleichzeitig niedrigem Siedepunkt besitzt ; 2. groBe Loslich- 
keitsdifferenz der zu trennenden Komponenten in bezug auf 
diese beiden Losungsmittel ; 3. Moglichkeit, das Losungs- 
mittel zu verdampfen, ohne daB die geloste Substanz dabei 
sich in wagbaren Mengen mitverfluchtigt. 

I. Marek. Zur Bestimmung des Paraffins in Natur- und 
Petrolasphalt. (Z. anal. Chem. 52, 553-556 [1913].) Zur 
Paraffinbestimmung wircl der Asphalt in Chloroform gelost, 
die Liisung rnit Benzin versetzt und, nachdem sie 
1 Stunde gestanden hat, durch Knochenkohle filtriert. Im 
Filtrat wird das Paraffin nach Entfernung des Benzins nach 
dembekanntenverfahrenvon E n g l e r - B o h m - H o l d e  
!)estimmt. Dabei wird die Bbkuhlung und Filtration der 
Ather-Alkohollosung in einem vom Vf. abgeanderten Ein- 
stein-Zifferschen Apparat ausgefuhrt. Der Apparat wircl 
eingehend beschrieben. Wr. [R. 5844.1 

H. Rosset. Zur Erkennung der Benzolkohlenwasser- 
stoffe. (Ann. Chim. anal. appl. 18, 260-262 [1913].) Zur 
Untersuchung der verschiedenen Benzolkohlenwasserstoffe 
verwendet Vf . die Bestimmung der Mischungstemperaturen 
mit Alkohol. 2'00th. [R. 5493.1 

A. J. J. Vandevelde. Uber die Bestimmung der Phenole 
in den Creolinen. (Bll. SOC. Chim. Belg. 27, 128-129 [1913].) 
Das zu untersuchende Creolin wird mit Wnseer und ver- 
diinnter Schwefelsaure behandelt, bis die ganze Masse ge- 
rade sauer reagiert. Dann mischt man im Scheidetrichter 
mit Benzol und laRt 24 Stunden stehen. Das Gemisch 
trennt sich in zwei Schichten. Die obere enthalt die benzol- 
loslichen Bestandteile, die untere die wasserloslichen. Man 
trennt beide Schichten und unterwirft die obere der Destil- 
lation ; man fangt die unterhalb 240" ubergehende Fraktion 
auf. Diese enthalt das Phenol, die Kresole, einige leicht 
fluchtige Kohlenwasserstoffe und das Benzol. Das Destillat 
wird dreimal rnit Natronlauge ausgeschuttelt, wobei die 
Phenole in die wasserige Losung ubergehen. Die wasserigen 
alkalischen Losungen vereinigt man in einem hohen MeB- 
zylinder, scheidet durch Ansauern mit verd. Schwefelsaure 
die Phenole wieder aus und berechnet aus dem abgelesenen 
Volumen das Gewicht des Phenols. Oder man bestimmt 
nach Trennung im Scheidetrichter das Gewicht des Phenols 
direkt. 

Zahn. [R. 5850.1 

Wr. [R. 5842.1 
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I. 3. Pharmazeutische Chemie. 
Karl August Lingner, Dresden. Verf. zur Entwicklung 

von Formaldehyd und Wasserdampf, dadurch gekennzeich- 
net, daB man Oxydationsmittel, welche rnit Formaldehyd 
ohne auBere Warmezufuhr reagieren, bei Gegenwart von 
Wasser und Formaldehyd oder Formaldehyd erzeugenden 
Substanzen auf feingepulverte Metalle oder Metallmischun- 
gen einwirken 1aBt. - 

Unter diesen Bedingungen greift das Oxydationsmittel 
(Kaliumpermanganat , -bichromat, Bariumsuperoxyd, Na- 
triumsuperoxyd u. dgl.) Formaldehyd und Parafom erst in 
zweiter Linie an, weil es vor allem auf die Metalle wirkt, 
welche so gewissermaBen eine Schutzwirkung fiir den For- 
maldehyd ausuben. AuBer einer betrachtlich starkeren Ent- 
wicklung von Formaldehyd im Vergleiche zu der Anwen- 
dung der angefuhrten Oxydationsmittel fur sich bietet das 
Verfahren auch den weiteren Vorteil, daB die Entwicklung 
von Wasserdampf, der fiir das Gelingen der Desinfektion 
von besonderer Bedeutung ist, erheblich gesteigert wird. 
D. R. P. 268819. K1. 30i. Vom 30./12. 1910 ab. Ausgeg. 
3./1. 1914.) rf. [R. 89.1 

GroB-Apparatenbau fur Hygiene F. & M. Lautenschlager 
6. m. b. H., Berlin-Reinickendorf Ost. 1. Desinfektions- 
verfahren unter Verwendung eines unter Minderdruc.k 
stehenden Formalin-Dampfgemisches, dadurch gekennzeich- 
net, daB nach Beendigung des Desinfektionsvorganges die 
Entfernung des Formalin-Dampfgemisches aus der Kammer 
unter Beibehaltung des Unterdrucks und unter Aufrecht- 
erhaltung der wahrend der Desinfektion herrschenden Tem- 
peratur in. der Kammer bewirkt wird. 

2. Desinfektionsverfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB zum Ersatz des bei der Entleerung aus 
der Kammer jeweilig abgesaugten Formalindampfes ge- 
wohnlicher Wasserdampf von der Spannung des Kammer- 
inhalts benutzt wird. 

3. Desinfektionsverfahren nach Anspriich 1. dadurch 
gekennzeichnet, daB als Ersatz des bei der Entleerung aus 
der Kammer jeweilig abgesaugten Formalindampfes bis 
auf die Temperatur dea Kammerinhalts vorgewarmte und 
anf die Spannung des Formalindampfes herabgesetzte Luft 
benutzt wird. - 

Dadurch wird &e Kondensation des Formalin-Dampf - 
gemischej in der Kammer und auf den desinfizierten Gegen- 
standen vermieden. (D. R. P. 268 973. KI. 30i. Vom 30.11. 
1912 ab. Ausgeg. 7./1. 1914.) rf .  [R. 88.1 

Dr. Felix Heinemann, Berlin, Verf. zur Darstellung von 
arsenhaltigen Fettsauren und ihren Salzen aus den Sauren 
der Acetylenieihe, Zusatz zum Patent 257 641, dadurch 
gekennzeichnet, daB man an Stelle der Trihalogenderivate 
des Arsens hier Arsenigsaureanhydrid und Halogenwasser- 
stoff in Gegenwart von wasserbindenden Mitteln auf die 
Sauren der Acetylenreihe einwirken laat. - 

Der Verlauf dieses Verfahrens war nicht vorauszusehen, 
da die Moglichkeit bestand, daB der HaIogenwasserstoff 
sich an die mehrfache Bindung der Saure anlagert. Vor 
dem Verfahren des Hauptpatents hat das vorliegende die 
Vorzuge, daB einesteils das teure Arsentrichlorid durch das 
billige Arsenigsaureanhydrid ersetzt wird, und andererseite 
das Arbeiten rnit dem wegen seiner Giftigkeit und Fluchtig- 
keit sehr unangenehmen AsCl, wegfallt. (D. R. P. 268 829. 
K1. 120. Vom 28./12. 1912 ab. Ausgeg. 3./1. 1914. Zus. zu 
257 641. Angew. Chem. 26, 11, 233 [1913].) 

[Schering]. 1. Verf. zur Darstellung von alkalischen 
Blbumose-Silberverbindungen, darin bestehend, daB man 
Albumose oder Albumoselosung rnit Silber-Ammoniak- 
verbindungen vereinigt, die Losung zur Trockne bringt oder 
aus ihr die neuen Silberverbindungen durch gecignete Mittel 
ausfallt. 

2. Abanderung des Verfahrens nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB man Albumose in Ammoniak 
lost, ein Silbersalz hinzufugt und dann eindampft ode1 
ausfallt. - 

Man erhalt leicht losliche alkalische Albumose-Silber. 
verbindungen, in denen das Silber maskiert gebunden ist 
Die Verwendung von Ammoniak bietet, abgesehen vor 

rf. [R. 80.1 

einer Billigkeit, infolge seiner Fluchtigkeit den Vorteil, 
la13 ein angewandter ffberschul3 leicht fortgeschafft werden 
.ann. Die neuen leicht in Wasser loslichen Produkte ent- 
ialten etwa 7 % Silber und koagulieren EiweiBlosungen 
m h  beim Erwarmen nicht. (D. R. P. 268968. Kl. 1213. 
?om 22./6. 1909 ab. Ausgeg. 7./1. 1914.) rf. [R. 81.1 

Schiilke & Mayr, Hamburg. Verf. zur Trennung von 
n- und p-Kresol, darin bestehend, daB man das Kresol- 
:emisch bei gewohnlicher Temperatur mit annahernd der 
rleichen Gewichtsmenge verdiinnter 80-90%iger Schwefel- 
%ure langere Zeit stehen laBt, die so erhaltene m-Kresol- 
ulfosaure durch EingieBen des Reaktionsgemisches in 
Nasser oder durch Extraktion mit einem organischen 
Josungsmittel, wie Ather, von dem unangegriffenen, geringe 
aengen unsulfiertes m-Kresol enthaltenden p-Kresol be- 
reit und aus der m-Kresolsulfosaure in bekannter Weise 
las freie m-Kresol abscheidet. - 

Es wurde die iiberraschende Beobachtung gemacht, daB 
lei langerem Behandeln des Gemisches aus m- und p-Kresol 
nit annahernd der gleichen Gewichtsmenge verdiinnter 
i0-90%iger Schwefelsaure, bei gewohnlicher Temperatur, 
tusschliefilich m-Kresol sulfiert wird, wahrend das p-Kresol 
inter diesen Bedingungen unverandert bleibt und neben 
insulfiertem m-Kresol wiedergewonnen werden kann. (D. R. 
P. 268 780. Kl. 12q. Vom 24.112. 1911 ab. Ausgeg. 30./12. 
1913.) rf. [R. 59.1 

Fa. E. Merck, Darmstadt. Verf. zur Herstellung des p- 
Phenyl-a, a-dibrompropionsaureathylesters in haltbarer Form, 
iadurch gekennzeichnet, daB man Zimtsaureathylester in 
{olchen indifferenten Losungsmitteln bromiert, in denen der 
Dibromester schwerloslich ist, und alsdann den Dibrom- 
:ster rnit Wasser nachbehandelt. - 

Der genannte Ester (a, a-Dibromhydrozimtsaureester) 
ia t  groBe Bedeutunq im Arzneischatz. Seiner Verwendung 
hand aber der Umstand im Wege, daB er bisher nicht 
lauernd haltbar gewonnen werden konnte. Dies ist nun- 
lnehr erreicht, und zwar durch die Bromierung in indifferen- 
bm, moglichst wasserfreiem Losungsmittel (z. B. .Petrol- 
kther, Ligroin, Kohlenstofftetrachlorid, gechlorte Athane, 
worin der Ester im Vergleich zu den Nebenerzeugnissen 
whwer loslich ist.) und Weiterbehandeln wie oben ange- 
geben. Vorteilhaft ist es bei der Herstellung des Esters, 
Eisen oder seine Verbindungen, sowie lihnlich wirkendeMe- 
talle nach Moglichkeit auszuschlieaen, da diese Stoffe die 
Haltbarkeit des Esters beeintrachtigcn. (D. R. P.-Anm. M. 
49774. K1. 120. Einger. 7412. 1912. Ausgel. 24./i l .  1913.) 

Dr. Hermann Nerlinger, Nannheim. Oblate zum Einfiillen 
in Tropfenform zu verwendender, unangenehm schmecken- 
der Arzneimittel, gekennzeichnet durch einen auf der Ob- 
late angebrachten, die Fliissigkeit aufsaugenden Kern. - 

Diese Oblate kann, nach Aufnahme der Arzneitropfen 
durch den Kern, von auBen mit Wasser befeuchtet, darauf 
geschlossen oder zugewickelt und verschluckt werden. Sie 
stellt also eine jederzeit gebrauchsfertige Vorrichtung dar, 
die es dem Arzt, Krankenwarter oder dem Kranken in ein- 
fachster Weise ermoglicht, z. B. bitterschmeckende Tropfen 
in eine geschmackfreie Form zu bringen. Der Kern kann, 
wenn notig, zum Schutz gegen das Durchdringen der Flus- 
sigkeit mittels einer unloslichen Schicht von Gelatine oder 
dgl. versehen werden. (Sechs Zeichnungen in der Schrift.) 
(D. R. P.-Anm. D. 27 110. Kl. 30h. Einger. l0./6. 1912. 

[MI. Verf. zur Darstellung des in den Hypophysen ent- 
haltenen therapeutisch wirksamen Bestandteils in krystalli- 
sierter Form, dadurch gekennzeichnet, daB man die aus 
dem wirksamen Teil der Hypophyse hergestellten, von Ei- 
weiB vollstandig befreiten Ausziige mit den gebrauchlichen 
AlkaloidfLllungsmitteln, ausgenommen Schwermetallsalze, 
fallt, die Niederschlige nach dem Auswaschen in geeigneter 
Weise von dem Fallungsmittel befreit und die Losung des 
wirksamen Hypophysenbestandteiles zur Krystallisation 
eindampft. - 

Da das erhaltene Salz chemisch rein ist, konnen davon 
Losungen von stets gleichem Wirkungswert hergestellt 

H.-K. [R, 5976.1 

Ausgel. 13./11. 1913.) H.-K. [R. 5974.1 
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werden. (D. R. P. 268841. K1. 30h. Vom 4./4. 1912 ab. 
Ausgeg. 2./1. 1914.) 

6. Hey1 und P. Kneip. Die Mikrosublimation von Flech- 
tenstoffen. I. Abteilung, betr. Xantoria parietina (L.) Th. Fr. 
(Apothekerztg. 28, 982-983 [1913].) Vf. sublimierte aus 
Xanthoria parietina das Physcion direkt heraus und wies 
.es durch sein Verhalten gegen Reagenzien nach. 

rf. [R. 87.1 

Fr. [R. 5983.1 
Robert Frey. Succus Cerasorum. (Pharm. Ztg. 68, 873 

219131.) Zur Herstellung des Kirschsaftes genugt ein ober- 
flachliches Zerdrucken der Kirschen ohne ZertIummerung 
aller Kerne. Vf. teilt die Untersuchungsergebnisse solchen 
Saftes mit. Fr. [R. 5716.1 

E. Wende. Zur Bestimmung der Verseifungszahl in den 
(of fizinellen Balsamen. (Apothekerztg. 28, 949 [ 19131.) Vf. 
berichtet uber seine Beobachtungen beim Verseifen von 
Copaiva-, Tolu- und Perubalsam in verschlossener Flasche 
ohne Anwendung der vom Arzneibuch vorgeschriebenen 
20 bzw. 50 ccm Losungsalkohol. Das Verfahren bietet 
mancherlei Vorteile. Fr. [R. 5763.1 

L. Rosenthaler. Neue Gedanken und Tatsachen in der 
Pharmakognosie. (Vortrag, gehalten in Metz.) (Apotheker- 
ztg. 28, 956-957 und 969-971 [1913].) Nach Vf. stagniert 
zurzeit die Pharmakognosie in Deutschland. Er tritt fiir die 
Kultur von Arzneipflanzen und die Aufstellung wissenschaft- 
licher Grundlagen hierzu ein; er empfiehlt, die Frage nach 
der Funktion der wirksamen Stoffe in der Pflanze weiter 
zu verfolgen, neu auftretende Drogen zu untersuchen und 
die Untersuchung bereits bekannter Drogen nicht zu ver- 
nachlassigen, usw. Fr. [R. 5979.1 

Ludwig Nroeber. Aus der Praxis fiir die Praxis. (Apo- 
thekerztg. 28, 997-998 [1913].) Vf. berichtet iiber seine 
Beobachtungen bei der Prufung von Calcium phosphoricum, 
Oleum Amygdalarum, Hydrargyrum bichloratum und Spi- 
ritus Aetheris nitrosi. 

H. Winterhoff. Tropfglaser. (Pharm. Ztg. 68, 950 
119131.) Vf. kann weder die Normaltropfpipette, noch die 
Vigintatropfenzahler empfehlen. Nach seiner Ansicht tut 
die Medizinalbehorde recht daran, wenn sie die Tropfenglas- 
frage weiter ignoriert. 

C. Mannich und S. Nroll. Belarin. (Apothekerztg. 28, 
960-961 [1913].) Belarin, ein sog. ,,Syrup. sulfoguajacol. 
compos.", der Firma Dr. M. W e i 1 e m e y e r , Erfurt (Con- 
cordia medica) enthalt 5% Kalium sulfoguajacolicum, 
etwa 47% Zucker, etwas Alkohol und einen Pomeranzen- 
schalenauszug als Geschmackskorrigens. 

C. Mannich und S. Kroll. Rammad-Ton. (Apotheker- 
ztg. 28, 995-996 [1913].) Rammad-Ton der ,,International 
Druggists and Chemists Laboratories", Paris, London und 
New York, besteht aus einer rnit etwas Campherspiritus 
versetzten Anreibung eines unreinen, insbesondere Eisen, 
Calcium, Magnesium und wohl auch Humussubstanzen ent- 
haltenen Tones mit der doppelten Menge Wasser. 

Fr. [R. 5985.1 

Fr. [R. 6987.3 

Fr. [R. 5981 .] 

Fr. [R. 5984.1 
R. Vallier. Der gegenwartige Stand der kosmetischen 

Kunst. (Rev. chim. pure et  appl. 16, 210-220 [1913].) 
Vf. setzt seine fruher erschienenen Besprechungen (Rev. 
chim. pure et  appl. 16, 33, 63, 106 [1913]; vgl. Ref. Angew. 
Chem. 11, 26,394 [1913]) nunmehr auf Haut- und Toiletten- 
cremes spezialisiert fort und fuhrt eine groBe Anzahl ent- 
sprechender Rezepte an. 

Edmund Saalfeld. ttber Kosmetik und Kosmetica. Vor- 
trag, gehalten am 11./11. 1913 in Berlin. (Apothekerztg. 
28, 974-975 und 983-985 [1913].) Die Kosmetik hat jetzt 
begonnen, ein Teil der wissenschaftlichen Pharmacie und 
Medizin zu werden. Der Vortrag behandelt die geschicht- 
liche Entwicklung der Kosmetik, sowie die Beschaffenheit 
und Anwendung von Hautpudern, Hautcremes, Haarpra- 
paraten, usw. Fr. [R. 5982.1 

C. Mannich u. G. Leemhuis. Ortlid. (Apothekerztg. 28, 
960 [ 19131.) Ortlid, ein vegetabilisches Haarwasser der 
Firma E n e r g o s C o., Miinchen, besteht aus einem indif- 
ferenten Pflanzenauszug (Kamillen ?), der 0,55y0 Extrakt 
und 40,l Vol.-yo Alkohol enthalt. 

Pooth. [R. 5492.1 

Fr. [R. 59801. 

Eduard Schmitz. Beitrag zur Harnanalyse. Vortauschen 
von EiweiB durch Esbach nach Hexamethylentetramin. (Apo- 
thekerztg. 28, 937 [1913].) Urotropin geht in den Harn 
uber und verursacht mit Esbachschem Reagens eine Fallung. 
In  gleicher Weise reagieren Hexal und Borovertin. Beim 
Bestimmen von EiweiB mit Esbachschem Reagens hat man 
sich, selbst wenn die anderen ublichen EiweiBreaktionen 
positiv ausfallen, zu vergewissern, ob im Harn Hexa- 
methylentetramin vorhanden ist. Fr. [R. 5762.1 

I. 6. Physiologische Chemie. 
I. 7. Gerichtliche Chemie. 

E. F. Northrup. Eine kurze Untersuchung uber die 
elektrischen Eigenschaften des EiweiSes. (J. Franklin Inst. 
1'76, 413-419 [1913].) Vf. berichtet uber seine Beobach- 
tung, daB dem WeiB eines Hiihnereis eine nicht unbetrlcht- 
liche Menge elektromotorischer &aft inne wohne. Seine 
Versuchsanordnung ging dahin, den spezifischen Widerstand 
und die elektromotorische Kraft einer Probe von EiweiB 
zu messen, die in einer Kohlrauschzelle untergebracht und 
fur die Zeit von 600 Sekunden der Einwirkung von 4 Volt 
unterworfen worden war. 

ttber die vom tierischen 
Organismus unter verschiedenen Bedin ungen ausgeschiede- 
nen Alkoholmengen. 1V. Mitteilung. bber den EinfluS der 
Dosierung und der AuBentemperatur auf die Alkoholaus- 
scheidung durch Harn und Atmung und uber die Resorption 
des Alkohols durch die Harnblase. (Wochenschr. f .  Brauerei 
30, 541-544 [1913]) Vff. kommen zu folgenden SchluB- 
folgerungen. Die Alkoholausscheidung durch den Organis- 
mus ist in hohem Grade abhangig von der Dosierung und 
von der AuBentemperatur. 1. Unter den gewiihlten Ver- 
suchsbedingungen wurden nach der Zufuhr rund 3ccm 
Alkohol pro Korperkilogramm in einer Dosis rund 8y0, in 
drei Dosen rund 22%, also etwa nur ein Drittel, insgesamt in 
Harn und Atmung vom Hund ausgeschieden. Der Alkohol 
wurde also, je nach den gewahlten Versuchsbedingungen 
zu 92% bzw. zu rund 98% vom Organismus oxydiert. 
2. Nach der Zufuhr von etwa 3 ccm Alkohol in einer Dosis 
gelangten bei etwa 16" im Respirationsapparat 3,99% der 
Zufuhr, also rund die doppelte Menge an Alkohol insgesamt 
cur Ausscheidung, so daB also bei der niedrigeren AuBen- 
iemperatur 96%, bei der um rund 10" hoheren AuBen- 
temperatur 92% des zugefuhrten Alkohols ZUT Verwertung 
lurch den Organismus gelangt en. 3. Eine Alkoholresorption 
lurch die Harnblase findet auch d a m  statt, wenn die 
4lkoholkonzentration des Harnes nicht gr6Ber ist als der 
Quantitat an Alkohol entspricht, die nian nach dem GenuB 
ron Alkohol im Harn vorfindet. H .  Will. [R. 5475.1 

L. van Italie und J. J. van Eck. ifker das Vorkommen von 
Metallen in der menschliehen Leber. (Ar. d. Pharmacie 261 
50-55 [1913].) Vff. ermittelten in einer menschlichen Leber 
riel Zink; entsprechend 80 mg ZnO auf 1 kg Leichenteile. 
Yach ihnen ist As kein normaler Bestandteil der mensch- 
ichen Leber. Cu und Zn scheinen regelmaBig in ihr vorzu- 
commen. Dieselben werden schon wahrend des fotalen Le- 
>ens in der Leber ausgeschieden, und zwar Cu da bereits 
n groBerer Menge als in den folgenden Lebensabschnitten. 
- Es besteht anscheinend keine Beziehung zwischen dem 
3ehalt der Leber an Cu und Zn und dem Alter, Geschlecht, 
Beruf und Wohnsitz. Die von L e h m a n n  mitgeteilte 
Maximalzahl von 5 mg Cu in 1 kg Leber wird in den nieder- 

Pooth. [R. 5838.1 
W. Voltz und A. Baudrexel. 

andischen Lebern regelmaoig uberschritten. 
Fr. [R. 4347.1 

E. Kohn-Abrest, Rochas und Rivera-Maltes. Wirkung 
les aktivierten Aluminiums auf alkaloidhaltige Extrakte : 
geine Anwendung in der Toxikologie. (Ann. Faleific. 6, 
131-138 [1913].) Aluminium, das durch Behandeln mit 
1 O/biger Quecksilberchloridlosung aktiviert wurde, eignet 
iich gut zur Reinigung von Auszugen, z. B. aus Leichen- 
;eilen, beim Nachweis der Alkaloide. Die wasserig-alkoho- 
ischen Auszuge werden mit je 10-12 g Blattaluminium 
tuf 1 1  24 Stunden in Beriihrung gelassen. Die Flussigkeit 
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ist dann gewohnlich hellgelb geworden; wenn nicht, wird 
die Behandlung wiederholt. Die Fliissigkeiten werden dann 
in bekannter Weise weiter behandelt. Von manchen Al- 
kaloiden werden mehr oder weniger groBe Mengen - von 
Strychnin z. B. 40, von Cocain 50% - von dem entstehen- 
den Aluminiumhydrat niedergeschlagen. Der Niederschlag 
muB daher mit Salzsaure zerlegt werden. 

C .  Mai. [R. 3454.1 

I. 8. Elektrochemie. 
Schott & Gen., Glaswerk, Jena. 1. Verf. zur Herstellung 

von Elektroden, deren metallische Zuleitung durch einen 
Glasmantel vor der Einwirkung des Elektrolyten geschiitzt 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel von einem 
Glaskorper gebildet wird, der in weichem Zustande in eine 
sich allmahlich oder sprungweise erweiternde Aussparung 
der Elektrode eingepreBt wird, derart, daB beide Korper 
unlosbar miteinander verbunden werden. 

2 .  Ausfiihrungsart der Herstellung nach Patentanspruch 
1. dadurch gekennzeichnet, daB man der Elektrode an ihrem 
oberen Ende einen sich allmahlich oder sprungweise ver- 
dickenden, den Zuleitungsdraht aufnehmenden Kopf gibt, 
welcher rnit der weichen Glasmasse umpreBt wird. - 

Es ist bekannt, einen derartigen Mantel als einen diinnen 
Glasuberzug herzustellen, mit dem die Stelle, an der die Zu- 
leitung rnit der Elektrode verbunden ist, und die Zuleitung 
selbst in ihrem weiteren Verlauf, insoweit dieser dem An- 
griffe des Elektrolyts ausgesetzt ist, umsponnen wird. 
Diese Uberzuge leiden an dem ffbelstande, daB die dunne, 
auf die Elektrode aufgetragene Glasschicht den beim Er- 
starren auftretenden Spannungen nicht standhalt und rissig 
wird. Zeichnung bei Patentschrift. (D. R. P. 268061. 
K1. 12h. Vom 22./8. 1912 ab. Ausgeg. 8./12. 1913.) 

mu. [R.6023.1 
Svend Holscher, Berlin. 1. Vorrichtung zum Umpressen 

von Elementkohlen mit Depolarisationsmasse, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf einer Grundplatte, unterhalb eines 
Fiilltellers mehrere durch Zugfedern radial nach auBen 
gehaltene und durch an der Plattenunterseite gelagerte He- 
be1 zentrisch verschiebbare PreDbacken angeordnet sind, 
uber welchen ein unter Federdruck stehender, in seinem 
Innern rnit federndem Kernhaltebolzen versehener Flansch- 
stempel senkrkcht verschiebbar gelagert ist, derart, daB der 
einzusetzende Kern von letzterem gehalten, zugleich die 
einfullbare Masse von dem Stempel von oben und seitlich 
durch die PreBbacken festgepreat, bzw. geformt werden 
kann. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ausschwengbaren Hebel in ihrem Aus- 
schlag gemeinsam durch einen verschraubbaren, zentrisch 
gelagerten Ansatz begrenzt sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Fullteller auf Klotzen befestigt ist, die den 
zwischen ihnen angeordneten PreBbacken als Fuhrung 
dienen. - 

Bisher benutzte man zur Herstellung von Element- 
kohlen, die mit Depolarisationsmasse umgeben sind, bei 
denen in der Mitte ein Kern aus Graphit ist, nur Handformen ; 
die Herstellung der Elektroden war dadurch umstandlich, 
zeitraubend und teuer, und die Formen wurden in kurzem 
unbrauchbar. Diese Nachteile werden durch das vorliegende 
Verfahren vermieden, und uberdies wird eine genauere Her- 
stellung der einzelnen Stucke erzielt. (Zwei Zeichnungen 
in der Schrift.) (D. R. P.-Anm. H. 61 339. K1. 21b. Einger. 

Frank C. Mathers. Feste, dicke Bleiniederschlage aus 
Bleiacetatlosungen. (Vers. Am. Electrochem. SOC., Denver, 
Sept. 13.; advance copy). Die Theorie, daB alle loslichen 
Bleisalze bei Verwendung geeigneter Zusatzmittel feste, 
dichte, zusammenhangende Niederschlage liefern, l a D t  sich 
zwar zurzeit noch nicht fur jeden Fall beweisen, Vortr. 
liefert aber den experimentellen Nachweis ihrer Richtigkeit 
fur Bleiacetatlosungen. Das beste Zusatzmittel fur ammo- 
niumperchlorathaltige Bleiacetatlosungen bildet Pepton. 
Vortr. bespricht die Wirkung von abweichenden Mengen 

4./2. 1913. Ausgel. 3./11. 1913.) H.-K.  [R. 5721.1 

Ammoniumperchlorat, Essigsaure, Pepton und anderen 
Faktoren. Auch natriumperchlorat- und natriumnaph- 
thalensulfonathaltige Losungen geben gute Niederschlage. 
Unter zahlreichen anderen untersuchten Zusatzmitteln be- 
finden sich : Extrakt von Federn, in Essigsaure gekochtes, 
sowie durch Digestion mittels Enzyme modifiziertes Casein, 
Tannin, Fleischextrakte, pflanzliche Extrakte, atherische 
und fettige Ole, Harze. 

Edward F. Kern. Die Elektrolyse von Cyanidlosungen. 
(Vers. Am. Electrochem. SOC., Denver, Sept. 13, advance 
copy.) Der 1. Teil des Vortr. enthalt eine ausfuhrliche 
ifbersicht der einschlagigen Literatur mit sich anschlieaen- 
den SchluBfolgerungen ; im 2 .  Teil sind die Versuchsarbeiten 
mitgeteilt, die zu folgenden Ergebnissen gefuhrt haben : Die 
Elektrolyse von Cyanidlosungen mittels Gleichstrom und 
unloslichen Anoden wird von fortschreitendem Cyanid- 
verbrauch begleitet infolge der Oxydation des Cyanids 
zu Oxycyanidverbindungen. Anoden aus metallurgischem 
Eisen, Nickel und Blei werden aufgelost und gefallt, das 
Blei als Hydroxyd, Eisen und Nickel als ein Gemenge von 
Hydroxyd und Cyanogenperbindungen. Je geringer die 
Stromdichte, desto groBer der Cyanidverbrauch durch diese 
Anoden, da bei groBerer Stromdichte gleichzeitig 0 frei- 
gemacht und daher weniger Metal1 aufgelost wird ; bei Blei- 
anoden war der Verbrauch geringer als bei Eisen- oder 
Nickelanoden. Peroxydierte Blei- und ,,passive" Eisen- 
anoden sind bestandiger als die vorerwahnten Anoden, und 
die Anoden aus ,,passivem" Eisen bewahrten sich besser 
als die peroxydischen Bleianoden. Bei geringer Strorn- 
dichte an beiden Elektroden war der Cyanidverbrauch 
kleiner; war die Dichte an der Kathode groBer als an der 
Anode, so war der Verbrauch groBer, was auf die Bildung 
von Oxycyanogenverbindungen schlieBen 1aBt. Enthalten 
die Cyanidlosungen Sulfo- oder Ferrocyanide, so ist der 
Verbrauch weit geringer als bei reinen Lijsungen: Sulfo- 
und Ferrocyanide uben eine schutzende Wirkung aus. Mit 
zunehmender Alkalinitat nimmt der Verbrauch infolge der 
groBeren Leitfahigkeit der Losung ab : je groRer die Span- 
nung, desto groBer der Verbrauch und umgekehrt. Durch 
Elektrolysierung von Cyanidlaugelosungen wurde weder die 
Behandlungszeit verkiirzt, noch die Ausbeute erhoht. In 
sulfocyanidhaltigen Elektrolyten werden Anoden aus per- 
oxydischem Blei und ,,passivem" Eisen bei niedriger Strom- 
dichte korrodiert. Fur sulfo- oder ferrocyanidhaltige wie 
fur reine Losungen bewahren sich Anoden aus ,,passivem" 
Eisen besser, da der Cyanidverbrauch bedeutend geringer 
und die Stromspannung etwas niedriger ist. Eine Regene- 
rierung von sulfo- oder ferrocyanidhaltigen Losungen tritt 
bei Gleichstrom nicht ein, mogen die Verhaltnisse der 
Elektrolyse oxydierend oder reduzierend gemacht werden. 

D. [R.6130.] 

D. [R.6126.] 

11. 2. Metallurgie und Huttenfach, Elektro- 
metallurgie, Metallbearbeitung. 

Dorsey A. Lyon und Robert M. Keeney. Mogliche Ver- 
wendungen des elektrischen Ofens in der Metallurgie des 
Westens. (Vers. Am. Electrochem. SOC., Denver, Sept. 13. ; 
advance copy.) Der Vortrag sol1 sich auf die elektrische 
Verschmelzung von Erzen unter den in den Weststaaten 
der nordamerikanischen Union bestehenden Verhaltnissen 
beschranken, wobei vielfach auf auslandische Betriebe Bezug 
genommen wird. Behandelt werden : Die elektrische Ver- 
schmelzung von Eisen-, Kupfer-, Blei- und namentlich 
Zinkerzen, ferner von komplexen Sulfiderzen, Gold- und 
und Silbererzen, sowie seltenen Metallkonzentraten. Daran 
schlieBt sich eine Besprechung des jetzigen Handels der 
elektrischen Herstellung von Eisenlegierungen, sowie eine 
allgemeine Beschreibung der dafiir benutzten Ofen. Den 
SchluB bildet eine Vergleichung der Kosten der elektrischen 
Krafterzeugung mittels Wasserkraft, Gasmaschinen und 
Dampfturbinen, der eine Kostentabelle fur zahlreiche euro- 
paische und amerikanische elektrische Ofen- und elektro- 
chemische Werke beigegeben ist. D. rR.6134.1 
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K. Friedrich. ffber einige Neuerungen an Kohlerohr- 
ofen. (Metall u. Erz 10 [N. F. 13 511-515 [1913].) Vf. be- 
schreibt einige Abanderungen an den im metallhuttennian- 
nischen Institut der Kgl. Technischen Hochschule zu Bres- 
lau verwendeten Kohlerohrofen. 

James 0. Elt,on. Arsentrioxyd aus Flugstaub. .(Bll. Am. 
Min. Eng. 1913, 1497-1509.) Arsentrioxyd wird als Neben- 
produkt bei metallurgischen Prozessen gewonnen. In  den 
Vereinigten Staaten ist die Produktion von 1010 t im Jahre 
1907 auf 2926 t im Jahre 1912 gestiegen; der Verbrauch be- 
trug (1907) 5470 t ,  (1911) 6539 t. Vf. bespricht die Verfahren 
zur Darstellung und Raffination von Arsenik (ausgehend 
von Flugstaub), wie sie speziell in Anaconda ausgefuhrt 
werden. Ditz. [R. 5896.1 

Edgar M. Dunn. tfber die Untersuchung von Huttenrauch 
und die Ermittlung von Flugstaubverlusten auf den Washoe- 
Reduktionswerken in Anaconda. (Bll. Am. Min. Eng. 1913, 
2051 -2092.) Nach einigen Bemerkungen uber die Bestim- 
mung von CO, 0, N und Feuchtigkeit werden die Methoden 
zur Bestimmung von SO, und SO, und die hierzu verwen- 
deten Apparate besprochen, auf die moglichen Fehlerquellen 
der bekannten Methoden hingewiesen und ein zuverlassiges, 
erprobtes Verfahren angegeben. Danach passiert das Gas 
einmal eine Jodlosung, wobei SO, zu H,SO, oxydiert, SO, 
absorbiert und die Summe von SO, und SO, durch gewichts- 
analytische Bestimmung der H,SO, in der Fliissigkeit ermit- 
telt wird. Das SO, wird direkt durch Absorption in salzsaurer 
Bariumchloridlosung bestimmt. Ferner werden die Metho- 
den zur Bestimmung von CO, und As,O, besprochen und 
die ermittelte Zusammensetzung der Gase angegeben und 
diskutiert. Im zweiten Teile der Abhandlung werden die 
Methoden zur Feststellung der Flugstaubverluste, die Ana- 
lyse und Zusammensetzung von Flugstaub verschiedener 
Anlagen besprochen. Ditz. [R. 5897.1 

Carl Irresberger. Der Formsand, seine Priifung und Be- 
wertung. (Stahlu. Eisen 33,1433-1438,1595-1601[1913].) 
Vf. bespricht die Verfahren zur Bestimmung der Reuerbe- 
standigkeit, Porositat, Durchlassigkeit, Bildsamkeit und 
Festigkeit des Formsandes. Ferner wird eine Reihe von 
Analysen von Formsanden angegeben und auf die Wich- 
tigkeit der rationellen Analyse hingewiesen. Ein guter 
Formsand soll enthalten 75-85y0 SiO,, 7- 10% A1,0,, 
weniger als 2% CaO, weniger als 0,5% Alkalien, weniger als 
6% Fe,O,. Ditz. [R. 5918.1 

6. Howell Clevenger und Mortimer L. Hall. Die Elektro- 
lyse von wasserigen Losungen der einfachen Alkalicyanide. 
(Vers. Am. Electrochem. SOC., Denver, Sept. 13.; advance 
copy.) Der bestandig wiederkehrende Vorschlag, bei der 
Extraktion der Edelmetalle aus refraktorischen Erzen nach 
dem Cyanidverfahren den elektrischen Strom zu Hilfe zu 
nehmen, laBt eine Untersuchung der Zerlegung der ver- 
schiedenen Cyanide durch diesen Strom von Interesse er- 
scheinen. Die Vortr. haben bei ihren Arbeiten nur chemisch- 
reines Kaliumcyanid als typisch benutzt und sind zu folgen- 
den Ergebnissen gelangt : Die Zersetzung des Cyanids wah- 
rend der Elektrolyse ist zum groBten Teil dem an der 
Anode infolge Zersetzung von Wasser freigemachten 0 zu- 
zuschreiben. Die hauptsachlichste SchluBreaktion in Cyanid- 
losungen, die eine ,,Schutzalkalinitat" besitzen, besteht in 
der Bildung des entsprechenden Carbonats, worauf die 
Bildung der groBen Mengen Calciumcarbonat bei der elektro- 
lytischen Fallung der Edelmetalle beruht. Die haufig be- 
obachtete Unmoglichkeit, die zwar theoretisch mogliche 
-Regeneration des Cyanids praktisch zu erzielen, laBt sich 
durch die erwahnten Reaktionen erklaren : es kann leichter 
eine gleich groBe oder groBere Menge Cyanid zersetzt als 
regeneriert werden. Die Liebigsche Titration fur die Be- 
stimmung von Cyanid in einer elektrolysierten Losung gibt 
zu niedrige Resultate. Die Vortr. wollen Forscher nicht 
entmutigen, weisen aber auf die Nachteile hin, welche die 
unterschiedlose Anwendung der Elektrolyse fur Erzbrei mit 
sich bringen kann : groBen Cyanidverlust ohne entsprechen- 
den Nutzen, und ferner kann die Elektrolyse durch die 
Bildung eines Calciumcarbonatuberzuges auf den Erzteilchen 
die Metallextraktion selbst beeintrachtigen. D. [R. 6127.1 

Ditz. [R. 5905.1 

Angew. Chem. Referatenteil (11. Band) zu Nr. 9. 

Walter Hillmann. ftber Golderzaufbereitung. (Metall u. 
Erz 10 [N. F. 11 689-716 [1913].) Vortrag, gehalten auf 
der zweiten Hauptyersammlung der Gesellschaft Dentscher 
Metallhutten- und Bergleute am 5.17. 1913 in Aachen. Vgl. 
Angew. Chem. 26, 111, 533 (1913). 

M. F. Ortin. (Deutsch von H. Lange.) Die Versehmel- 
zung der gold- und silberhaltigen Kupfererze auf den Blago- 
datnywerken. (Metall u. Erz 10 [N. F. 11 543-5554) 586 
bis 595, 612-628 [1913].) Die Arbeit behandelt eingehend 
die Zugutemachung der gold- und silberhaltigen Kupfererze 
auf der Kupferhutte der Blagodatnyerzgruben, welche sich 
im Kreise Jekaterinenburg etwa 34 kg nordostlich von der 
Stadt Jekaterinenburg befinden. Zunachst werden die 
Eigenschaften und die Zusammensetzung der Erze bespro- 
chen, ferner die vorbereitenden Arbeiten f i i r  die Verschmel- 
zung, sowie die Produkte der Separation und der mecha- 
nischen Anreicherung. Der zweite Teil der Arbeit behan- 
delt die Verschmelzung, einzelne Operationen des Prozesses 
in technischer und wirtschaftlicher Hinsicht, die Metallge- 
winnung und den Plan der Hutte. 

tfberblick iiber die nutzbaren Lagerstatten 
Katangas. (Metall u. Erz 10 [N. F. 11 679-686 [1913].) 
Vortrag, gehalten auf der zweiten Hauptversammlung der 
Gesellschaft Deutscher Metallhutten- und Bergleute am 
6./7. 1913 in Aachen. Vgl. Angew. Chem. 26, 111, 533 (1913). 

Dorsey A. Lyon und Robert M. Keeney. uber das 
Schmelzen von Hupfererzen im elektrischen Ofen. (R11. Am. 
Min. Eng. 1913, 2117-2149.) Vf. gelangt zu dem Ergebnis, 
d;tB das elektrische Schmelzen von Kupfererzen im wesent- 
lichen in dem Ersatz der durch Verbrennen von Kohlenstoff 
erzeugten Warme durch auf elektrischem Wege erzeugte 
Warme besteht. Insofern der Kohlenstoff bei der iiblichen Art 
der Kupferdarstellung keine wichtige Rolle bei den stattfin- 
denden Reaktionen spielt, liegt kein Grund dagegen vor, die 
erforderliche Warme durch den elektrischen Strom zu er- 
zeugen, um so mehr, als es in manchen Fallen vorteilhafter 
ist, den,ProzeB in der neutralen Atmosphare des elektrischen 
Ofens als in der reduzierenden oder teilweise reduzierenden 
Atmosphare der iiblichen Ofen durchziifuhren. Die An- 
wendung des elektrischen Ofens fur das Verschmelzen von 
Kupfererzen ist daher in erster Linie abhangig von den re- 
lativen Kosten der erforderlichen Koksmenge bzw. der elek- 
trischen Kraft. Ditz. [R. 5899.1 

Haakon Styri. Basisches Verschmelzen von Kupferstein. 
(Metall u. Erz 10 [N. F. 11 515-5526) 554-557 [1913].) In  
Fortsetzung fruherer Versuche (Metallurgie 9, 426, 449 
[1912]; Angew. Chem. 26, 11, 54 [1913]) wurden Versuche 
mit einem oxydischen Erz durchgefuhrt mit dem Ergebnis, 
daB ein reduzierendes Verschmelzen von oxydischem Erz 
mittels Sulfiden unter Erzeugung von Kupferstein vorteil- 
haft ist. Ferner wird die Ausarbeitung eines geeigneten 
Rostens beschrieben, wonach der beim Erzschmelzen er- 
zeugte Stein fiir den ,,direkten" ProzeB vorbereitet werden 
soll. Als Resultat der bisherigen Untersuchungen wird eine 
zusammenfassende Ubersicht iiber den Arbeitsverlauf der 
Prozesse in der Praxis wie folgt angegeben: Das Erz wird 
mit FluBmittel (Kalkstein) und Sulfiden (Pyrit, Kiese) auf 
Stein reduzierend verschmolzen. Ein Teil des Steines, ca. 
drei Funftel, wird granuliert und mit Erz (ev. Gips, Kalk- 
stein) verblasegerostet. Das Rostgut und der Rest des 
Steines werden (ev. mit Zuschlagen) nach dem ,,direkten Pro- 
zeB" im Herdofen (ev. basisch) auf Garkupfer verschmolzen. 
Das Garkupfer wird im Vorherd fertiggemacht und die ab- 
gezogenen Schlacken werden beim Steinschmelzen zugesetzt. 
Es wird dann von der GroBe der Anlage, sowie der gunstigen 
Anordnung der Ofen abhangig sein, ob der Warmeinhalt 
des Steines, des Rostgutes und der Schlacke auegenutzt 
werden kann, so daB die Umschmelzkosten wegfallen konnen. 

Earl S. Bardwell. Bemerkungen uber die Metallographie 
des raffinierten Kupfers. (Bll. Am. Min. Eng. 1913, 1429 
bis 1441). Die zuerst von H e y n empfohlene Priifung der 
Mikrostruktur des raffinierten Kupfers an Stelle der analy- 
tischen Bestimmung des Sauerstoffgehaltes wurde dann von 
H o f m a n n , G r e e n  und Y e r s a (1903) fur Betriebs- 

Ditz. [R. 5914.1 

Ditz. [R. 5907.1 
0. Stutzer. 

Ditz. [R. 5912.1 

Ditz. [R. 5906.1 
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zwecke anzuwenden gesucht. Um nun auf der Boston & 
Montana Reduction Plant auf diese Weise jede Charge der 
Raffinationsofen auf ihren Sauerstoffgehalt zu untersuchen, 
wurde eine vom Vf. naher beschriebene Einrichtung ge- 
troffen. Die erhaltenen Resultate und deren ffbereinstim- 
mung mit den analytisch erhaltenen Werten werden be- 
sprochen. Auch werden die Ergebnisse von Versuchen mit- 
geteilt, die den EinfluB des Sauerstoffgehaltes auf die Leit- 
fahigkeit des raffinierten Kupfers zum Gegenstand hatten. 
Dabei konnte festgestellt werden, daB diese nicht nur vom 
Sauerstoffgehalt, sondern auch von den sonstigen Verun- 
reinigungen (As, Sb) beeinfluat wird. 

K. Friedrich. Untersuchungen uber Schichten bildende 
Systeme. (Metall u. Erz 10 [N. F. 11 575-586 [1913].) 
Bei den Prozessen, deren sich die huttenmannische Praxis 
fur ihre Trennungs- und Anreicherungsarbeiten bedient, 
spielt die Schichtenbildung im feurigflussigen Zustande 
eine Rolle, und zwar am haufigsten bei der Absonderung 
wertloser Bestandteile, wobei man die Verunreinigungen in 
eine Schlacke treibt. Die wissenschaftlichen Kenntnisse 
uber die Loslichkeitsverhaltnisse der hierbei in Betracht 
kommenden Systeme sind noch recht mangelhaft. Vf. wird 
nun unter obigem Titel uber in dieser Richtung durchge- 
fuhrte Experimentaluntersuchungen berichten. - I. B 1 e i 
u n d  K u p f e r .  (Mit M. W a e h l e r t . )  Zweck der Ar- 
beit war, Untersuchungen uber die Lijslichkeitskurve des 
Systems Blei-Kupfer durchzufiihren. Es wurden die von 
S p r i n g  und R o m a n o f f  zur Bestimmung der Los- 
lichkeitskurven von Blei-Zink und Blei-Wismut angewandte 
Apparatur und Arbeitsweise einer Kritik unterzogen und 
fur solche Untersuchungen eine neue Apparatur und Ar- 
beitsweise angegeben. Mit deren Hilfe wurde die Loslich- 
keitskurve fur das System Blei-Kupfer festgelegt. Danach 
mundet diese fur den Gleichgewichtszustand in die Liyui- 
duskurve bei 54 bzw. 19% Cu. Der Scheitel der Kurve 
liegt bei 1025 ". Bei unvollstindigem Gleichgewicht wurde 
vollkommene Wschbarkeit im flussigen Zustande erst bei 
wesentlich hoheren Temperaturen konstatiert. 

Ditz. [R. 5893.1 

Ditz. [R. 5908.1 
Peter E. Peterson. Der elektrische Zinkofen. (Vers. Am. 

Electrochem. SOC., Denver, Sept. 13. ; advance copy.) Vortr. 
berichtet in ausfuhrlicher Weise iiber die von ihm in den 
letzten Jahren in Butte, Montana, ausgefiihrten Versuche, 
indem er die dabei benutzten verschiedenen . elektrischen 
Ofen und Kondensatoren, unterstutzt von Zeichnungen, 
genau beschreibt. Den SchluB bilden Kosten- und Gewinn- 
ber echnungen . 

Franz Juretzka. Die Prinzipien der Temperaturfiihrung 
in modernen Zinkdestillierofen. (Metall u. Erz 10 [N. .F. 11 
767-772 [1913].) Einleitend wird ein geschichtlicher ober- 
blick der nacheinander folgenden Konstruktionen und ihrer 
Einfiihrung in die Praxis gegeben. AnschlieBend daran 
werden die Fehlerquellen der heutigen Zinkhuttenpraxis 
besprochen. Aus den Darlegungen des Vf. geht hervor, 
daB, je kleiner der Ofen, und je genauer die Heizgas- und 
SekundarluftreguIierung gewahlt wird, um so besser die 
Warmevorgange in bestimmten Grenzen rnit um so kleiner 
werdenden Variationsintervallen gehalten werden konnen. 
Umgekehrt wiirden bei zu kleinen Einheiten kleinste Un- 
regelmBBigkeiten in der Gas- bzw. Luftzufiihrung usw. be- 
reits sehr grobe Storungen in den Herdvorgangen ergeben 
und eine geregelte Betriebsfiihrung praktisch unmoglich 
machen. Es ist unmoglich, bei zahlreichen, nebeneinander- 
liegenden Brennern mit im Herdraum kommunizierenden 
Flammen, also ohne Zwischenwande, welche in der Praxis 
heute in Anwendung stehen, diese Temperaturintervalle 
von 50 bis 150' f i i r  einzelne Muffelfenster zueinander ge- 
wollt zu erreichen und auch zu halten, wie es aber die Feh- 
lerquellen im Zinkhuttenbetriebe verlangen. Diese Erwa- 
gungen fuhrten zu verschiedenen Ofenbauten, zunachst 
groBeren Versuchsbauten, deren Prinzipien kurz beschrie- 
ben werden. Ditz. [R. 5917.1 

S. E. Bretherton. Uber die Verarbeitung eines zinkhal- 
tigen Erzes fiir die gleichzeitige Gewinnung anderer Metalle, 
wie Silber, Gold, Kupfer und Blei, wobei das Zink als ein 
chemisch reines Produkt gewonnen werden soll. (Bll. Am 

D. [R. 6128.1 

E n .  Eng. 1913, 1481-1487). Vf. beschreibt die von ihm 
cur Losung dieser Frage durchgefuhrten Versuche und die 
labei erzielten Ergebnisse, bezuglich welcher a d  die Arbeit 
relbst verwiesen sei. 

Paul .Uebbing. Versuche zur Verarbeitung zinkhaltiger 
Kiesabbrande. (Metall u. Erz 10 [N. F. 11 607-611 [1913]). 
Bekanntlich ist das Zink ein sehr unangenehmer Bestand- 
teil der Kiesabbrande und seine hinreichend vollstandige 
Frennung von diesen ist heute noch eine praktisch unge- 
.oste Aufgabe. Die Trennung auf nassem Wege durch sul- 
Eatisierendes Rosten mit nachfolgendem Auslaugen wird 
zwar ausgefuhrt, jedoch nur unvollkommen, denn die Ruck- 
Stande sind noch zu zinkhaltig, urn fiir sich allein im Hoch- 
ifen verschmolzen werden zu konnen. Die Untersuchungen 
cles Vf. bezweckten, das Zink auf trockenem Wege von den 
Kiesabbranden zu trennen, und zwar : 1. durch reduzierendes 
Verschmelzen im elektrischen Ofen, wobei dem entweichen- 
clen Zinkoxyd nicht Gelegenheit gegeben ist, Storungen im 
Betriebe zu veranlassen ; 2. auf Grund bisher unveroffentlich- 
ter Versuche von K. B o r n e m a n n durch reduzierendes 
Rosten der Kiesabbrande in einem Vakuumofen, wobei als 
Ruckstand ein Eisenschwamm entsteht, und das Zink als 
kompaktes Metall oder als Zinkstaub gewonnen wird; so 
daB die durch Zinkoxyd ev. zu erwartenden Schwierig- 
keiten von vornherein in Fortfall kommen. Die Ausfiihrung 
des zweiten Verfahrens wiirde sich folgendermaljen gestalten : 
die zinkhaltigen Pyrite sind von vornherein einer weiteren 
Abrostung zu unterwerfen ; die abgerosteten und zerkleinerten 
Abbrande sind mit einer backenden Substanz, z. B. Teer, 
Pechpulver usw. bei vielleicht 600" zu brikettieren, wobei 
schon eine teilweise Reduktion eintritt. Die Briketts sind 
im Vakuumofen bei 1000 bis 1100" vollstandig zu Eisen- 
schwamm zu reduzieren und das hierbei abdestillierende 
Zink in geeigneten Vorlagen zu kondensieren. Der Eisen- 
schwamm ist ev. durch magnetische Aufbereitung zu rei- 
nigen. Ditz. [R. 5909.1 

Untersuchungen an verzinkten Drahten. 
(Osterr. Z. f .  Berg- u. Huttenw. 61, 379-384 [1913].) 
Das Verzinken erfolgt entweder auf heiBem Wege 1. durch 
geschmolzenes Zink, 2. durch Zinkstaub (Sherardisieren) 
oder 3. durch Zinkdampf (Cowperisieren) oder auf kaltem 
Wege (galvanisches Verzinken). Es ist hkufig von Interesse, 
zu wissen, ob die Verzinkung von Drahten auf heiBem oder 
kaltem Wege, oder kurz durch schmelzflijssiges oder gal- 
vanisch niedergeschlagenes Zink erfolgt ist. An Unter- 
suchungsmethoden kommen da in Betracht: 1. Makro- 
skopische Betrachtung der Drahtoberflache. 2. Mikro- 
skopische Betrachtung der Drahtoberflache. 3. Mikro- 
skopische Betrachtung von Schliffen und 4. mikroskopische 
Betrachtung der Drahtoberflache nach erfolgter mecha- 
nischer Beanspruchung. Die erste Methode gibt keinerlei 
untrugliche Anhaltspunkte, da die Oberflache nach der 
HeiBverzinkung haufig ,,gewischt" wird und dann ahnlich 
gleichmkBig glatt aussieht wie die galvanisch hergestellte. 
Die mikroskopische Betrachtung der Drahtoberfliche gibt 
eher Anhaltspunkte : findet man die charakteristischen stern- 
artigen Figuren, die beim Erstarren des geschmolzenen 
Zinks entstehen, dann kann man mit Bestimmtheit auf 
Schmelzverzinkung schlieBen. Da jedoch die mechanische 
Nachbehandlung der Drahte, das ,,Wischen" oft sehr griind- 
lich vorgenommen wird, dann ist man genotigt, haufig groBe 
Drahtstucke abzusuchen, bevor man auf eine Erstarrungd- 
figur kommt. Kann man auf diesem Wege zu keiner Ent- 
scheidung gelangen, dann mu13 man Schliffe anfertigen, 
erstens, um zu sehen, ob sich die bei heiB verzinkten Drahten 
von S h e r a r d  C o w p e r - C o l e s  beobachteten Eisen- 
Zinklegierungen an der Beruhrungsstelle der beiden Metalle 
gebildet haben, und zweitens, um sich uber die Dicke der 
Zinkschicht zu unterrichten. Letztere ist bei der Unter- 
suchung auf das Verhalten bei mechanischer Beanspruchung 
zu beriicksichtigen. Im allgemeinen ist bei heiB verzinkten 
Drahten bei mechanischer Beanspruchung (Biegung, Tor- 
sion, Dehnung, Schlag) ein Abspringen und Abschuppen 
zu beobachten. Doch hangt die Intensitat dieser Erschei- 
nung von der Dicke der Zinkschicht ab. Bei mikrosko- 
pischer Betrachtnng ist dieses Abschuppen gut bemerkbar. 

Ditz. [R. 5894.1 

H. FleiBner. 
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Diese Untersuchung wird aber nur als Erganzung der auf 
anderem Wege erhaltenen Resutate dienen, besonders dann, 
wenn bei Drahten keine Erstarrungsfiguren gefunden wer- 
den, bei denen alles andere auf HeiDverzinkung deutet. 

Ferdinand Heberlein. Eine Exkursion auf nordamerika- 
nisch-mexikanische Blei-, Zink- und Hupferhutten. (Unter 
besonderer Beriicksichtigung der Unterschiede zwischen 
amerikanischer und europaischer Huttenpraxis.) (Metall u. 
Erz 10, [N. F. 11 716-725 [1913].) Vortrag, gehalten auf 
der zweiten Hauptversammlung der Gesellschaft Deutscher 
Metallhutten- und Bergleute am 6./7. 1913 in Aachen. Vgl. 
Angew. Chem. 26, 111, 534 (1913). 

F. Klockmann. Die Blei- und Zinkerzlagerstatten 
Aachens. (Metall u. Erz 10 [N. F. I] 686-689 [1913].) 
Vortrag, gehalten auf der zweiten Hauptversammlung der 
Gesellschaft Deutscher Metallhutten- und Bergleute am 
6.17.1913 in Aachen. Vgl. Angew. Chem. 26,111,533 (1913). 

Lindstadt. Die Blei- und Zinkerzlagerstatten der Provinz 
Guipuzcoa in Spanien mit besonderer Beriicksichtigung der 
Grube Catavera I1 bei Oiiate. (Metall u. Erz 10 [N. F. 11 
647-658 [1913].) Bergbau auf Blei-, Zink- und Eisenerze 
ist in der Provinz Guipuzcoa in Spanien bereits zur Romer- 
zeit betrieben worden. Da die dortigen bergbaulichen Be- 
triebe voraussichtlich sich in Zukunft wieder bedeutender 
gestalten diirften, ist die vom Vf. gebrachte geologische 
Beschreibung der Lagerstatten von Interesse. 

Fikth. [R. 5756.1 

Ditz. [R. 5915.1 

Ditz. [R. 5913.1 

Ditz. [R. 5910.1 
Adolf Dittmann. Das Zwitterstockwerk zu Geyer im Erz- 

gebirge. (Ein Beitrag zur Kenntnis der erzgebirgischen 
Zinnlagerstatten.) (Metall u. Erz 10 [N. F. 13 735-745, 
778-787, 807-818 [1913].) Vortrag, gehalten auf der 
zweiten Hauptversammlung der Gesellschaft Deutscher 
Metallhutten- und Bergleute am 6.17. 1913 in Aachen. Vgl. 
Angew. Chem. 26, 111, 533 (1913). 

Robert M. Keeney. Die elektrische Schmdzung von 
Chrom-, Wolfram-, Molybdan- und Vanadiumerzen. (Vers. 
Am. Electrochem. SOC., Denver, Sept. 13.; advance copy.) 
Der umfangreiche Vortrag enthalt die metallurgischen Er- 
gebnisse der im Laboratorium der Colorado School of Mines 
ausgefuhrten Versuchsarbeiten. D. [R. 6133.1 

Dr. Ernst Menne, Creuzthal i. W. Verf. zur Herstellung 
sauerstoffarmer Manganbriketts f i i r  den Huttenbetrieb, da- 
durch gekennzeichnet, daD man die Manganerze zunachst 
mahlt, dann unter LuftabschluB und gleichzeitiger Be- 
wegung bis zur Abgabe des Sauerstoffs erhitzt und dann 
erst das die Retorte verlassende manganhaltige Pulver in 
beliebiger Weise brikettiert. - 

Man gewinnt vorteilhaft den hierbei entwickelten Sauer- 
stoff. Das Gluhen der Manganerze unter LuftabschluD ist 
bei der Sauerstoffgewinnung bereits vorgeschlagen ; es ist 
aber, wie die Erfahrung gelehrt hat, fur den GroBbetrieb 
unmoglich, wenn nicht gleichzeitig, wie vorliegende Er- 
findung dies vorschlagt, das gemahlene Erz durch stan- 
diges Drehen der von auBen geheizten Retorte oder andere 
Mittel in standiger Bewegung gehalten wird. Die Warme- 
leitung von Manganerzen ist namlich, wie die Versuche 
festgestellt haben, so gering, daD eine Zerlegung der hoheren 
Oxydationsstufen des Mangans immer nur an der Ober- 
flache stattfindet. Dies ist auch der Grund, warum die bis- 
her in Vorschlag gebrachten Reduzierprozesse fur stuckige 
Manganerze praktisch unmoglich waren. (D. R. P. 268 883. 
Kl. 18a. Vom 27./6. 1911 ab. EAusgeg. 6./l. 1914. Prioritat 
[Frankreich] vom lO./S. 1910.) ha. [H.R. 83.1 

Untersuchungen uber die Vorgange im 
Hochofen. (Bericht, erstattet in der Hauptversammlung des 
Vereins deutscher Eisenhuttenleute vom 4.15. 1913.) ( Stahl 
u. Eisen 33, 1465-1471, 1517-1524 [1913].) Auf rein ma- 
thematischem Wege wurde eine einfache Formel abgeleitet, 
die gestattet, mit Hilfe der Entnahme einiger leicht zur 
Verfugung stehender Betriebsangaben fur jeden Hochofen 
rechnerisch festzustellen, welche Koksmengen fur die Dek- 
kung des Energiebedarfes von schadlichen Reaktionen, die 
sich im Hochofen abspielen, verwendet werden. Die Warme- 

Ditz. [R. 5916.1 

W. Mathesius. 

verluste, welche jeder Hochofen infolge von Ausstrahlung 
und Kuhlung erleidet, qtehen in einem anscheinend umge- 
kehrten linearen Verhaltnis zur Erzeugungsmenge ; diese 
Verluste werden also fur die Tonne im Hochofen erzeugten 
Roheisens um so kleiner sein mussen, je rascher der Ofen 
betrieben wird. Diese Feststellung liefert die Erklarnng 
dafiir, weshalb es bisher in einzelnen Betrieben gelungen ist, 
die Erzeugung der Ofen fur den Kubikmeter Ofeninhalt 
teilweise bis auf das Mehrfache der sonst ublichen Erzeu- 
gungsmenge zu steigern, ohne daB ein wesentlicher Mehr- 
verbrauch an Koks hierbei in Erscheinung getreten ist. Un- 
tersuchungen uber die Reduzierbarkeit von Briketts oder 
Agglomeraten, die nach den verschiedensten Verfahren er- 
halten waren, haben ergeben, daB im Leuchtgasstrom bei 
Temperaturen von 600 -900" die Reduzierbarkeit von Bri- 
ketts bedeutend giinstiger ist als diejenige von Sintern, ja 
da13 sie sogar die Reduzierbarkeit der Stuckerze erheblich 
ubertrifft. Durch eine umfassende Einfuhrung der Briket- 
tierung in die Hochofenbetriebe und insbesondere durch den 
hierdurch ermoglichten Ersatz eines groDen Teiles der mul- 
migen Anteile der Beschickungen durch stuckige Briketts 
ist eine aufierordentliche Begunstigung des Hochofenbe- 
triebes erreichbar. Es ergibt sich sowohl eine Koksersparnis 
von 15 oder mehr Prozent als auch eine Erhohung der Er- 
zeugung bei bisher langsam betriebenen Ofen bis etwa auf 
das Doppelte der bisherigen Tagesleistung, ferner eine Er- 
niedrigung der erforderlichen Windpressung und eine Ver- 
minderung der fur die Tonne Roheisen erforderlichen Wind- 
menge. Die dadurch bewirkte Ersparnis ubersteigt erheb- 
lich die Unkosten der Erzbrikettierung. Diese giinstigen 
Ergebnisse konnen aber nur bei Anwendung eines Brikettier- 
verfahrens erwartet werden, wtihrend die Sinterung mul- 
miger Bestandteile zwar ebenfalls eine Erniedrigung der 
Windpressung und demnach eine allgemeine Erleichterung 
des Hochofenganges, nicht aber eine so hohe Koksersparnis 
und Produktionserhohung qu gewahrleisten vermag. An 
den Bericht schlieBen sich AuDerungen von S i m m e r s - 
b a c h  und O s a n n .  

Robert P. Roberts. tfber den Effekt der Wasserkuhlung 
bei Hochofen. (Bll. Am. Min. Eng. 1913, 1343-1366.) Es 
werden die Ergebnisse von Versuchen mitgeteilt, die den 
Wirkungsgrad der Wasserkuhlung an verschiedenen Stellen 
eines Hochofens zum Gegenstand hatten. 

Ditz. [R. 5919.1 

Ditz. [R. 5892.1 
J. E. Johnson. Der EinfluB der Tonerde auf die Hoch- 

ofenschlacken. (Ferrum 11, 20-25 [1913].) Vf. ist der 
Ansicht, daD die friiheren Untersuchungen uber die Hoch- 
ofenschlacken fur praktische Zwecke fast ohne Wert sind. 
Vom physikalischen Standpunkt aus ist das Wichtigste bei 
einer Schlacke weder die gesamte Schmelzwarme, noch der 
Punkt des Teigigwerdens, sondern die Temperatur der voll- 
kommenen Dunnflussigkeit, da ja diese gleichbedeutend ist 
mit der kritischen Temperatur des Ofens. Nach kurzer Be- 
sprechung des Einflusses des Kalkes und der Magnesia wird 
eingehender der EinfluD der Tonerde behandelt. Vf. ist 
der Anschauung, daD die Tonerde weder sauer, noch basisch, 
sondern neutral wirkt, daB sie nur die Strengfliissigkeit der 
Schlacke bis zu einem gewissen Retrage erhoht und bei 
einem bestimmten Verhaltnis von Kalk und Kieselsaure 
die chemische Natur derselben durchaus nicht andert. 

Ditz. [R. 5902.3 
Bradley Stoughton. tfker Titan und seine reinigende 

Wirkung auf GuBeisen. (Perrum 10, 363-342, 370-375 ; 
11, 12-20 [1913].) ffbersetzung eines Vortrages, den der 
Vf. auf der Clevelanclversammlung des ,,American Institute 
of Mining Engineers" Oktober 1912 gehalten und in dem 
Bericht der Gesellschaft veroffentlicht hatte. Nach Bespre- 
chung der Geschichte, des Vorkommens, der physikalischen 
und chemischen Eigenschaften des Titans wird kurz die 
Literatnr uber das Vorkommen von Titan im Roheisen 
und Stahl angegeben; die Ergebnisse von eigenen Unter- 
suchungen uber den EinfluD des Titans auf GuBeisen und 
Stahl werden mitgeteilt. Stahl oder GuBeisen, denen Titan in 
richtiger Weise zugesetzt wurde, und die eine passende Be- 
handlung erfahren haben, nehmen an Festigkeit, Zahigkeit 
und Dauerhaftigkeit gegen Abnutzung zu, wie dies bei- 
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spielsweise bei Eisenbahnschienen, bei Stahl- und Hart- 
guljwalzen, bei Eisenbahnradern usw. festgestellt werden 
konnte. Die Verbesserungen scheinen weniger durch 
direkte Einwirkung des Titans auf das Metall als haupt- 
sachlich durch seinen reinigenden Einflulj hervor- 
gerufen zu werden, indem schadliche Verunreinigungen, 
wie Sauerstoff und Oxyde, Stickstoff, eingeschlossene 
Schlacke und vielleicht auch Schwefel entfernt werden. 
Auch scheint es Seigerungen, die in demselben Sinne wir- 
ken, zu vermindern. Damit der Einflulj des Titans voll 
zur Geltung kommt , mu13 bei der Behandlung von Eisen 
und Stahl mit Titan eine Reihe einfacher, aber wesentlicher 
Einzelheiten genau beobachtet werden. Im Anhang wird 
eine Literaturubersicht angegeben. 

M. Oknof. fjber die Volumveranderung des Stahles beim 
Abschrecken. (Ferrum 11, 1- 12 [1913].) Die Ergebnisse 
der (als vorlaufige Mitteilung veroffentlichten) Unter- 
suchungen des Vf. werden, wie folgt, zusammengefaljt : 
1. Beim Abschrecken des Stahles werden nur die molekularen 
Volumveranderungen, nicht die thermischen fixiert. 2. Der 
Stahl, welcher bei einer oberhalb A, gelegenen Temperatur 
abgeschreckt wurde, besitzt ein groljeres Volumen als der 
nicht abgeschreckte; der Grad der VolumvergroBerung 
hangt nur von Kohlenstoffgehalt und anderen Beimischun- 
gen und von der Intensitat des Abschreckens ab, ist aber 
praktisch unabhangig von der Temperatur des Abschreckens 
im Bereich der Temperaturen 700 bis 1000". 3. Die kohlen- 
stoffarmen Stahle (0,2 bis 0,5% C), abgeschreckt bei 750 
bis 800", zeigen eine Volumverkleinerung im Vergleich zu 
ihrem Abschreckungsvolumen bei 700 O ; diese Verkleinerung 
entspricht wahrscheinlich dem Zustande des Eisens in ihnen 
in der Form und stimmt gut mit der Linie MO des 
Roozeboomschen Diagrammes uberein. 4. In  den hy- 
pereutektoiden Stahlen geht bei aufeinander folgenden Ab- 
schreckungen eine Zersetzung des freien Zementits und eine 
unaufhorliche Volumvergroljerung vor sich, welche die 
durch Abschrecken hervorgerufene Volumvergroljerung 
maskiert. Die maximale, durch Abschrecken hervorge- 
rufene VolumvergroBerung weist der eutektoide Stahl auf ; 
die hyper- und hypoeutektoiden Stahle zeigen allmahlich 
verkleinernde Volumveranderungen. Ditz. [R. 5901.1 

H. Hanemann und R. Kuhnel. Das Verhalten geharteter 
und angelassener untereutektoider Stahle. (Stahl u. Eisen 
33, 1686-1689 [1913].) Vff. teilen die Ergebnisse von Ver- 
suchen uber das Verhalten geharteter und angelassener 
untereutektoider Stahle mit. Zunachst wurde untersucht, 
welchen EinfluB die Hohe der Temperatur ausubt, auf die 
die Proben vor dem Abschrecken in 01 oder Wasser erhitzt 
wurden. Es zeigte sich, dalj das kohlenstoffarmste Mate- 
rial rnit 0,05y0 C von der Verschiedenheit der angewandten 
Temperatur wenig beeinflul3t wird. Bei den anderen Proben 
jedoch rnit einem Kohlenstoffgehalt von 0,08y0 und mehr 
ist ein Zusammenhang der Festigkeitshochstwerte mit einer 
Linie des Zustandsdiagrammes der Eisenkohlenstofflegie- 
rungen zu erkennen. Die gefundenen Hochstwerte der Zer- 
reiljfestigkeit wurden bei Abschrecktemperaturen erreicht, 
die der kritischen Temperatur A, naheliegen. Bei untereutek- 
toiden Stahlen darf A, iiberschritten werden, bei ubereutek- 
toiden mu13 man sich unter A, halten, wenn man die hochste 
Zerreiljfestigkeit erhalten will. Einen ausgepragten Hochst- 
wert der Festigkeit bemerkt man zwischen den Kohlen- 
stoffgehalten 0,34% und 0,44%. Bei Wasserhartung liegt 
dieser Hochstwert be! einem etwas geringeren Kohlenstoff - 
gehalt, als bei der Olhartung. Die Harte nimmt bis zu 
einem Kohlenstoffgehalt von 0,44yo zu und bleibt dann bei 
wachsendem Kohlenstoffgehalt annahernd gleich. Die 
zweite Versuchsreihe betraf das Verhalten der nach dem 
Abschrecken in Wasser oder 01 auf verschieden hohe Tem- 
peraturen angelassenen Proben. 

W. Herwig. Zur Frage des Stickst,offes im Eisen. (Mit- 
teilung aus der Chemikerkommission des Vereins deutscher 
Eisenhutt!enleute.) (Stahl u. Eisen 33, 1721 -1727 [1913].) 
Mit der Bestimmung des im Eisen gebundenen Stickstoffes 
hatte sich zuerst A 1 f r e d A 11 e n  (Iron and Steel Inst. 
1880, I, 189) beschaftigt ; weitere Untersuchungen wurden 
von F. C. G. M ii 1 1  e r (1883-1885), in neuerer Zeit von 

Ditz. [R. 5900.1 

Ditz. [R. 5933.1 

l j a l m a r  B r a u n e  (1906) und P e t r B n u n d  G r a b e  
1907) durchgefiihrt. Vf. berichtet uber Versuche, welche 
lie Ursachen der Blasenbildung von Bleichen und die Ein- 
virkung des Stickstoffes auf die Blasenbildung und Deh- 
lung des schmiedbaren Eisens aufklaren sollten. Anschlie- 
3end daran wurde versucht, die Herkunft des Eisenstick- 
hoffes festzulegen, um etwaige Mittel und Wege zu finden, 
,cine schadlichen Wirkungen zu beseitigen. Vf. beschreibt 
jie Art der Durchfuhrung der K j e 1 d a h 1 schen Methode, 
nit welcher z. B. der Gehalt eines Thoinaseisens von 0,02% 
9 bis auf 0,003% rnit Sicherheit bestimmt werden kann, und 
tnschlieljend daran die Ergebnisse seiner Untersuchungen 
iber die Herkunft des Stickstoffes im Eisen, die zu folgen- 
len Schluljfolgerungen fuhrten : Gluhendes Eisen mit seinen 
Beimengungen vermag Stickstoff mit Wasserstoff zu ver- 
:inigen unter Bildung von Ammoniak. J e  nach den Tem- 
peraturen des Eisens und der Zusammensetzung des Gas- 
gemisches wird NH, frei, oder es wird in der Weise wieder 
Tespalten, da13 der freiwerdende Stickstoff im statu nas- 
:endi sich mit dem Eisen zu einer chemischen Verbindung 
vereinigt. Nach H a b e r wird durch Anwendung starker 
Drucke auf das Gasgemisch die Ammoniakbildung sehr be- 
5iinstigt. Diese Vorbedingungen der Ammoniakbildung sind 
in der Thomasbirne in der Zone zwischen Konverterboden 
und flussiger Eisenmasse gegeben. Durch das Einpressen 
cles Geblasewindes entstehen uber dem Konverterboden 
Hohlraume, auf denen 10-20 t flussiges Eisen ruhen. Den 
Stickstoff bringt der Geblasewind mit, fiir den Wasserstoff 
aorgen, abgesehen von der Feuchtigkeit des Geblasewindes, 
die im Roheisen befindlichen Gase. Das sich bildende NH, 
wird dann durch die fliissigen Eisenmassen unter Bildung 
von Stickstoffeisen wieder zerrissen. An den Bericht des 
Vf. schlolj sich eine Besprechung, an der sich R. S c h r o - 
d e r ,  L. B l u m ,  0. J o h a n n s e n ,  E. C o r l e i s ,  B. 
0 s a n n und der Vf. beteiligten. Es wurde auch die Frage 
diskutiert, weshalb denn im Roheisen nur so wenig Stickstoff 
enthaltm ist, obwohl auch der Hochofenwind genugend 
Feuchtigkeit hat, demnach Wasserstoffbildung auch hier 
erfolgt . 

[ N a c h  A n s i c h t  d e s  R e f e r e n t e n  e r s c h e i n t  
e s  n i c h t g a n z  s i c h e r  g e s t e l l t ,  d a l j  i n  d e r  T h o -  
m a s b i r n e ,  i n  d e r  Z o n e  z w i s c h e n  K o n v e r -  
t e r b o d e n  u n d  f l u s s i g e r  E i s e n m a s s e ,  gun- 
stige V o r b e d i n g u n g e n  f u r  d i e  A m m o n i a k -  
b i l d u n g  a u s  S t i c k s t o f f  u n d  W a s s e r s t o f f  
g e g e b e n s i n d .  D e n n  d i e s e  w i i r d e n i n n i c h t  
z u  h o h e r  T e m p e r a t u r ,  h o h e m  D r u c k  u n d  
G e g e n w a r t  e i n e s  g e e i g n e t e n  K a t a l y s a -  
t o r s  b e s t e h e n ,  w a h r e n d  t a t s a c h l i c h  e i n e  
r e l a t i v  h o h e  T e m p e r a t u r ,  k e i n  h o h e r  D r u c k  
( t r o t z  d e r  10-20 t des  f l u s s i g e n  E i s e n s )  u n d  
w a h r s c h e i n l i c h  a u c h  ( i n f o l g e  d e r  V e r u n -  
r e i n i g u n g e n  d e s  E i s e n s )  e i n  w e n i g  g e e i g -  
n e t e r  K a t a l y s a t o r  v o r h a n d e n  s e i n  d i i r f -  
t e n .  V i e l l e i c h t  l i e l j e  s i c h  s o g a r  m i t  Z u -  
g r u n d e l e g u n g  d e s  A m m o n i a k g l e i c h g e -  
w i c h t e s  b e i  d e n  g e g e b e n e n  V e r h a l t n i s -  
s e n  r e c h n u n g s m i i f i i g  z e i g e n ,  da13 d i e  E r -  
h o h u n g  d e s  S t i c k s t o f f g e h a l t e s  b e i m  T h o -  
m a s v e r f a h r e n  (gema13 d e r  A n g a b e  d e s  Vf.) 
n i c h t  g u t  a u s s c h l i e l 3 l i c h  au f  d i e  i n t e r m e -  
d i a r e  B i l d u n g  v o n  NH, a u s  S t i c k s t o f f  u n d  
W a s s e r s t o f f  z u r u c k g e f u h r t  w e r d e n  k o n n t e .  
N a h e r e s  d a r i i b e r  s o l 1  a n  a n d e r e r  S t e l l e  
m i  t g e t e i 1 t w e r d e n .  

Rudolf Ruer und Karl Fick. Das System Eisen-Kupfer. 
(Ferrum 11, 39-51 [1913].) Die Resultate der neueren 
Untersuchungen uber die Eisen-Kupferlegierungen von 
H e y c o c k u n d  N e v i l l e ,  S t e a d ,  V. 0. P f e i f f e r  
und von R. S a h m e n stehen zum Teil in striktem Wider- 
spruch zueinander. Die Untersuchung der Vff. ergab eine 
teilweise Ubereinstimmung mit den Beobachtungen S a h - 
m e n s. Beim Zusammenschmelzen von reinstem Elektro- 
lytkupfer und schwedischem Nageleisen (C-Gehalt 0,03y0) 
im Verhaltnis 60% Cu zu 40% Fe und Iangerem Erhitzen 
der Schmelze uber ihren Schmelzpunkt wurde (bei fruheren 

D. Ref.] Ditz. [R. 5935.1 
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Versuchen von W i n k 1 e r) eine Trennunn in zwei Schich- -nit Platin in beliebigen Verhaltnissen zu lenieren. HauDt- 
ten, in eine obere eisenreiche Schicht mTt 32,4%Cu und 
eine untere kupferreiche mit 67,l yoCu beobachtet. Da be- 
kannt ist, daB ein Gehalt an Kohlenstoff die Mischbarbeit 
von Kupfer und Eisen stark herabsetzt, wurde der EinfluB 
des Kohlenstoffea auf die Zusaminensetzung der beiden 
Schichten systematisch studiert. Die dabei erhaltenen Re- 
sultate lassen erkennen, daB mit sinkendem Kohlenstoff- 
gehalt der Unterschied in der Zusammensetzung der beiden 
Schichten abnimmt. Der spezifische Widerstand des Eisens 
steigt durch Zusatz von Kupfer bis zu 1% stark an, um 
dann bei weiterem Kupferzusatz zuerst schnell, dann lang- 
samer zu sinken. Der spezifische Widerstand des Kupfers 
nimmt durch Zusatz von Eisen bis zu 0,5% sehr stark und 
dann langsamer zu. Vff. halten es fiir erwiesen, daB Cu 
und Fe im fliissigen Zustande eine Mischungslucke zeigen. 
Der zur Trennung in zwei Schichten notwendige Kohlezu- 
satz ist so gering, daB seine Wirkung auf die Lijslichkeit 
ausgeschlossen erscheint. Wahrscheinlich besteht die Wir- 
kung des Kohlenstoffes in einer Verhinderung der Oxyda- 
tion, durch die das Entstehen von der Absetzung hinder- 
lichen Oxydhauten vermieden wird. Jedenfalls besteht 
auch bei den Eisen-Kupferlegierungen geringen Kohlen- 
stoffgehaltes noch eine starke Neigung zur Emulsionsbildung. 
Das aus den gemachten Beobachtungen konstruierte Zu- 
standsdiagramm wird naher diskutiert. Ditz. [R. 5904.1 

Rudolf Ruer und Kiosuke Kaneko. Das System Eisen- 
Kobalt. (Ferrum 11, 35-39 [1913].) Einleitend wird die 
Zusammensetzung der Ausgangsmaterialien und die Ver- 
suchsanordnung kurz angegeben und hierauf die Ergebnisse 
der Untersuchung in Tabellen, Schliff- und Kurvenbildern 
mitgeteilt und naher besprochen. Interessenten seien auf 
das Original verwiesen. 

K. Friedrich. Zur Kenntnis der Erstarrungspunkte der 
Kobaltniokelarsenide. (Metall u. Erz 10 [N. F. 13 659-671 
[1913].) Da sowohl bei der trockenen Kobaltnickelprobe als 
auch bei dem ihr nachgebildeten und im GroBen ausgeubten 
sog. FrittprozeB im Laufe der hierbei vorgenommenen Ope- 
rationen auch reine Kobaltnickelarsenide der Schmelzung 
unterliegen, war es von Interesse, fur die Erstarrungstem- 
peraturen der ternaren Mischungen von Kobalt, Nickel und 
Arsen einiges experimentelle Datenmaterial beizubringen. 
Vf. berichtet iiber die Ergebnisse seiner diesbezuglichen 
Untersuchungen. Mit Ausnahme der arsenreichsten Mi- 
schungen - von etwa Co,As ab - hat bei gleichbleibendem 
Arsengehalt ein Ersatz des Kobalts durch Nickel oder um- 
gekehrt eine sehr bedeutende Verschiebung der Erstarrungs- 
punkte nicht zur Folge. Nun kommen sowohl fur die trok- 
kene Kobaltnickelprobe als auch fur den FrittprozeB fur 
jenes Stadium, in dem man die Verschlackung des Kobalts 
betreibt, Mischungen rnit hochstens 40% As in Frage. Bei 
der Kobaltnickelprobe arbeitet man durch das Desarseni- 
zieren direkt auf diesen Arsengehalt (genauer 38,9y0) hin, 
und bei dem FrittprozeB diirften an und fur sich aus den 
vorhergehenden Schmelzoperationen Legierungen rnit einem 
wesentlich hoheren Arsengehalt schon von vornherein 
kaum vorlaufeii. Da nun bei der Verschlackung des Kobalts 
eine aquivalente Menge Amen mit entfernt wird, und der 
Arsengehalt hezogen auf das im Bad verbleibende Metall 
prozentual sich nur wenig andert, so folgt daraus, daB bei 
den genannten Prozessen die Entfernung des Kobalts aus 
dem Metallbade mit einer sehr wesentlichen Veranderung 
in den Erstarrungstemperaturen desselben nicht verknupft 
ist. Im besonderen haben die Untersuchungen ergeben, 
daB zwischen den einzelnen aus dem SchmelzfluB sich ab- 
scheidenden und einander entsprechenden Arseniden des 
Kobalts und Nickels ein ziemlich gleichmaBiger Ubergang 
in den Erstarrungspunkten statthat. Eine Trennung von 
Kobalt und Nickel aus erstarrten CoAs - NiAs-Schmelzen 
durch eine partielle Rostung ist nicht moglich. 

Ditx. I R. 591 1 .] 

Ditz. [R. 5903.1 

F. Zimmermann. Osmiumplatinum, eine neue Legie- 
rung. (Vers. Am. Electrochem. SOC., Denver, Sept. 13.; 
advance copy.) Die zunehmende Knappheit von Iridium 
hat Vortr. veranlaBt, nach einem Ersatzstoff zu suchen. 
Nach langem Experimentieren ist es ihm gelungen, Osmium 

;achlich gebraucht werden Legierungen myt 1 - 10% b s  
md 99-90% Pt. Beide Metalle miissen von groBer Rein- 
ieit sein, da schon geringe Mengen fremdartiger Stoffe die 
Eigenschaften der Legierung sehr beeintrachtigen. Nach 
hrem chemischen und physikalischen Verhalten scheint 
1 Teil 0s sein 2l/,faches Gewicht von I r  zu ersetzen. Die 
Legierung ist sehr saurebestkndig, ihr elektrischer Wider- 
stand ist erheblich groBer als derjenige einer Iridium-Platin- 
legierung von gleicher prozentualer Zusammensetzung, auch 
besitzt sie groBe Harte und Zugfestigkeit und laBt sich 
verhaltnismaaig leicht zu feinstem Draht ausziehen. Sie 
ist durch U. S. P. Nr. 1055 199 vom 4./3. 1913 geschutzt. 

D. [R.6132.] 

11. 6. Brenn- und Leuchtstoffe, feste, fliissige 
und gasformige j Beleuchtung. 

Wilhelm Kraushaar, Berlin-Oberschoneweide. Vorrich- 
tung zum Erkennen und Messen des Gehaltes der Luft an 
brennbaren Gasen aus dem Auftreten bzw. der Hohe einer 
sich uber einem elektrisch erhitzten, zweckmLBig spiral- 
Eormigen Draht bildenden Aureole, dadurch gekennzeichnet, 
daB der erhitzte Draht in einer Htille aus unverbrennlichem 
und undurchsichtigem Material eingeschlossen ist, welche 
unten oder seitlich eine.0ffnung zum Eintritt der zu prii- 
fenden Luft, oben eine Offnung besitzt, an welcher sich die 
Flamme rnit der Aureole bildet. - 

Die Beobachtung der Aureole wird erleichtert, wenn die 
Hulle undurchsichtig ist und dadurch den gluhenden Draht 
den Augen des Beobachters verdeckt. Die Vorrichtung 1aBt 
sich ohne weiteres an elektrischen Grubenlampen anbringen 
und kann durch Umschaltung mit deren Stromquelle ver- 
bunden werden. Zeichnung bei Patentschrift. (D. R. P. 
268 898. K1. 421. Vom 14./1. 1913 ab. Ausgeg. 2./1. 1914.) 

Akkumulatorenfabrik A.- G., Berlin. Vorrichtung zur 
Nessung des Gehaltes der Luft an Methan oder anderen 
brennbaren Gasen mittels gliihender, katalytisch wirkender, 
von einer fremden Warmequelle erhitzter Leiter, dadurch 
gekennzeichnet, daB mehrere erhitzte Leiter in dem zu 
priifenden Gasgemisch angeordiiet sind, so daB aus der Zahl 
der aufleuchtenden Leiter auf den Gehalt der Luft an brenn- 
baren Gasen geschlossen werden kann. - 

Der vorliegenden Erfindung liegt die neue Beobachtung 
zugrunde, daB, falls mehrere mittels einer fremden Warme- 
quelle erhitzte Platindrahte in dem zu priifenden Gas- 
gemisch angeordnet sind, nur dann samtliche Drahte er- 
kenntliche Wirkungen zeigen, falls die Grubenluft reich an 
brennbaren Gasen ist, wahrend, wenn andernfalls nur arme 
Gemische vorliegen, nur entsprechend weniger PlatindrLhte 
zum Aufleuchten kommen. Zeichnung bei Patentschrift. 
(D. R. P. 268 844. K1. 421. Vom 16./4. 1913 ab. Ausgeg. 
3./1. 1914.) ha. [R.65.] 

Akkumulatorenfabrik A.-G., Berlin. 1. Verf. und Vor- 
richtung zur Feststellung von Methan oder anderen brenn- 
baren Gasen in der Luft mit- r 

tels elektrisch erhitzter, aus 
katalytisch wirkendem Mate- a 
rial bestehender Leiter, da- //= 
durch gekennzeichnet, daB die 
Temperatur des von einer 
fremden Warmequelle erhitz- C 
ten Leiters voriibergehend ge- 
steigert wird zwecks Einlei- 
tung der Verbrennung. 

2. Vorrichtung zur Aus- 
fuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem Indicator- 
draht a ein regulierbarer Wi- 
derstand f vorgeschaltet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der regulierbare Widerstand f mit zwei elektrisch 
voneinander isolierten, mechanisch gekuppelten, beweg- 

ha. [R. 69.1 
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lichen Kontakten 9, h versehen ist, deren einer h dauernd 
mit dem Indicatordraht a verbunden ist, wahrend der 
andere g mit ihm durch einen druckknopfahnlichen Schalter i 
in Verbindung steht, zu dem Zweck, die zur Einleitung der 
Verbrennung dienende und die die Verbrennung unter- 
haltende Stromstarke voneinander in Abhangigkeit zu 
bringen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Widerstand f empirisch nach dem 
Gehalt der Luft an brennbaren Gasen geeicht ist. - 

Der Grad der Vorwarmung bzw. die Stellung des Re- 
gulierwiderstandes f dient nach empirischer Eichung zur 
Ermittlung des Gehaltes der Luft an brennbaren Gasen. 
(D. R. P. 268845. Kl. 422. Vom 16./4. 1913 ab. Ausgeg. 
6./1. 1914.) ha. [R. 68.1 

F. Haber. Uber Schlagwetteranzeige (Schlagwetterpfeife). 
(Die Naturwissenschaften 1, 1049-1051 [1913].) Der einzig 
brauchbare Schlagwetteranzeiger ist zurzeit immer noch die 
Grubenlampe. Da von der preuBischen Statistik uber die 
Halfte aller Grubenetrplosionen auf die Verwendung von 
Sicherheitslampen zuruckgefuhrt wird, die vielen Vorschlage 
f i i r  die Konstruktion geeigneter anderer Wetteranzeiger 
aber sich praktisch nicht ausfuhrbar erwiesen, versuchte Vf. 
gerneinsam mit Dr. L e i s e r die Losung der Frage mit rein 
akustischen Mitteln zu erreichen. Bekannt ist, daB beim 
Anblasen einer gedeckten Lippenpfeife mit verschiedenen 
Gasarten der Ton verschieden ausfallt, eine Verschiedenheit, 
die um so mehr auffallt, wenn zwei g 1 e i c h g e s t i m m t e 
Pfeifen rnit v e r s c h i e d e n e n Gasarten angeblasen wer- 
den. Auf dieser Tatsache weiterbauend, konstruierte Vf. 
einen Apparat mit zwei Gaspfeifen, von denen die eine mit 
Luft, die andere erst unter Tage gefiillt wird. Schon bei 
1% Methangehalt hort man beim Handhaben des Apparats 
pro Sekunde 2 Schwebungen, deren Zahl mit steigendem 
Methangehalt zunimmt. Bei 51/2%, der Explosionsgrenze, 
gehen diese Schwebungen in ein regelrechtes Trillern iibm, 
das auf 100 m noch gut horbar ist, besonders in der Stille 
der Grube. Durch geeignete Konstruktion des Apparats, 
die aus der Originalskizze zu ersehen ist, wird erreicht, 
daB die uber Tage eingefiihrte Luft der einen Pfeife sich 
in der Grube unverandert halt. - Ob der neue Apparat 
einen erheblichen Fortschritt bedeutet, laBt sich noch nicht 
beurteilen ; hieriiber hat die Praxis zu entscheiden. Auch 
iiber die Verwendung der Pfeife von seiten des Bergmanns 
ist in der Abhandlung nichts zu finden. Hoffen wir, daB 
sie ihre praktische Priifungszeit glanzend besteht. 

Zahn. [R. 5851.1 
C1. Meuskens. Die tragbaren elektrischen Lampen und 

ihre Verwendung im Bergbau. (Braunkohle 12, 227-237 
[1913].) Die tragbaren elektrischen Lampen, die im Berg- 
bau verwendet werden, sind durchwegs Akkumulator- 
lampen. Sie miissen verschiedenen Bedingungen Geniige 
leisten, so z. B. soll die Rrenndauer die Schichtdauer um 
mindestens 1 Stunde iiberschreiten, beim Ein- und Aus- 
schalten des Stromes darf ein Offnungs bzw. SchlieBungs- 
funken nur unter LuftabschluB entstehen, KurzschluB der 
Pole muB ausgeschlossen sein, ein SicherheitsverschluB soll 
die Lampe vor unbefugtem 8ffnen schutzen, die Lichtstarke 
soll 1,5 Kerzen betragen usw. Die Batterien der Lampen 
bestehen entweder aus Bleiakkumulatoren oder aus Edison- 
akkumulatoren. Vf. beschreibt einige neuere Lam5 entypen 
beider Systeme, besonders solche, bei deren Bleiakkumu- 
Iatoren durch geeignete Form der Elektroden Sorge getragen 
ist, daB erstens die Oberflache moglichst groB wird, und 
zweitens, daB sich die Platten bei Uber- und Unterladungen 
nicht werfen und verziehen. Die Edisonakkumulatoren 
(Elektrolyt, Kalilauge, positive Elektrode, Nickelhydrat, 
negative Elektrode, Gemenge von Eisen, Eisenoxyd und 
Quecksilberoxyd) haben auBer dem Vorteil des geringeren 
Gewichts auch die Vorziige, daB die Dichte der Kalilauge 
in weiten Grenzen schwanken kann, daB weit fortgesetzte 
Entladungen selbst bis auf 0 Volt dem Akkumulator keinen 
Schaden zufugen, und daB monatelange Nichtbenutzung der 
Zelle keine Nachteile verursacht, wenn nur die Platten mit 
Flussigkeit iiberdeckt sind. Der Nutzeffekt der Edison- 
akkumulatoren betragt 0,50-0,55, der der Bleiakkumu- 

atoren 0,70-0,80, doch 1aBt sich der Nutzeffekt der 
mteren durch geeignete Ladungsart erhohen. Vf. be- 
chreibt verschiedene Ladungsvorrichtungen, die Art der 
Priifung von Lampen, sowie Einsetz- und Auswechsel- 
rorrichtungen fur Gliihlampen. 

Franz RI'IBguin & Co. A.-G., Dillingen-Saar. Becherwerk 
nit durchlassigen um Gelenke schwingenden Becherwanden 
durn Fordern und gleichzeitigen Entwassern, insbesondere 
von Feinkohle nach Patent 174 005, dadurch gekennzeich- 
let, dalj die Becherwande in entgegengesetzten Richtungen 
tuf den Becherinhalt einwirken, indem die Wande um ein- 
tnder entgegengesetzt liegende Gelenke schwingen. - 

Bei den Bechern mit mehreren Gelenken entsteht der 
Nachteil, daB in der Kohle jedesmal an derselben Stelle 
:ine RiBbildung stattfindet, weil die Bewegung des Bechers 
mmer wahrend des ganzen Entwasserungsvorganges gleich 
st. Durch die RiBbildung entstehen Keilstiicke aus Kohle, 
welche das Wasser nicht abgeben. Dieser Nachteil wird 
lurch die Erfindung dadurch behoben, daB der Becher aus 
cwei durchlassigen Gelenkblechen hergestellt wird, welche 
lerartig beweglich angeordnet sind, daB beide in entgegen- 
5esetzten Richtungen auf den Becherinhalt einwirken. Dies 
wird dadurch erreicht, daB das eine Gelenkblech oben, das 
mdere unten seinen Drehpunkt enthalt. Auch bei geringem 
Becherinhalt wird alles Waseer ausgedriickt. (Eine Zeich- 
nung in der Schrift.) (D. R. P.-Anm. M. 52 044. K1. la.  
Einger. 12./7. 1913. Ausgel. 4./12. 1913. Zus. zu 174 005.)# 

Max Perlewitz, Berlin. Verf. zum Brikettieren von Sage- 
spanen unter Zusatz von Naphthalin, dadurch gekennzeich- 
net, da13 man die Sagespane mit Rohnaphthalin zu etwa, 
1 : 4 bis 1 : 5 ihres Gewichtes kalt mischt und die trockene 
Mischung in heiBen Pressen formt. - 

Zur Erwarmung der Gesenke kann der uberall ziir Ver- 
wendung stehende Abdampf benutzt werden ; da geringer 
PreBdruck und geringer Zusatz des an sich schon billigeni 
Bindemittels ausreicht, so sind die Bedingungen zu einer 
wirtschaftlichen Verwertung der wertlosen Sagespkineabfalle 
gegeben. (D. R. P.-Anm. P. 28 384. K1. lob.  Einger. 14./8. 

Dr. Theodor von Bauer, Tautenburg i. Thiir. Rekupe- 
rativkoksofen mit wagerecht unterteilten Heizwlnden, denen 
Luft und Heizgas von der Stirnseite her zugefiihrt werden, 
dadurch gekennzeichnet, da13 die Unterteilung der Heiz- 
w a d e  durch wagerechte gelochte Kasten gebildet wird, die 
rnit Schamottekornern gefiillt sind, zu Clem Zwecke, eine 
innige Mischung von Gas und Luft bzw. eine moglichst 
vollkommene Verbrennung des Heizgases zu ermoglichen. - 

Ein giinstigeres Verhaltnis von Gas- und Luftverbrauch 
und damit eine groBere Warmeokonomie, sowie einen ge- 
ringeren Heizgasbedarf bei Koksofen zu erzielen, ist der 
Zweck der Erfindung. Zeichnung bei Patentschrift. Vgl- 
auch Angew. Chem. 26, 11, 350-351 (1913). (D. R. P. 
267480. K1.10~. Vom 13.j2.1913 ab. Ausgeg. 18./11.1913.1 

E. C. Jones. Das algas und seine Herstellung. (J. of 
Gaslight 123, 622-625 [1913].) Die Anfange der Olgas- 
erzeugung reichen bis in das Jahr 1824 zuriick, wo die Stadt 
Edinburgh durch die Edinburgh Oil Gas Company mit 81- 
gas beleuchtet wurde. Diese Gesellschaft hatte aber finan- 
zielle MiBerfolge zu verzeichnen. - Zwischen diesem ersten 
Auftreten des Olgases und der Erfindung von L o  w e lie@ 
eine lange Reihe von Verfahren und Erfindungen, die Vf. 
ubergeht. L o  w e erfand ein Verfahren, das ein Vorlaufer 
der modernen Verfahren ist : ein mit Gittersteinen auege- 
setzter, mit feuerfestem Material ausgekleideter Generator 
wird in seinem Inneren durch Verbrennnng von 81 erhitzt, 
und die aufgespeicherte Hitze dient znr Vergasung, d. i. 
zur yrogenen Zersetzung der fliissigen Kohlenwasserstoffe 
des 81s. Bei diesem Verfahren war der 8lverbrauch fur die 
Einheit des Gasvolumens noch ziemlich hoch, desgleichen 
schied sich eine groBe Menge freien Kohlenstoffa auf den 
Gittersteinen ab. - Neuere Verbesserungen dieses Ver- 
fahrens vergrol3erten die Vergasungsoberflache (die Oitter- 
steine), sorgten fur genaue TemperaturkantroLle des Gene- 

Furth. [R. 5853.1 

H.-K. [R. 6056.1 

1911. Ausgel. 27./11. 1913.) H.-K. [R. 5973.1 

rf. [R. 63.1 



Referatenteil. 
27. Jahrgang 1914.1 Brenn- u. Leuchtstoffe, feste, fliissige u. gasformige ; Beleuchtung. 95 

ratorinhalts an verschiedenen Stellen und erzielten damit 
einen um ein Drittel geringeren Olverbrauch pro Gas- 
volumeinheit und eine geringere RuBbildung. - Die moder- 
nen Verfahren bedienen sich zweier Generatoren, eines 
kleineren, des ,,primaren" und eines groBeren, des ,,sekun- 
daren" Generators, die beide mit feuerfesten Steinen aus- 
gefiittert und mit Gittersteinen ausgesetzt sind. und die 
an ihrem unteren Ende miteinander in Verbindung stehen, 
so daB die ganze Anordnung U-Form hat. Das 01 wird durch 
eine Anzahl von Brennern seitlich unter dem oberen Ende 
des Primargenerators eingefuhrt, und zwar gesondert das 
81 fi i r  die Heizung und das f i i r  die Gaserzeugung. Auch der 
Sekundargenerator hat einen Kranz von olbrennern fiir  die 
Gaserzeugung. Der Betrieb ist, wie bei der Wassergas- 
erzeugung, intermittierend. Die Verbrennungsgase der 
Blaseperiode gehen durch ein Rohr am oberen Ende des 
Sekundargenerators ab, wahrend das &gas durch ein Gas- 
rohr ungefahr in mittlerer Hohe des Sekundargenerators 
abgefiihrt wird und zur ersten Abscheidung von RUB in 
einen Waschkasten gelangt. Von hier aus kommt es in 
einen mit Horden ausgesetzten Turmskrubber und schlieB- 
lich in die Eisenoxydreinigung. Wenn die Hitze der Gitter- 
steine gut einreguliert ist, und das 01 in genugend feiner 
Verteilung eingeblasen wird, dann geht die RuBbildung auf 
'Is der beim Low e prozeB erhaltenen zuruck, der Wasser- 
stoffgehalt des Gases wird vermindert, und der Methan- 
gehalt steigt entsprechend. Eine weitere Verringerung der 
Zersetzung (und RuBbi!dung) wird erreicht, wenn die Gas- 
bildung nicht in einer Oldampfatmosphare, sondern in einer 
Wasserstoffatmosphare vor sich geht. Zu diesem Zwecke 
wird fertiges Olgas aus dem Behalter unter Druck in den 
Primargenerator geblasen. Die RuBbildung geht weiter auf 
die Halfte zuriick, und das Gas enthalt u. a. 40% Methan 
und 41% Wasserstoff. - Wenn das 01 schwefelhaltig ist, 
passiert das Gas noch einen Hilfsgenerator mit erhitzten 
Gittersteinen. Dadurch wurden die organischen Schwefel- 
verbindungen in Schwefelwasserstoff umgesetzt und in der 
trockenen Reinigung beseitigt. [Vgl. auch das Carpenter- 
Evansverfahren. D. Ref.] - Als Nebenprodukte kommen 
bei diesem Verfahren bloB RUB und Teer in Betracht. Vf. 
beschreibt die Gewinnung des RuBes und Teeres und macht 
schlieBlich einige Angaben uber die Zusammensetzung von 
@gas im Vergleicke zum Steinkohlengas. Fiirth. [R. 5852.1 

H. R. Trenkler. Uber Mondgasanlagen. (Stahl u. Eisen 
33, 1730-1735 [1913].) Das Mondgasverfahren ist seit fast 
einem Jahre auf dem Huttenwerk der Osterreichischen 
Mannesmannrohrenwerke in Komotau in erfolgreichem Be- 
trieb. Vf. gibt eine nahere Beschreibung des Verfahrens 
und der Apparatur und bespricht die erzielten Betriebs- 
ergebnisse. Die Anlage verarbeitet eine minderwertige 
Braunkohle mit 15-19% Asche, 32-36y0 Feuchtigkeit 
und mit etwa 2900-3100 Warmeeinheiten Heizwert. Das 
Gas hat eine mittlere Zusammensetzung von 15% CO,, 
13% CO, 4,5% CH,, 25% H, 42,5y0 N bei i. M. 1425 W. E. 
unterem Heizwert. Fiir jede Tonne Trockenkohle werden 
durchschnittlich 2000 cbm Gas ihrem Verwendungszweck 
zugefuhrt. Die Ausbeute an  Ammoniumsulfat betrug im 
Durchsclinitt des letzten Vierteljahres 27,8 kg fur die 
Tonne bei einem Gehalt von 0,86y0 N in der Trockenkohle. 
Das Salz ist von guter Qualitat und zeigt selten uber 0,3% 
freie Saure. Die Rohteerausbeute war 151 kg fur die Tonne 
Trockenkohle. Der Teer wird zum Teil im Walzwerksbetrieb 
verwendet, zum Teil in einer Destillation auf Teerol und 
Asphalt verarbeitet. Unter Zugrundelegung der ortlichen 
Verhaltnisse ergibt sich die Moglichkeit, neben der Herstel- 
lung kostenfreien Gases noch einen VberschuB aus dem 
Erlos fur die Nebenprodukte zu erzielen, wobei Tilgung 
und Verzinsung der Anlagekosten mit 15% gedeckt sind. 
Das erzeugte Gas findet bei den verschiedenen Warm- und 
Gluhofen des Walzwerkes Anwendung. Zum SchluB wird 
noch auf die Verwendungsmoglichkeit des Mondgases f i i r  
Siemens -Martinofen hingewiesen. Ditz. [R. 5936.1 

A. KrauB. Die Ausnutzung der Abhitze von Gas- 
erzengungsofen. (J. f .  Gasbel. 56, 581-584 [1913].) Vf. 
zeigt, da13 der Schornsteinverlust der Gaserzeugungsofen, 
wenn man die Bunte-Liegertsche Formel V = 0,65 __ 

T - t  
k 

[T = Rauchgastemperatur , t = Verbrennungslufttempe- 
aatur, k = Kohlensauregehalt der Rauchgase) zugrunde 
'egt und den Wiirmeinhalt der aus 1 kg Unterfeuerungs- 
& o h  entstehenden Rauchgase zu 3,235 W.E. errechnet, 
bei Rauchgastemperaturen (hinter der Regeneration ge- 
nessen) 

von 500" . . . . . . . . 23 Yo 
,, 600" . . . . . . . . 27,6 Yo 
,, 700" . . . . . . . . 32,35y0 

betragt. Im Gaswerk Stuttgart wird die Abhitze eines 
Retortenofens versuchsweise dazu verwendet, einen Nieder- 
druckdampfkessel von 14,5 qm Heizflache, der in den Ofen 
aingebaut wurde, zu beheizen. Es wurde pro Kilogramm 
Unterfeuerung eine Verdampfung von 2,3 erzielt, die Tem- 
peratur der Abgase vor dem Kessel betrug 527-579") 
hinter dem Kessel 353-384". Vf. berechnet, daB bei Vor- 
warmung des Speisewassers durch die Strahlung der Ofen- 
decke, der Ausbau aller Oferi nach dem Muster des Versuchs- 
Dfens einen jiihrlichen Gewinn von -95000 M abwerfen 
wiirde. Vf. erortert dann noch die Moglichkeit der Abhitze- 
verwertung in Hochdruckdampfkesseln und Ekonomisern, 
Eindet aber, daB die Gewinnung von Niederdruckdampf in 
der beschriebenen Weise vorteilhafter ist, da Abkiihlungs- 
verluste durch Ansaugen kalter Luft vermieden werden, die 
bei Hochdruckkesseln, welche nicht in die Ofen eingebaut 
werden diirfen, unvermeidlich sind, da die Niederdruck- 
kessel keine Fundamente, kein Mauerwerk und keine zu- 
Satzliche Grundflache beanspruchen, da sie ferner beweg- 
lich angeordnet und in die jeweils im Betrieb befindlichen 
ofen eingebaut werden konnen, da schlieBlich die Warme 
ununterbrochen gewonnen wird, und die Anlage-, Betriebs- 
und Unterhaltungskosten gering sind. Der Niederdruck- 
dampf kann zu den verschiedensten Zwecken Verwendung 
Einden. FCrth. [R. 5857.1 

H. F. Smith. Ein neues Verfahren zur Reinigung von 
Generatorgas. (J. Am. SOC. Mech. Eng. 35, 1599-1608 
[1913].) Das zu reinigende Gas geht nach vorhergegangener 
Kuhlung unter Druck durch ein Diaphragma, das aus Glas- 
wolle gebildet ist. Der Teer wird dadurch veranlaot, sich 
zu groBen Tropfen zusammenzuballen, die leicht abge- 
schieden werden konnen. Vf. betont ausdrucklich, dal3 es 
sich hierbei nicht um eine Filtration handelt, denn bei einer 
solchen wird das beste Ergebnis erzielt, wenn die Durch- 
gangsgeschwindigkeit des zu filtrierenden Materials mog- 
lichst klein ist, wahrend bei dem neuen Verfahren die 
Reinigung um so besser ist, mit je groBerer Geschwindigkeit 
das Gas durch das Diaphragma stromt. AuBerdem ver- 
bleiben bei einer Filtration die Verunreinigungen im Filter, 
wohingegen das Diaphragma rein bleibt. Betreffs der theo- 
retischen Begriindung dieser Erscheinung kann Vf. sich 
noch nicht bestimmt auoern, ob blorj eine Abscheidung der 
Reibung vorliegt, oder ob elektrische Einflusse in Frage 
kommen. - Jedenfalls ist das Verfahren technisch gut 
durchfuhrbar. Fiirth. [R. 5758.1 

E. H. Steck. Saug- und Druckgasgeneratoren, insbe- 
sondere fur Glashutten. (Feuerungstechnik 1, 344-346 
[1913].) In  den meisten Glashutten sind noch die alten 
Siemensgeneratoren in Gebrauch. Vf. zeigt, daB bei diesen 
Generatoren vie1 Kohle verloren geht, und daB die Gas- 
qualitat schlecht ist, und halt den mit dem Siemens- 
generator erreichbaren Resultaten diejenigen eines modernen 
Rundrostgenerators mit mechanischer Entschlackung ent- 
gegen. Diese Vorteile zeigen sich besonders bei einer Zen- 
tralgeneratorenanlage. Vf. beschreibt eine solche an der 
Hand mehrerer Skizzen. - Es darf jedoch bei Modernisie- 
rung der Heizgasanlagen die Ofenkonstruktion nicht au13er 
acht gelassen werden. Gewisse ofen, wie z. B. der neue 
Siemens-Ofen mit Umkehrflamme, konnen mit Gas aus 
Zentralgeneratoranlagen nicht beheizt werden, da sie heil3es 
Gas verlangen, und an ihnen selbst keine Vorkehrungen 
Fur Gasvorwiirmung getroffen sind. Aber auch bei anderen 
Ofen mu13 man sich den veranderten Betriebsverhaltnissen 
anpassen. Die leuchtende Flamme des alten Generators 
kann man beim Drehrostgenerator nur dann erzielen, wenn 
ofter beschickt wird. Vf. zeigt, daB es Vorrichtungen gibt, 
die eine diesbezugliche Kontrolle der Feuerleute gestatten. 
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Keinesf alls darf der Drehrostgenerator forciert werden, da 
dies zu unruhiger Flamme und zu staubreichem Gas AnlaB 
gibt. Werden die VorsichtsmaBregeln beachtet, dann wird 
man rnit dem modernen Gaserzeugerbetrieb bessere Er- 
gebnisse erhalten als rnit den veralteten Generatorkonstruk- 
tionen. Fiirth. [R. 6139.1 

Kontinuierlich arbeitende Vertikalretortenofen System 
Dempster.Toogood. (J. of Gaslight 124, 40-42 [1913].) Der 
Aufsatz bringt anlaalich der Inbetriebsetzung dieser neuen 
ofen in Hebden Bridge (England) eine. Beschreibung der- 
selben. Die Punkte, in denen sich diese Ofen von den bisher 
bekannten unterscheiden, sind die Beschickungsvorrichtung, 
die aus einem gasdichten Ventil mit zwei Einlassen, je 
einem fur Kohle und Koks besteht, ferner die eigenartige 
Konizitat der Retorten, die dort am starksten ist, wo nach 
der Temperatur die Kohle im Volumen wachst, und dort 
am geringsten, wo der Koks zusammenschrumpft, schlieBlich 
die Kuhlkanale am unteren Ende der Retorten, durch welche 
die Primar- und Sekundarluft streichen und hierbei erhitzt 
werden, wahrend der Koks soweit heruntergekuhlt wird, 
daR er aus der Retorte sofort verladen werden kann. Auch 
die Koksentladungsvorrichtung unterscheidet sich wesent- 
lich von den bisher bekannten Bauarten. Alle diese kon- 
struktiven Einzelheiten sind durch Patente geschutzt. 

Fiirth. [R. 6138.1 
P. Werner. Das Ausgraphiten der Gasretorten. (J. f .  

Gasbel. 56, 701 [1913].) Vf. beschreibt zwei Ausbrenn- 
mulden, die zum Ausgraphiten der Retorten Verwendung 
finden: die eine wird aus Steinen von H-formigem Quer- 
schnitt zusammengesetzt. Es werden dadurch zwei Kanale 
gebildet, deren oberer zur Einfuhrung der Luft benutzt und 
deshalb zur besseren Isolierung mit Platten abgedeckt wird. 
Die andere Mulde unterscheidet sich von den bisher ublichen 
durch einen einschiebbaren Boden. Zur Herstellung der 
Muffeln haben sich Mischungen aus kiinstlichem Korund 
und Rakonitzer Schieferton, dem als Bindemittel bestimmte 
Mengen GroBalmeroder Ton beigegeben werden, besonders 
bewahrt. Fiirth. [R. 5855.1 

W. T. Layton. Gasreinigung durch Erhitzen. (J. of 
Gaslight 123, 491-493 [1913].) Vf. gibt eine Gegenuber- 
stellung der Anforderungen an die Reinheit des Leucht- 
gases vor 100 Jahren und heute. Er zeigt ferner, daB schon 
sehr fruhzeitig Bemuhungen zu verzeichnen sind, die die 
Reinigung des Gases von Schwefel zum Gegenstande haben. 
Bezuglich der Reinigung des Gases von Schwefelkohlenstoff 
war bisher trotz vieler Anstrengungen und Vorschlage 
ein Erfolg nicht zu merken. Erst das Verfahren von C a r - 
p e n t e r  und E v a n s ,  das auf der Zersetzung des 
Schwefelkohlenstoffs durch Erwarmen auf ca. 400" uber 
feinverteiltem Nickel als Katalysator beruht, ist tatsach- 
lich auch fur grol3e Werke betriebsfahig und wird derzeit 
auf den Old Kent Roads Works der South Metropolitan 
Gas Company ausgeubt. - Vf. illustriert seinen Aufsatz 
durch Photographien, die die angewandten Apparate dar- 
stellen. Fiirth. [R. 5753.1 

A. Fiirth. Die Zentralisierung der Heizgaserzeugung in 
Gaswerken. (J. f .  Gasbel. 56, 689-693 [1913].) Es werden 
auBer den schon an anderer Stelle (J. f .  Gasbel. 55, 345 
[ 19121.) angefuhrten Vorteilen der Zentralisierung der Heiz- 
gaserzeugung in Gaswerken noch hervorgehoben : die Leich- 
tigkeit der Regulierung der Verbrennung in den Ofen, die 
Moglichkeit der Ammoniakgewinnung aus dem Generator- 
gas, die Unabhangigkeit der Gasqualitat von der Art des 
Generatorbrennstoffs u. a. Ferner wird unter den in Be- 
tracht kommenden Generatortypen der rostlose Generator, 
System H e 1 1 e r , als besonders geeignet genauer be- 
schrieben. Derselbe ist fur nahezu samtliche Brennstoffe 
erprobt und ermoglicht deshalb, minderwertige Brennstoffe 
anstatt des teuren Kokses zur Heizgaserzeugung zu ver- 
wenden; auBerdem wird er in genugend kleinen Einheiten 
gebaut, so daB er den Bedurfnissen der Gasindustrie, deren 
Heizgasbedarf je nach der Jahreszeit steten Schwankungen 
unterworfen ist, am besten entspricht. - SchlieBlich wird 
darauf hingewiesen, daB in der Ofenbauindustrie der Boden 
fur Einfuhrung der Beheizung durch Zentralgenerator- 
anlagen bereits vorbereitet ist. FGdh. [R. 5856.1 

A. Pacchioni. Das Ammonsulfatverfahren nach Walther 
Feld. (J. of Gaslight 122, 808-811 u. 1005-1006 [1913].) 
Vf. gibt zuerst eine Darstellung der allgemeinen Entwick- 
lung des Feldschen Polythionatverfahrens (s. a. Angew. 
Chem. 25, 705ff. [1912]). Sodann beschreibt er im beson- 
deren die Versuchsanlage am Gaswerk in Konigsberg i. Pr. 
Die Ammoniumpolythionatlosung wird so erzeugt, daB das 
Rohgas im Zentrifugalwascher mit Wasser gewaschen und 
das so erhaltene ammoniumsulfidhaltige Gaswasser rnit 
schwefliger Saure behandelt wird. Die so gebildete Poly- 
thionatlosung wird nun im Zentrifugalwascher dem Rohgas 
entgegen geschickt und geht in Thiosulfat uber, das in einem 
,,Regenerator" genannten Apparat wieder rnit SO, zu- 
sammengebracht und in Polythionat verwandelt wird. Wenn 
die Waschfliissigkeit den Thiosulfatgehalt (auf Ammon- 
sulfat bezogen) von 35-40y0 erreicht, wird ein Teil der- 
selben im Kocher 6 Stunden erhitzt, wobei sich Ammon- 
sufat bildet unter gleichzeitiger Schwefelabscheidung. Der 
Schwefel wird von der Losung mittels Zentrifugieren ge- 
trennt, letztere im Vakuum eingedampft, hei geeigneter 
Starke zur Krystallisation gebracht und ebenfalls zentri- 
fugiert. - Da die Regeneration der Polythionatlosung lang- 
Sam vor sich geht, wird die mit SO, gesattigte Losung in 
ein anderes, mit Ruhrer versehenes GefaB gebracht, in dem 
die Reaktion zu Ende gefuhrt wird. - Vf. bespricht die 
beim Feldschen Verfahren angewandten Apparate an Hand 
von Skizzen, so z. B. den Wascher, der infolge seines wir- 
kungsvollen Arbeitens sich auch zur Reinigung von Hoch- 
ofengichtgas hervorragend geeignet hat, den Schwefel- 
verbrennungsofen, den Regenerator, den Vakuumverdampfer 
u. a. - Das in Konigsberg gewonnene Ammonsulfat hatte 
im Mittel 25,4y0 NH,, war aber nach kurzem Lagern an 
der Luft von rotlicher Farbe, was auf organische (Phenol, 
Pyridin) Verunreinigungen zuruckgefuhrt wird. - Die er- 
haltenen Betriebsresultate waren insofern gunstig, als un- 
gefahr 95% des im Gase enthaltenen Ammoniaks ausge- 
waschen wurden. Von Schwefelwasserstoff wurden jedoch 
nur ungefahr 30% entfernt, so daB dieser Teil des Ver- 
fahrens noch nicht verlaalich arbeitet. - Der gegen das 
alte Verfahren erzielte Mehrgewinn betragt pro Tonne Kohle 
65 Pf. - Vf. vergleicht das Feldsche Verfahren rnit dem 
Burkheiserschen und gibt schlieBlich seiner Meinung Aus- 
druck, daB sich das Feldsche Verfahren fur groBe Gaswerke, 
Kokereien, Mond-Gasanlagen gut, gar nicht jedoch fur 
kleine Werke eignet. 

fiber die Gewinnung von Ammoniumsulfat mit Hilfe 
des in den Kokereigasen enthaltenen Schwefels. (Stahl u. 
Eisen 33, 1654-1655 [1913].) Zu der gleich betitelten Ab- 
handlung von J. R e i c h e 1 (Stahl u. Eisen 33, 982 [1913]; 
Angew. Chem. 26, 11, 663 [1913]) bemerkte H. D r e h - 
s c h m i d t , daB die in der Versuchsanstalt der Berliner 
stadtischen Gaswerke ausgefiihrten Versuche uber das nasse 
B u r k h e i s e r sche Verfahren schliel3lich abgebrochen 
wurden, weil die Aussicht auf die erfolgreiche Durchfiihrung 
des nassen Verfahrens im regelmaBigen Betrieb zweifelhaft 
erschien. Dem widerspricht J. R e i c h e 1 , der eine dar- 
auf bezugliche Mitteilung der Firma Burkheiser t Co., G. 
m. b. H., Hamburg, zitiert; darauf folgt noch eine kurze 
Bemerkung von D r e h s c h m i d t. 

fiber Nebenproduktengewinnung aus Generatorgas. (Stahl 
u. Eisen 33, 1652-1654 [1913].) Zu der unter gleichem 
Titel veroffentlichten Abhandlung von R. S c h u 1 z (Stahl 
u. Eisen 33, 1221 [1913]; Angew. Chem. 26, 11, 664 [1913]) 
werden von A. G w i g g n e r einige Bemerkungen und Ein- 
wendungen gemacht, auf welche S c h u 1 z kurz erwidert. 

Ditz. [R. 5930.1 
Heizwert-Standards fur Leuchtgas. (J. of Gaslight 123, 

617 [ 19131.) Eine von nordamerikanischen Behorden und 
Gasgesellschaften zur Festsetzung eines Mindestheizwerts 
von kiinstlich hergestelltem Leuchtgas gewahlte Kommission 
bringt zu ihrem Bericht einen Anhang, in dem die Standards 
fur verschiedene Staaten und Gemeinden verzeichnet sind. 
In  den Vereinigten Staaten war es zuerst der Staat W i s - 
c o n s i n , der einen Heizwertstandard festsetzte, und zwar 
einen monatlichen Durchschnitt von 5340 W. E., der Min- 
destheizwert sol1 4900 W. E. betragen. Dnnn folgten auch 

Fiirth. [R. 5752.1 

Ditz. [R. 5931.1 
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andere Staat,en wie N e w  J e r s e y ,  N e v a d a ,  W a -  
s h i n g t o n und I n d i a n a mit ungefahr den gleichen 
Werten fiir Monatsmittel uncl LMinimum. Von mangelnder 
Sachkenntnis zeugen die von verschiedenen nordamerika- 
nischen Stadten festgesetzten Heizwertgrenzen ; sie schwan- 
ken fur den oberen Heizwert von 5785-4450 W.E.  In 
England wurde ein Heizwertstandard zuerst in T o t t e n - 
h a m eingefiihrt, doch hat die Gaslight and Coke Company 
schon vorher bei ihren Werken einen Durchschnittswert 
von 4450 W. E. fur den unteren Heizwert festgesetzt. 
P a r i s bestimmt als unteren Heizwert 4700 W. E., M a r - 
s e i  11 e s  4900 W. E., M a  i 1 a n d  5100 W. E. In Deutsch- 
land ist trotz der im Jahre 1909 stattgehabten Besprechung 
der Gaswerkschemiker, die einen Durchschnittsheizwert von 
4800 W. E. empfahlen, ein Heizwertstandard nicht allge- 
mein angenommen. Im allgemeinen sind die Anforderungen 
in den Vereinigten Staaten hohere als in England und am 
Kontinent. Doch gibt die Kommission zu, daB die ameri- 
kanischen Standards zu hoch gesetzt sind. 

Fiirth. [R. 5555.1 
B. Hopkinson. Eine neue Art der Kuhlung von Gas- 

maschinen. (J. of Gaslight 123, 372-3i4 [1913].) Etwa 
30% des Heizwerts des Gasmotorenbrennstoffs gehen in das 
Metal1 des E~plosionszylinders und des Kolbens uber und 
mussen so schnell als moglich abgefuhrt werden. Bis jetzt 
geschieht diese Kiihlung durch Wasserzirkulation mittels 
eines Mantels. Da sich auf diese Weise mancherlei Schwierig- 
keiten ergeben, hat Vf. die nicht mehr neue Idee auf- 
gegriffen, die Kiihlung innerhalb des Zylinders durch Wasser- 
einspritzung auszufuhren. Grundhdingungen fiir dieze Art 
der Kuhlung sind: 1. daB das Wasser in nicht zu feinen 
Strahlen direkt gegen die erhitzten Wande gespritzt wird, 
so daB es diese noch in fliissigem Zustande erreicht, und 
2. daB es gut auf die gesamte zu kuhlende Flache verteilt 
wird. Da Vf. gefunden hat, daB die Geschwindigkeit der 
Warmestromung am groBten im Augenblick der Zundung 
und ganz kurze Zeit nachher ist, so hat er von einer Kuhlung 
des Zylinderraumes wahrend der Expansion Abstand ge- 
nommen und sich bloB auf die Wassereinspritzung gegen die 
WGnde der Explosionskammer und den Kolbenkopf be- 
schrankt. Er vermeidet dadurch, daB Wasser auf die 
gleitenden Teile innerhalb des Zylinders gelangt sind, und 
diese durch den Abdampfriickstand des Wassers leiden. - 
Vf. beschreibt seine Versuchsmaschine, eine 40 H. P. Cross- 
ley-Gasmaschine und an Hand einer Skizze den Einbau 
der Einspritzvorrichtung. Letztere wurde durch eine Kol- 
benpumpe betrieben, deren Hub etwa 30" vor dem Ziin- 
dungspunkt begann und 30" nachher beendigt war. Der 
Wasserverbrauch war etwa 50 1 stundlich, der Gasverbrauch 
nicht ganz cbm pro Pferdekraftstunde. - Des weiteren 
berichtet Vf., daS auch bei groSeren Maschinen, so z. B. 
bei einer 1000 P. S. Ochelhauser-Maschine die neue Art 
der Kuhlung eingebaut wurde, und der Betrieb hierdurch 
keinerlei Beeintrachtigung erfuhr. - In der Diskussion 
wurden schwerwiegende Bedenken gegen diese neuartige 
Kiihlung erhoben, die sich namentlich auf die Gefahr der 
Korrosion infolge Schwefelsaurebildung aus schwefelhaltigen 
Brennstoffen bei Feuchtigkeitszutritt, ferner auf die Mog- 
lichkeit der Verstopfung der Diisen durch den festen Riick- 
atand des Wassers bezogen. 

,,Autogen"-Werke fiir autogene SchweiBmethoden 6. m. 
b. H., Berlin. Geblasebrenner fur fliissigen Brennstoff mit 
aus der Gemischleitung gespeister Vergasungsflamme, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen die Abzweigleitung 
zum Vergasungsbrenner und die Mundung des Brenners 
eine drosselnde Verengung in die Gemischleitung eingefugt 
ist. - 

Der Erfolg dieser Einrichtung ist eine selbsttatige Re- 
gelung der Vergasungsflamme nach dem Brennstoffbedarf 
des Brenners. (Eine Zeichnung in der Schrift.) (D. R. P.- 
Anm. A. 22 401. K1. Q. Einger. 28./6. 1912. Ausgel. 13./11. 
1913.) H.-K. [R. 5804.1 

E. A. Barrier. Die Brandloschung bei Olen und leicht- 
fluchtigm Fliissigkeiten. (J. Am. SOC. Mech. Eng. 35, 
1609-1616 [1923].) Die Liivchung von Branden leicht- 
fliichtiger Fliissigkeiten mittels Wasser ist nur dann von 

Fiirth. [R. 5754.1 
-. 

Angew. Chen Eeferatenteil (11. Band) zii Nr. 9. 

Erfolg, wenn sich das Wasser mit den leichtfluchtigen 
Fliissigkeiten mischt. Im andeien Falle wirkt es nur durch 
Kuhlung oder dadurch, daB es die trennenden Flfissigkeiten 
aus den geschlossenen Riiumen herauswascht . Wirklich ge- 
loscht konnen solche Brande nur werden, wenn es entweder 
gelingt, uber die brennenden Flussigkeiten eine Decke aus 
festem Material oder nicht brennbaren Gasen zu breiten, 
oder wenn man sie mit einer nicht brennbaren Fliissigkeit 
verdunnt, rnit der sie sich mischen lassen. Zu den ersteren 
Maanahmen gehort die Anwendung von Sagemehl allein 
oder gemischt mit Natriumbicarbonat, zu den letzteren 
Kohlenstofftetrachlorid. Neu ist die Verwendung von 
schaumbildenden Flussigkeiten. Die beiden Flussigkeiten, 
deren eine allem Anscheine nach Natriumcarbonatlosung 
mit Leim oder Casein (zur Schaumbildung), die andere 
Alaunlosung ist, werden in einem geschlossenen GefaB ge- 
mischt und der Schaum rnit Kohlensauredruck mittels einer 
Schlauchleitung nach der Brandstelle geleitet. Die Wirkung 
ist eine doppelte: erstens schlieBt die zahe Schaumdecke 
die Fliissigkeit von der Luft ab, zweitens entweicht beim 
Platzen der Schaumblasen die darin befindliche Kohlen- 
saure und wirkt erstickend auf das Feuer. Piirth. [R. 5757.1 

Verf. zum 
Anlassen von Quarzlampen rnit sehr kleinen Vorschaltwider- 
scanden, dadurch gekennzeichnet, daB zum Ziinden die 
Netzspannung vermindert und erst nach dem Zunden auf 
das normale MaB erhoht wird. - 

Zum Ziinden wird die Netzspannung erheblich vermin- 
dert. Alsdann werden alle an dem Netz hangenden Lam-- 
pen gezundet und erst dann die Spannung zur normalen er- 
hoht. Dies Verfahren gestattet, rnit sehr kleinen Vorschalt- 
widerstiinden auszukommen, und der iibliche, ziemlich be- 
deutende Vorschaltwiderstand, der beim stationaren Bren- 
nen einen unerwiinschten Kraftverbraucher darstellt, ist 
nunmehr entbehrlich. (D. R. P.-Anm. Q. 912. Kl. 211. 
Einger. 8./8. 1913. Ausgel. 8./12. 1913.) 

W. M. Thornton und J. A. Smythe. 

Quarzlampen-Ges. m. b. H., Hanau a. M. 

H.-K. [R. 6063.1 
Gasexplosionen, 

veranlaBt durch elektrisehe Erhitzung von Isolations- 
bitumen in Kabelkasten. (J. of Gaslight 123, 555-556 
[1913].) Die Vff. haben anlaBlich einer Gasexplosion in 
Hebburn-on-Tyne, die durch Leuchtgas nicht verursacht 
sein konnte, eine Reihe von Versuchen angestellt, auf 
Grund derer sie nachgewiesen haben, daB das Bitumen, 
das zur Isolierung der elektrischen Kabel in den Verbin- 
dungskasten angewendet wird, durch elektrische Erhitzung 
- KurzschluB oder Funkenentladung - vergast werden 
kann und dadurch imstande ist, Explosionen zu verursachen. 
Die Vff. haben zu ihren Untersuchungen den Trinidad- 
asphalt, der in dem beschadigten Kabelkasten unzersetzt 
zuruckgeblieben war, benutzt, ihn teils langsam bei nicht 
zu hoher Temperatur, teils bei hoherer Temperatur, teils 
sehr schnell bei hoher Temperatur vergast und die beziig- 
lichen gasformigen Produkte besonders hinsichtlich ihrer 
Zusammensetzung und Entflammbarkeit gepriift. Sie fan- 
den, daB das Destillationsgas des Trinidadasphalts in seiner 
Explosivitiit zwischen reinem Methan und Steinkohlengas 
steht. Auf der Grundlage dieser Versuche und nach Prii- 
fung des Tatbestandes konnten die Vff. ein anschauliches 
Bild des Explosionsvorganges in Hebburn-on-Tyne geben. 

Fiirth. [R. 5681.1 

11. 6. Explosivstoff 8, Zundstoff e.  
Ver. Kiiln-Rottweiler Pulverfsbriken, Berlin. Verl. zur 

Herstellung direkt detonierender Sprengstoffgemische, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Salze nitrierter Naphthalin- 
sulfosauren mit Nitraten, gegebenenfalls unter Zusatz ande- 
rer Sprengstoffkomponenten, vermengt werden. - 

Nach franz. Pat. 425 550 werden Sprengstoffmischungen 
aus Salzen der Mono- oder Binitrokresolsulfosauren und 
Mono- oder Binitrophenolsulfosauren hergesfellt. Diese Ge- 
mische detonieren mit und ohne Kapsel und entziinden ver- 
moge ihres Krystallwassergehaltes Schlagwetter und Koh- 
lenstaubgemische erst bei verhiiltnismaBig hohen Lademen- 
gen. Es wurde nun gefunden, daB awh  die Salze der Mono- 
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nitronaphthalinsulfosaure direkt detonierbare Sprengstoffe 
geben in Gemisch mit den geeigneten Sauerstofftragern, init 
nhnlichen Eigenschaften wie die oben geschilderten Mischun- 
gen. Dieses Verhalten der Naphthalinsalze ist uberraschend, 
besonders wenn man bedcnkt, daB ein Gemisch von Mono- 
nitronaphthalin und Nitrat, und besondera Chilesalpeter, 
sclbst rnit starkster Kapsel niir sehr unvollkommen deto- 
niert. (D. R. P. 267 542. K1. 7%. Vom 28.14. 1912 ab. 
Ausgeg. 22411. 1913.) 

L Air Liquide, Soci6t6 Anonyme pour 1'Etude et 1'Ex- 
ploitation des Proc6d6s Georges Claude, Paris. 1. Hulle fur 
Sprengstoffe, die flussige Luft oder flussigen Sauerstoff ent- 
halten, bestehend aus einem indifferenten, poroaen Material. 
das flussige Luft oder flussigen Sauerstoff aufzusaugen ver- 
mag. 

2. Hulle nach Anspruch 1, bestehend aus demselben in- 
differenten Stoff, der zur Verdunnung des Brennstoffes in 
der Patrone dient. 

3. Verfahren zur Herstellung von Hullen nach Anspruch 
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Ladung der Pa- 
trone rnit einer Schicht indifferenten Materials, wie Kiesel- 
gur, und hierauf mit einem leichten Gewebe umgeben wird, 
worauf das Ganze in eine Klebstofflosung, wie Kaliwasser- 
glas, getaucht werden kann. 

4. Verfahren zur Herstellung von Hullen nach Anspruch 
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daD die Ladung der Pa- 
trone zuerst mit einer Paste, die aus einem indifferenten 
Material, wie Kieaelgur, in Mischung mit einem Klebstoff, 
wie Wasserglas, besteht, und dann mit einem leichten Ge- 
webe umgeben wird. - 

Bei Sprengstoffen, die aus flussigem Sauerstoff oder flus- 
siger Luft uncl einem verbrennbaren Korper, wie Kohle, 
Kohlenwasserstoff oder Metallpulver usw. bestehen, mu13 
man bekanntlich die Patrone gegen Zufuhr von Warme 
schutzen, da diese eine fur die Kraft und GleichmaBigkeit 
deq Sprengstoffes schadliche Verdampfung der flussigen 
Lnft oder des flussigen Sauerstoffes hervorrufen wurde. 
Die Erfindung bezieht sich auf die Herstellung einer diesem 
Zwecke entsprechenden Schutzhiille. (U. R. P. 268 131. 
K1. 7%. Vom 31./8. 1912 ab. Aus eg. 10./12. 1913.) 

r f .  [R. 5810.1 

&f f I '  r f .  [R. 6044.1 
Albert Buisson. Nitrocellulose- oder Nitroglycerinpulver ? 

(Z. SchieB- u. Sprengw. 8, 368-370 u. 393-394 {1913].) 
Vor- und Nachteile der Nitroglycerin- und Nitrocellulose- 
( = B-)Pulver werden einander gegenubergestellt. Ballisti- 
sche und chemische Stabilitat, EinfluB der Pulver auf das 
Lnufinnere der Waffen, die Gefahren der Fabrikation und 
die wirtschaftlichen Bedingungen dieser Fabrikation finden 
dabei eingehencle Berucksichtigung. Vf. kommt zuin SchluD, 
da13 in b a 11 i s t i s c h e r Hinsicht die Nitroglycerinpulver 
dem B-Pulver etwas uberlegen, bezuglich chemischer S t a - 
b i l i t a t  und zerstorender W i r k u n g  auf  d a s  L a u f  - 
i n n e r e aber unterlegen seien, trotz der okonomischen 
Vorteile ihrer nicht ungefahrlichen Herstellung. Er schlieBt 
sich dem Urteil D a w s o n s  an (Engineering v. 16./8. 1901), 
der sagt: Das beste Pulver ist dasjenige, welches bei nor- 
malem Klima das stabilste ist und die hochsten ballistischen 
Leistungen aufweist (d. h. dem GeschoB die gestreckteste 
Laufbahn gibt). Die Nitrocellulosepulver erfullten diese 
Bedingungen und zeichneten sich gleichzeitig auch durch 
eine grol3e von der Temperatur unabhangige R e g e 1 - 
m a 13 i g k e i t aus, wahrend kein einziges Nitroglycerin- 
pulver diese Eigenschaften zugleich aufweise. 

Zahn. [R. 5703.1 
Die internationale Kommission zur Vereinheitliehnng der 

Untersuchungsmethoden fur die Haltbarkeit von Explosiv- 
stoffen. (Z. SchieB- u. Sprengw. 8, 345-347 u. 370-371 
[1913].) Deutsches Referat von H a n s B o r n e r uber den 
abschlieBenden Bericht der Kommission vom 25./7. 1912 
fur den VIII. Internationalen KongreB f .  Angew. Chem.1912. 
Im Fortschrittsbericht fur das Jahr 1912 wurden die Grund- 
zuge des Abkommens bereits mitgeteilt (Angew. Chem. 25, 
145 [1912]). Wegen weiterer Einzelheiten sei auf das vor- 
liegende ausfiihrliche Referat verwiesen. Zahn. [R. 5701 .] 

H. C. P. Weber. fjber eine abgeiinderte ,4rt des Stabili- 
tiitstests fur Explosivstoffe. (J. Ind. Eng. Chem. 5, 641-644 

[1913].) Zur Bestimmung der Stabilitat von Nitrocellulose 
und daraus hergestellten Pulvern bei normaler und erhohter 
Temperatur wurde im Bureau of Standards neben anderen 
bekannten Methoden auch ein sogenannter V e r p u f - 
f u n g s t e s t angewandt bzw. eigens ausgearbeitet, der 
schnell ausfuhrbar ist, bei Wiederholungen gut iiberein- 
stimmende Werte gibt und als MaB fur die Stabilitat an- 
gesehen werden kann. Im Gegensatz zu der ublichen Be- 
stimmung der Verpuffungstemperatur, die bei allmahlich 
wachsendem Temperaturanstieg erfolgt, geschieht hier die 
Bestimmung der Verpuffung bei k o n s t a n t e n Tempe- 
raturen, am besten bei 150, 160, 170, 180, 190" C. Die nun 
bei den jeweiligen Teinperaturen nach Einsetzen der Probe 
verstreichenden Sekunden oder Minuten bis zum Eintritt 
der Explosion werden bestimmt. Tragt man alsdann die 
ermittelten Zeiten als Ordinaten auf, wahrend die Tempe- 
raturintervalle von je 10" als Abszissen abgemessen werden, 
SO erhalt man fur jedes Muster - besonders zwischen 
160- 180" - charakteristisch verlaufende Kurven, auf 
Grund deren man die Proben in gute, annehmbare und 
schlechte einteilen kann. Wie fast jeder Test, der deutsche 
135O-Test nicht ausgeschlossen, gibt auch die neue Methode 
naturlich keine alles umfassenden Aufschlusse. Sie ist aber 
- besonders bei reichlichem Beobachtungs- und Vergleichs- 
material - sehr wohl geeignet, uber den EinfluB der 
Stabilisatoren, die naturliche Zersetzungsgeschwindigkeit 
der Pulver und ihre Lagerbestandigkeit AufschluB zu geben, 
lange bevor sich eigentliche Zersetzungsprodukte bemerk- 
bar machen. Der Verpuffungstest ist gleichbedeutend mit 
der Bestimmung der mit wechselnder Temperatur sich 
andernden Zersetzungsgeschwindigkeit ; er ist infolgedessen 
fur jedes einzelne Muster charakteristisch. - Der T e s t - 
a p  p a r a  t selbst besteht aus einem Nickel- oder Eisen- 
tiegel von 10 cm Hohe und Durchmesser rnit bequem 
passendem, 3 mm starkem, wenig ubergreifendem Deckel. 
Letzterer hat in der Mitte eine Durchbohrung fur das 
Thermometer und konzentrisch hierzu 8 Offnungen von 
15 mm Durchmesser, auf welche 4 cm lange Metallrohrchen 
von 12 mm lichter Weite fest aufgesetzt sind. Die eigent- 
lichen Testglaser Bind 9 cin lang, sollen saugend in die 
Metallrohre hineingleiten und 4-5 em tief in die Paraffin- 
oder Glycerinfullung de3 Tiegels eintauchen. Der ganze 
Apparat wird in einem nach unten sich konisch erweitern- 
den, mit Asbest verkleideten Luftbad erhitzt. Sobald die 
gewiinschte Temperatur sich eingestellt hat, wird das zu 
prufende Pulver eingegossen, gleichzeitig ein Sekunden- 
zahler in Gang gesetzt und jedes Rohrchen rnit einem 
Kork leicht verschlossen. Zahn. [R. 5693.1 

11.8. Kautschuk, Guttapercha. 
[B]. Verf. zur Darstellung von Isopren. Abanderung des 

durch Patent 251 216 geschutzten Verfahrens, darin be- 
stehend, daB man an Stelle von as-Dimethylallen Isopropyl- 
acetylen bei hoherer Temperatur und zweckmaBig im Va- 
kuum uber Tonerden oder Tonerdehaltige Materialien lei- 
tet. - 

Man erhalt gleichfalls Isopren, indem sich die dreifache 
Bindung des Isopropylacetylens in zwei konjugierte Doppel- 
bindungen umwandelt. Man erhalt leicht Ausbeuten von 
50% und mehr. (D. R. P. 268102. K1.120. Vom 19./11. 
1912 ab. Ausgeg. 8./12. 1913. Zus. zu 251 216. Angew. 
Chem. 26, 2274 [1912].) 

[B]. Verf. zur Darstellung von Isopren. Abanderung des 
durch Patent 255 519 geschutzten Verfahrens zur Darstel- 
lung von Diolefinen, darin bestehend, daB man hier zwecks 
Darstellung von Isopren Methylbutenolester bei hoherer 
Temperatur und zweckmaBig unter vermindertem Druck 
mit Mitteln behandelt, welche katalytisch Saure abzuspalten 
vermogen. - 

Es ist bekannt, daB aus Crotonylbromid durch Erhitzen 
rnit Kaliumformiat auf 160" direkt Divinyl erhalten werden 
kann (Chem. Zentralbl. 1899, 11, 89). Hiervon unterscheidet 
sich das vorliegende Verfahren dadurch, daB hier als AUS- 
gangsmaterial Methylbutenolester dienen, und daB die Ab- 
spaltnng unter Anwendung katalytisch wirkender Substan- 

rf. [R. 6000.j 
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Zen erfolgt. Beim Erhitzen fur sich liefern diese Ester Iso- 
pren in nennenswerter Ausbeute nicht. (D. R. P. 268 100. 
Kl. 120. Vom 9./S. 1912 ab. Ausgeg. 8./12. 1913. Zus. zu 
255519. Angew. Chem. 26, 11, 115 [1913].) 

rf. [R. 8001.1 
[B]. Dgl. Abanderung des iin Patent 268 100 (Zusatz 

zu 255 519) geschutzten Verfahrens, dadurch gekennzeich- 
net, daB man hier an Stelle der Methylbutenolester die Me- 
thylbutenolhther bei hoherer Teinperatur und zweckmaBig 
unter verinindertem Druck rnit katalytisch wirkenden Mit- 
teln behandelt. - 

Solche Methylbutenolather entstehen bei der Einwirkung 
von alkoholischem Kali auf 2.4-Dibrom-2-methylbutan 
(CH,),CBr - CH, - CH,Br oder 3-Brom-2-methylbuten (2) 
(CH,),C = CBr - CH,. (D. R. P. 268 101. K1. 120. Vom 
11./2. 1913 ab. Ausgeg. 9.112. 1913. Zus. zu 255 519. Fru- 
heres Zusatzpatent: 268 100. Vgl. vorst. Ref.) 

rf. [R. 6002.1 
[By]. Verf. zur Herstellung eines dem vulkanisierten 

Kautschuk ahnlichen Produktes. Abanderung der durch 
Patent 266 618 und dessen Zusatz 267 945 geschutzten Ver- 
fahren zur Herstellung von dem Hart- und Weichgummi 
ahnlichen Produkten, darin bestehend, daB man das von 
K o n d a k o w im J. prakt. Chem. 64, 109-110 beschrie- 
bene Polymerisationsprodukt des p, y-Dimethylbutadiens 
statt bei Gegenwart von Piperidin und seinen Hoinologen 
hier bei Gegenwart von Derivaten dieser Basen vulkani- 
siert. - 

Der Vorteil gegenuber dem Hauptpatent liegt in der 
Verwendung weniger riechender oder vollig geruchloser und 
in sehr vielen Fallen auch fester Derivete des Piperidins 
und seiner Homologen, wie n-Thiopiperidin, Benzaldipipe- 
ryl usw., unter Erzielung des gleichen Erfolges. (D. R. P. 
268387. K1. 396. Vom 25./12. 1912 ab. Ausgeg. 13./12. 
1913. Zus. zu 266 618. Fruheres Zusatzpatent 267 945. 
Angew. Chem. 27, 11, 4 [1914].) 

Christian Edouard Anquetil, Marseille, Frankr. Verf. zur 
Gewinnung von Kautschuk oder kautschukahnlichen Massen 
aus den Ausscheidungen der Apocinaceen, Artocarpaceen, 
Euphorbiaceen, Sapoteen, Lobeliaceen, Asclepiadeen ti. dgl., 
dadurch gekennzeichnet, daB man diese Ausscheidungen 
einem fiir die tfberfuhrung der Hemiterpeiie in Kautschuk 
gebrauchlichen Polymerisationsverfahren unterwirft. - 

Es ist bereits bekannt, daB sich in dem Milchsaft diezer 
Pflanzen Polyterpen (Kautschuk) in geringen Mengen be- 
findet. Diese Mengen sind aber derartig unzureichend, daB 
sich die Gewinnung des Kautschuks aus diesen Milchsaften 
bisher nicht verlohate. Die Erfindung vermittelt die neue 
Erkenntnis, daB sich neben den geringen Mengen Kaut- 
schuk in den Ausscheidungen der genannten Pflanzen 
Kohlenwasserstoffe befinden, die srch mittels der fur die 
Hemiterpene ublichen Polymerisationsverfahren in Kaut - 
sehuk oder kautschukahnliche Massen. uberfiihren lassen. 
E3 gelingt so, aus diesen Pflanzen in technischem MaBstabe 
Kautschuk zu gewinnen. (D. R. P. 268 630. K1. 396. Vom 
30.17. 1912 ah. Ausgeg. 24.112. 1913.) rf. [R. 21.1 

Dr. Heinrich Colloseus, Berlin. Verf. zur Darstellung von 
kunstlichem Kautschuk. Ausfuhrungsform des Verfahrens 
nach Patent 259253 darin bestehend, daB man das dort 
beschriebene Koagulationsverfahren auf Mischungen der 
Hemiterpene rnit Kautschukmilch oder init anderen Emul- 
gierungsmitteln, wie z. B. EiweiDstoffen bzw. auf Mischun- 
gen der Hemiterpene mit Kautschukmilch und mit EiweiB- 
stoffen u. dgl. ubertragt. - 

Allgemein nimmt man an, daB bei der Koagulation des 
Kautschuks gleichzeitig eine Polymerisationserscheinung 
rnit einhergeht, insofern die ini Milchsaft susperrdierten 
Kohlenwasserstoffe von niedrjgem Molekulargewicht in 
hochmolekulare Verbindungen ubergehen. Bei dieser Vor- 
aussetzung war die Annahme nicht unwahrscheinlich, daD 
auch die Hemiterpene, also die Kohlenwasserstoffe kleinster 
MolekulargroBe, bei den in den Milchsaften vor sich gehen- 
den Koagulationsvorgangen eine Polpmerisierung zu hohen 
molekularen Verbindungen eventuell bis zur GroBe des 
Kautschukmolekiils erfahren wurden. Eingehende Versuche 
haben nun diese Annahme bestatigt. Zur Erklarung dieser 

rf. [R. 6103.1 

Erscheinung durfte die Annahme gerechtfertigt sein, daB 
die Milchsafte gewisse Kontaktkorper enthalten, die eine 
rasche Polymerisation auszulosen vermogen, und zwar 
scheinen diese Kontaktkorper besonders in alkalischer 
Losung eine giinstige Wirkung zu besitzen. (D. R. P.-Anm. 
C. 23 221. K1.396. Einger. 22./4. 1913. Ausgel. 22./12. 1913.) 
Zus. zu 259 253. gngew. Chein. 26, 11, 325 [1913].) 

Sf. [R. 55.1 
Dr. Carl Harries, Kid. Verf. zum Regenerieren von 

Kautschuk. Weitere Ausbildung des Verfahrens nach Pat. 
267 277, darin bestehend, daB man die Zersetzung der Hy- 
drohalogenide des Kautschuks init Basen bei hoherer Tem- 
peratur unter Druck vornimmt. - 

Die Ausbeute ist an halogenfreiem, kautschukartigem 
Produkt quantitativ. (D. R. P. 267993. K1. 396. Vom 
29.112. 1912 ab. Ausgeg. 6.112. 1913. Zus. zu 267277. 
Angew. Chem. 27, 11, 5, [1914].) 

Dgl. gemaB Patent 267 277* darin bestehend, daD man 
die aus Kautschukabfallen beliebiger Art gewonneneii Hy- 
drohalogenide des Kautschuks durch Erhitzen niit Carbo- 
naten oder anderen Salzen schwacher Sauren bei gewohn- 
lichem oder erhohtem Druck zur Zersetzung bringt. - (D. 
R. P. 267 994. Kl. 396. Vom 21./1. 1913 ab. Ausgeg. 4./12. 
1913. Zus. zu 267 277. Fruheres Zusatzpatent : 267 993. 
Vgl. vorst. Ref.) 

r f .  [R. 6038.1 

rf. [R. 6039.1 

II. 9. Firnisse, Lacke, Harze, Klebmittel, 
Anstrichmittel. 

Firma Fr. Gruner, EBlingen a. N. Verf. zum Bleichen 
und Eindicken von &en und Fetten, dadurch gekennzeich- 
bet, daB man durch die zu verarbeitenden ole und Fette 
den elektrischen Funken hindurchschlagen lafit. - 

Man verfahrt hierbei ani besten in der Weise, daB man 
das Bleichgut zwischen die Entladungsflachen bringt und 
die Entladungen unmittelbar hindurchschickt, wobei durch 
die das 01 in ununterbrocheiiem Strom durchsetzenden Ent- 
ladungen (am wirksamsten sind die sog. ,,stillen" oder 
Buschelentladungen) das Bleichprodukt in lebhaft wallende 
Bemgung versetzt wird, die wegen der fortdauernd raschen 
Erneuerung der absorbierenden Oberflache eine weit- 
gehende Ausnutzung des nascierenden Ozons ermoglichen. 
Dieser bisher unbekannte Effekt ist der wesentlichste Ge- 
genstand der vorliegenden Erfindung. Es konimen Hoch- 
spannungen von 50 000-100 000 Volt in Frage und daruber. 
(D. R. P. 268 647. K1. 2%. V01n 1./11. 1912 ab. Ausgeg. 
23./12. 1913.) vf.  [R. 17.1 

Harry Ingle. Vorlaufige Notizen iiber die Oxydation von 
Olen. (J. SOC. Chem. Ind. 32, 639-641 [1913].) Um die 
Einwirkung trockener Luft auf ole zu studieren, bestrich 
Vf. vorher mit Manganresinat impragnierte und getrockuete 
Filterpapierstreifen mit Leinol, brachte sie in eine Rohre, 
die mit eineni Chlorcalciumapparat in Verbinduiig stand, 
und saugte durch diesen einen sorgfaltig getrockneten Stroin 
von Luft hindurch. Von Zeit zu Zeit wurde das Gewicht 
des Papierstreifens kontrolliert und der Versuch abge- 
brochen als keine Gewichtszunahme mehr zu konstatieren 
war. Es gelang so Vf., festzustellen, daB im Vergleich zur 
Jodzahl zwischen der Aufnahme an diesem und Sauerstoff 
das Verhaltnis 25 : 2 0 besteht. 1st die Luft feucht, so 
zersetzen sich die nach Vf. bei obigem Versuch bildendcn 
Peroxyde unter Bildung von Aldehyden und Sauren. Weiter- 
hin konnte Vf. feststellen, d?B die freien Fettsauren des 
Leinoles und auch anderer Ole iiur die Halfte Sauentoff 
absorbieren als die Glyceride. Rbenso nehmen die Athyl- 
ester der freien Sauren nur ein Atom Sauerstoff auf zwei 
Atonie Jod auf. 

E. Bellmann. Gewinnung und Verarbeitung von Bern, 
stein in Palmnicken. (Gluckauf 49, 925-932 119131.) Vf. 
bespricht das geographische und geologische Vorkommen 
dea unter dein Namen Bernstein bekannten fossilen Harzes, 
insbesondere an seiner Hauptfundstelle bei Palmnicken, 
OstpreuBen. Das Muttergebirge des Bernsteins ist die 
,,blaue Erde", eine bis 7 in machtige sandig-tonige, durch 
Glimmer und Glaukonitkornchen blaugrun gefarbte marine 

Pooth. [R. 5498.1 
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Ablagerung, die dein Tertiar, und zwar dem Unteroligocan 
angehort. - Die rechtliche Stellung des Bernsteins ist eine 
eigentumliche. Derzeit ist der Staat allein zum Bergbau 
auf Bernstein berechtigt, auch der aus der See geschopfte 
Bernstein mu13 von den Fischern gegen entprechende Ver- 
giitung an den Bergfiskus abgeliefert werden. - Die Haupt- 
inenge des Bernsteins wird auf der fiskalischen Gruhe ..Anna 
bei Palmnicken bergmannisch durch Tiefbau gewonnen. 
Nicht unbedeutende Mengen werden auch aus der See 
mittels Schopf- und Stechbetrieb zustande gebracht. Vf. 
verbreitert sich ausfuhrlich uber den Abbau der bernstein- 
fuhrenden ,,blauen Erde" auf Grube Anna und beschreibt 
dann das der Bernsteingewinnung dienende Schlamm- 
verfahren. - Der Bernstein wird den Bernsteinwerken in 
Konigsberg eingesandt, daselbst sortiert und in den Handel 
gebracht. Die Verarbeitung zu Schmuck- und anderen 
Gegenstiinden wird der Privatindustrie uberlassen. - Die 
kleineren Sorten Bernstein werden zu PreBbernstein ver- 
arbeitet, die feinsten durch 'trockene Destillation zu Roh- 
inaterial fur Bernsteinlack , ,verschmolzen", wobei Bern- 
steinol uncl Bernsteinsaure als Nebenprodukte gewonnen 
werden. Die Gesamtforderung der Grube in Palmnicken 
im Jahre 1911 betrug 382 772 kg Bernstein. 

Piirth. [R. 5521.1 
[B]. Mtrocelluloselaeke. 1. Verwendung von Auf- 

losungen von Nitrocellulose in Cyclohexanon oder seinen 
Homologen, mit oder ohne Zusatz der ublichen Mittel, fiir 
Lackzwecke. 

2. Spezielle Ausfiihrungsform, dadurch gekennzeichnet, 
daB solche Auflosungen venvendet werden, die auDer Cyclo- 
hexanon und seinen Homologen noch Kohlenwaeserstoffe, 
wie Benzol, Benzin usw., enthalten. - 

Von diesen konnen sogar recht betrachtliche Mengen 
enthalten sein, ohne daB die Lacke infolge Ausfallens der 
Nitrocellulose getrubt werden. Diese letzteren Lacke sind 
nicht nur besonders billig, sondern zeigen auch ein noch 
rascheres Trocknungsvermogen als die mit Cyclohexanon 
und seinen Homologen allein dargestellten. (D. R. P.-Anm. 
B. 68790. K1. 22h. Einger. 11./9. 1912. Ausgel. 15/12. 
1913.) Sf. [R. 39.1 

[By]. Vert. zur Herstellung alkoholiseher Aeetylcellulose- 
losungen. Abanderungen des durch das Patent 256 922 
geschutzten Verfahrens, dadurch gekennzeichnet, daD man 
die Acetylcellulosen anstatt mit Hilfe von Chlorzink oder 
Rhodansalzen hier in Gegenwart von Zinntetrachlorid oder 
Antimontrichlorid in Alkoholen lost. - 

Man gelangt so zu technisch wertvollen Liisungen. (D. 
R. P. 268627. KI. 22k. Vom 26./11. 1911 ab. Ausgeg. 
23./12. 1913. Zus. zu 256 922. Angew. Chem. 26,II, 290 
[ 19131.) rf. [R. 16.1 

Georges Petit. uber in 01 verriebenes Zinkoxyd, genannt 
,,Zinos". (B11. SOC. Ind. du Nord de la France 41, 475 
bis 489 [1913].) Vf. stellt, ausgehend vom Jahre 1885, wo 
er zuerst die Herstellung des ,,ZinoxLb begonnen, eine chrono- 
logische Entwicklung des Verbrauchs und dkr Anwendungs- 
moglichkeiten dieaes Produktes zusammen. Er fuhrt man- 
cherlei Beweise aus der Praxis fiir die giinstigen Erfolge, 
die erzielt worden sind an, und erwahnt ferner die Uber- 
legenheit des Zinox gegeniiber BleiweiB, sowohl was den 
Preis als auch sonstige industrielle Anforderungen betrifft. 

Ted. zur Herstellung von RUB 
aus Hohlenwasserstotten oder Gemischen solcher dureh 
Spaltung, dadurch gekennzeichnet, daB der zu spaltende 
Stoff durch einen Verteiler e hindurch mittels eines Kom- 
pressors f oder dgl. kontinuierlich Rohrleitungen 6 zuge- 
fiihrt wird, die in einen oder mehrere Sammelbehalter a 
miinden und unmittelbar vor der Einmiindung in diese Be- 
halter unter Vorschaltung je eine3 Korpers g aus poroser 
Masse zweckmaBig durch tlii3enartige Verengungen gebil- 
dete Spaltstellen be3itzen, die sich nach dem Behalter a zu 
wider erweitern konnen. - 

Dabei wird zweckmaBig der einzelne Dusenquerschnitt 
so klein gewahlt, daB ein Riickschlag der Zundung unmog- 
lich ist, was z. B. bei endothermischen Gasen, wie Acetylen, 
bei einem Durchmesser von etwa 0,5 mm zutrifft., welche 

Pooth. [R. 5504.1 
Karl Bosch, Stuttgart. 

Wirkung noch dadurch wesentlich erhoht werden kann, daD 
hinter der Spaltstelle eint aus poroser Masse bestehender 
Korper angeordnet wird, dessen Porositat zwar den Durch- 
gang der ungespaltenen, unter Druck stehenden Kohlen- 
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wasserstof f e gestattet , einenv'Ruckschlag der Ziindung a ber 
ausschliebt. Auf diese Weise ist eine ununterbrochene Zu- 
leitung des Spaltinediums und damit ein kontinuierlicher 
Betrieb moglich. (D. R. P. 268291. K1. 22f. Vom 14./T. 
1911 ab. Ausgeg. 1192 .  1913.) r f .  [R. 6067.1 

Dr. Hugo Bunzel, Heuteld, Oberbayern. Verf. zur Vor- 
bereitung von Knochen fiir die Herstellung von Gelatine, 
dadurch gekennzeichnet, daB die mit Salzsaure oder anderen 
Sauren macerierten Knochen mit Natriumsuperoxyd oder 
Natriumpercarbonat oder mit den entsprechenden Perver- 
bindungen anderer Alkalien oder der alkalischen Erden be- 
handelt werden. - 

Das Verfahren sucht den langwierigen, mit g rebn  Ver- 
lusten an leimgebender Substanz verbundenen Kalkungs- 
prozeB zu vereinfachen. Da die Behandlung mit Hilfe von 
z. B. Natriumsuperoxyd nur 24 Stunden statt 24 Tage 
dauert, so genugen zu seiner Anwendung ein oder zwei Zwi- 
schengefab anstatt der 24 bis 30 Kalkungsgruben. Es ist 
sogar moglich, sie in demselben GefaB vorzunehmen, in 
dem die Maceration stattgefunden. Jedenfalls kann das 
ZwischengefaB fur den NatriumperoxydprozeB so eingeschal- 
tet sein, daB ein weiter Transport vermieden werden kann. 
Dies ist bei 24 Kalkungsgruben ausgeschlossen. Ein weiterer 
Vorteil ist der, daB eine auf 24 Stunden verteilte Reaktion 
sich leichter iiberwachen la& als eine solche von 24 Tagen 
und ebensoviel GefaDen, die noch dazu das verschieden- 
artigste Material enthalten konnen. (D. R. P. 267630. 
K1. 22i. Vom 29./10. 1912 ab. Susgeg. 25./11. 1913.) 

rf. [R. 5814.1 

II. 18. Bloicherei, Fiirberei und Zeugdruck. 
Dr. Jos. Weller, Quedlinburg a.H. Verf. zum Durch- 

firben schwer durchzufiirbenden Materials. Im Patent- 
Anspruch mu0 es heiBen : ,,Bobinen" statt Bollinen. 
Vgl. Ref. Pat.-Anm. W. 41 414. Angew. Chem. 26, 11,567 
(1913). (D. R. P. 266 708. K1.8m. Vom 24./1.1913 ab. Aus- 
geg. 28./10. 1913.) 

[MI. Verf. zur Herst,ellung atzbarer Fiirbungen auf Baum- 
wolle. Abanderung des in dem Hauptpatent 246288 ge- 
schutzten Verfahrens darin bestehend, daB an Stelle der 
dort venvendeten m-Diamine hier doppelt kupplungs- 
fahige, aromatische Aminooxy- oder Dioxyverbindungen 
oder ihre Derivate zur Anwendung gelangen. - 

Wahrend die Aininophenole und Aminonaphtole aus- 
gesprochenere braune Tone liefern, enielt man mit den Dioxy- 
verbindungen je nach ihrer Natur mehr violette bis blaue 
Tone. Trotz der durch die Anwesenheit von einer grobren 
Zahl von loslich machenden Gruppen erhohten Liielich- 
keit der nach dem worliegenden Verfahren zur Verwendung 
kommenden Produk.$ gelingt es, Farbungen zu erhalten, 
die sowohl in ihrer Atzbarkeit und Waschechtheit als auch 
in ihrer Nuance einem technischen Bediirfnis entsprechen. 
(D. R. P. 267473. K1. 8m. Vom 1242. 1911 ab. Ausgeg. 
18./11. 1913. Zus. zu 246 288. Friiheres Zusatzpatent 
255253. -4ngew. Chem. 26, 1311 (1012) 11.26, II, 151 [1913].) 

rf. [R. 5728.1 
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[MI. Verf. zur Herstellung ftzbarer Farbungen auf Baum- 
wolle. Abanderung des in dem Hauptpatent 246288 und 
dem Zusatzpatent 267 473 geschiitzten Verfahrens, darin be- 
stehend, daR man in den dort verwandten Monoazofarb- 
stoffen zwischen die Diazotierungskomponente und die 
Kupplungskomponente eine nach ihrer Ankupplung noch 
weiterdiazotierbare Komponente einfugt. - 

Nach dem Hauptpat. 246 288 und dem Zusatzpat. 
267 473 werden atzbare Firbungen auf Baumwolle unter 
Anwendung von Monoazofarbstoffen aus diazotierten Amino- 
naphtholsulfosauren und m-Diaminen, Aminooxy- oder Di- 
oxyverbindungen erhalten. Die Disazofarbstoffe vorliegen- 
den Verfahrens sind bereits bekannt; sie sind z. B. zum 
Teil in den Patentschriften 66 021 und 82 674 unter einer 
groBen Zahl anderer, nicht hierher gehoriger Farbstoffe 
genannt, deren Verwendung aber auf einem ganz anderen 
Gebiete liegt. Es ist bisher nicht erkannt worden, daB diese 
Disazofarbstoffe zur Herstt.llung wertvoller Farbungen auf 
Baumwolle dienen konnen, eine Eigenschaft, die sie den- 
selben Eigentumlichkeiten in ihrem Aufbau verdanken, die 
auch die Monoazofarbstoffe des Haupt- und Zusatzpatentes 
zeigen: Die Anfangs- und die SchluDkomponente sind noch 
kupplungsfahig, und beide nehmen bei der Entwicklung der 
Farbstoffe auf der Faser je ein Molekiil Nitrodiazobenzol 
auf, wobei sehr waschechte, rein weiB iltzbare Farbungen 
entstchen. (D. R. P. 268098. 1Cl. 8m. Vom 16./3. 1911 ab. 
Ausgeg. 8.112. 1913. Zus. zu 246288. Friihere Zusatz- 
patente: 255 253, 267 473. Angew. Chem. 26, 1311 [1912]; 
26, 11, 151 [1913] und vorst. Ref. 

[MI. VerP. zur Darstellung von grunen Farbungen, darin 
bestehend, dal3 man die mit den Diazoaminoazoverbindun- 
gen, welche man aus dem in saurer Ldsung hergestellten 
Zwischenprodukt aus tetrazotierten Diaminen und der 1.8- 
Aminonaphthol-3.6- bzw. -4.6-disulfosaure durch Vereini- 
gung mit primaren und sekundaren Aminen erhalt, ge- 
farbte Faser rnit Diazoverbindungen nachbehandelt. - 

Man erhalt sehr echte grune Farbungen, die sich rein 
weiB atzen lassen. Nach brit. Pat. 20 375/1902 werden aus 
dein oben genannten Zwischenprodukt durch saures Kup- 
peln init Naphthplaniin oder seinen Sulfosauren Disazofarb- 
stoffe erhalten, welche sich konstitutionell wesentlich von 
den hier verwendeten Produkten unterscheiden und durch 
Entwicklung mit Diazoverbindungen schwarze Farbungen 
liefern. (D. R. P.-Anm. F. 33 619. K1. 8m. Einger. 5./12. 
1911. Ausgel. 6./11. 1913.) Sf. [R. 42.1 

[ Griesheim-Elektron]. Verf. zur Erzeugung echter Far- 
bungen a d  der pflanzlichen und tierischen Faser, dadurch 
gekennzeichnet, daB man Diazoaminoverbindungen der An- 
thrachinonreihe mit alkalischen Reduktionsmitteln zu 
Leukoverbindungen reduziert, diese auf der ungebeizten 
Faser fixiert und durch Oxydation den Farbstoff ent- 
wickelt. - 

Die -4zofarbstoffe der Anthrachinonreihe sind als Kupen- 
farbstoffe nicht verwendbar, da sie von alkalischen Re- 
duktionsmitteln schon in der Kalte aufgespalten werden. 
Es wurde nun die iiberraschende Beobachtung gemacht, 
daR die Diazoaminoverbindungen der Anthrachinonreihe 
gegeniiber alkalischen Reduktionsmitteln in der Kklte be- 
stlindig sind und in Leukoverbindungen ubergehen, welche 
sich auf der ungebeizten Faser fixieren lassen und beim 
Oxydieren sehr echte Farbungen liefern. (D. R. P. 268 779. 
K1. 8m. Vom 22./6. 1911 ab. Ausgeg. 30./12. 1913.) 

Alfred Ehrenzweig, Barmen-R. Verf. zur Erzeugung von 
Anilinschwarz. Vgl. Ref. Pat.-Anm. E. 17 669. Angew. 
Chem. 26, 11, 567 (1913). (D. R. P. 267 628. K1. 8m. Vom 
13./1. 1912 ab. Ausgeg. 25/11. 1913.) 

[ Griesheim-Elektron]. Verf. zur Erzeugung von Eis- 
Yarben auf Baumwollgarn, Copsen, Kreuzspulen oder loser 
Baumwolle, darin bestehend, daR man das mit der Liisung 
eine; 2.3-Oxynaphthoes~urerylids impragnierte Baum- 
wollgut, ohne zu trocknen, rnit nicht sulfierten Diazoverbin- 
dungen, mit Ausnahme derjenigen aus Diaminodiphenyl- 
dialkylathern, behandelt. - 

Es kommen fur das vorliegende Verfahren die Disazo- 
farbstoffe in Betracht, welche durch Kombination der Tetr- 

rf. [R. 5997.1 

rf. [R. 56.1 

azoverbindungen aus anderen p-Diaminen als Diaminodi- 
phenyldialkylathern, also z. B. aus Benzidin, Tolidin, Di- 
aminodiphenylamin mit 2 Mol. 2.3-Oxynaphthoesaurearylid 
entstehen, oder die Monoazofarbstoffe, welche durch Ein- 
wirkung von nicht sulfierten Diazoverbindungen auf 2.3- 
Oxynaphthoesaurearylid sich bilden. Hierbei konnen ne- 
gative Atome oder Gruppen sowohl im Diazorest wie in 
der Arylidogruppe oder in beiden sich befinden. Es konnen 
aber auch die Farbstoffe aus nicht negativ substituierten 
Diazoverbindungen rnit nicht negativ substituiertem 2.3- 
Oxynaphthoesaurearylid nach vorliegendem Verfahren auf 
der Faser erzeugt werden, wie z. B. die Kombinationen 
aus diazotiertem 0- Anisidin, a - oder P-Naphthylamin oder 
Aminoazotoluol und 2.3-Oxynaphthoesaureanilid. Der Er- 
folg des vorliegenden Verfahrens konnte aus den Veroffent- 
lichungen nicht vorausgesehen werden, da bekanntlich P- 
Naphtholimpragnationen vor der Entwicklung mit Diazo- 
verbindungen getrocknet werden miissen. Das mit 2.3- 
Oxynaphthoesaurearylidlosungen impragnierte Baumwoll- 
garn oder lose Baumwollgut liefert aber im Gegensatz zu 
P-Naphthol auch beim Entwickeln im nassen Zustande mit 
Diazoverbindungen gleichmaBige, kraftige und brauchbare 
Farbungen. (D. R. P. 268542. K1. 8m. Voin 11./3. 1913 
ab. Xusgeg. 23./12. 1913.) r f .  [R. 1.3 

Otto Lange, Pasing-Miinchen. Verf. zum Trocken- 
fiirben von Pelzen oder Pelzwaren. Vgl. Ref. Pat.-Snm. 
L. 35940. Angew. Chem. 26, 11, 504 (1913). (D. R. P. 
266 616. Kl. 8m. Vom 2./2. 1913 ab. Ausgeg. 25/10. 1913.) 

[MI. Verf. zur Erzeugung von echten braunen bis grauen 
Drucken auf der pflanzlichen Faser, darin bestehend, daD 
man atzalkalische Lijsungen von Aminonaphtholen mit oder 
ohne Zusatz von Formaldehyd oder von Aceton oder -41- 
kohol aufdruckt und durch Verhangen oder durch Dampfen 
entwickelt, mit oder ohne anschliefiende Bichromatpassage 
der fertigen Drucke. - 

Man erhalt braune bis graue Drucke von guten Echt- 
heitseigenschaften. Formaldehyd beschleunigt die Entwick- 
lung der Farbe und verkiirzt demnach die Dauer des 
Dampfens oder Verhangens, wahrend ein Zusatz von -41- 
kohol oder Aceton die Druckfarbe langer fliissig und brauch- 
bar erhalt. Durch eine nachtragliche Chromatpassage der 
fertigen Drucke kann die Nuance vertieft werden. (D. R. P.- 
Anm. F. 35 847. K1. 8%. Einger. 23./1. 1913. Ausgel. 24./11. 
1913.) Sf. [R. 51.1 

Dr. Albert Feubel, Hrefeld. 1. Verf. zur Herstellung ein- 
oder mehrfarbiger Effekte auf Geweben aller Art, dadurch 
gekennzeichnet, daB man das trockene oder luftfeuchte far- 
bige Gewebe einer lokalen Hitzewirkung durch heiDe gra- 
vierte W a h n ,  Platten u. dgl. aussetzt die den an den be- 
treffenden Stellen befindlichen hitzeunbestandigen Farb- 
stoff oder die Farbstoffe oder Farbstoffanteile zerstoren. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das farbige Gewebe mit in der Hitzn auf die Farbstoffe 
einwirkenden F t t e l n  behandelt wird zur Begiinstigung der 
Reinheit des Atzeffektes. - 

Diese Erfindung sveist eine Verbesserulig des bekannten 
Druck- und Atzdruckverfahrens insofern auf, als sie es er- 
moglicht, eine im Strang oder Stuck gefarbte Gewebeware 
in fertigem, trockenem Zustande durch unmittelbares ein- 
faches Aufdriicken heiBer reliefartig ausgebildeter Walzen 
oder Platten u. dgl. farbig zu bemustern. Sie hat den Vor- 
+I, daB keine fliissigen Druckstoffe, wie dies auch beim 
Atzdruck geschieht, zur Anwendung kommen, die haufig 
durch ihre ungleichmaBige Beschaffenheit ein in den Farben 
unreines Bild, sowie unscharfe Umrisse oder MustercLbgren- 
zungen hervorrufen konnen. Durch Nachbehandlung der 
gefarbten Ware mit VerhaltnismaBig diinnen Liisungen, 
z. B. von Formamid, Aldehydammoniak, Ammoniunisalzen 
u. a., die in trockenem Zustande und beim Lagern auf die 
Ware und deren Farbung ohne EinfluB bleiben, wird die 
farbzerstorende, besonders bleichende Wirkung der heikn 
Gravur begiinstigt. (D. R.  P.-Anm. F. 36938. K1. 8%. 
Einger. 2147. 1913. $usgel. 24./11. 1913.) 

H.-K .  [R. 59i2.1 
Carl Sunder und Horitz Ribbert,, A.-(f., Hohenlimburg 

i. W. Verf. zum WeiS- oder Buntatzen von Indigo oder an- 
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deren auf gleiche Weise ltzbaren Parbstoffen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man auf den gefarbten Stoff eine Druck- 
farbe aus Glucose, Zinkoxyd und Zinnsalz oder Zinnoxy- 
dul und erforderlichenfalls nicht atzbarem Kupt nfarbstoff 
aufdruckt, trocknet und hierauf durch ein 20" B6. starkes, 
siedendes Bad von Natron- oder Kalilauge durchgehen laat, 
wascht und trocknet. - 

Auf diese Weise rermag man den Indigo zu atzen und 
abzuziehen. Man erzielt so ein weiBes Muster auf blaueni 
Grunde. (D. R. P. 267408. K1. 8n. Voni 1./2. 1913 ab. 
Ausgeg. 18./11. 1013.) 

1.  Ved. zuin 
Reservieren von Hupenfiirbungen aul Textilstoffen, dadurch 
gekennzeichnet, Jan die Stoffe mit zugleich mechanisch und 
cheniisch wirkenden Schutzpappen bedruckt werden, die 
mindcstens 50 Vol.-yo fett- oder harzartiger Substanzen 
enthalten, und dann ohne weitere Behandlung in der Kupen- 
farbeinaschine gtfaibt Averden. 

2. Schutzpapp zum Reservieren von Kupenfarbungen 
auf Textilstoffen gemaB Verfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB er mindestens 50 Val.-% fett- oder 
harzartiger oder fett- und harzartiger Stoffe enthiilt. - 

Die hauptsachlichsten Vorteile der Erfindung sind fol- 
gende : 1. Der Schutzpapp kann mittels der Walzendruck- 
maschine in e i n e r Druckoperat,ion aufgebracht werden, ohne 
daB ein doppelter Druck notwendig ist. 2. Das rnit dem 
Schutzpapp bedruckte Cewebe kann unmittelbar in der 
Farbemaschine gefarbt werden, ohne daB irgendeine Zwischen- 
opera.tion notwendig ist. 3. Die gemeinsame Verwendung 
der Walzendruckmaschine wid der Kiipenfiirkmaschine 
ergibt eine erhebliche Eraparnis an Zfit uncl Arbeit im Ver- 
gleich mit den bekannten Arten der Herstellung von Re- 
serven unter Kiipenfarbstoffen, so daB die Gesamtproduk- 
tionskosten erheblich niedriger sind als bei den bekannten 
Arbeitsweisen, wahrend die Ergebnisse vollkoninien eben- 
so gut sind. (D. R. P. 267 839. K1. 872. Vom 13./4. 1913 ab. 
Ausgeg. 6./11. 1913. Prioritat [England] vom 13./4. 1912.) 

Oskar Diehl. ther  Breitseilerei. (Farber-Ztg. [Lehne] 
24, 207 [1913].) An eine solide erstklassige Druckware niuB 
der Anspruch gestellt werden, daB sie von Verdickung uncl 
mechanisch anhaftendem Farblack moglichst vollstandig 
befreit sei. Mit Anwendung der Starke beginnen die 
Schwierigkeiten fur die Entfernung der Verdickung. Mi- 
schungen mit mehr oder weniger dextrinierten Praparaten, 
Leiogomme, gebrannter Starke usw. werden angewendet, 
urn die Entfernung der Verdickung zu erleichteni, aber 
immer ist eine zeitraubende Behandlung in Waschmaschinen, 
Seifenbadern, eventuell Malzbadern not.ig, uni eine voll- 
endet,e, marktfiihige Ware zu erzrugen. Nach grundlicher 
Degunimierung muB dann der Forderung genugt sein, daB 
die volle Reinheit' der Farben erhalten geblieben und 
nicht in den Seifenbadern durch gegenseitige Beeinflussung 
verloren gegangen ist. Stet,s ist damit zu rechnen, daB 
groBere oder geringere Spuren Farbstoff auch in loslicher 
Form vom Stoffe abgelost werden, und dann in den Wasch- 
badern, besonders bei der Behandlung im Strang, die Farben 
sich gegenseitig beeinflussen und triiben. Es muBte daher 
der Wunsch rege werden, die Behandlung in Strangform 
durch die Breitbehandlung ersetzen zu konnen und die 
Dauer der Behandlung auf ein MindestmaB zu bringen. Vf. 
hat rnit Breitseifeapparaten der verschiedensten Ausfuhrung 
gearbeitet und gibt eine Ubersicht iiber seine Erfahrungen. 

(f. Stein. Zur Ahwbserfrage der Farbereien. (Farber- 
Ztg. [Lehne] 24, 322. Entgegnung auf die Auslassung von 
R o h 1 a n d (Farber-Ztg. [Lehne] 24, 234), wonach ein 
Zusatz von Kalk zur Reinigung von Abwii3sern keineswegs 
geniige. Vf. weist in seiner Entgegnung darauf hin,,,daB ef 
ein MiBverstandnis sei, er habe behauptet., daW Atzlralk 
allein geniige. Auf den chemischen Teil der Reinigung se' 
er absichtlich nicht naher eingegangen. 

rf. [R. 5729.1 
Bertram Davenport, Hyde, Chester, Engl. 

rf. [R. 5648.1 

Massot. [R. 5269.1 

Massot. [R. 5261.1 
R. F. Pierce. Bunstliches Tageslicht zur Farbenunter- 

scheidung. (J. of Gaslight 123, 366-365 [1913].) Vf. er, 
ortert zuerst die Moglichkeiten, aus vorhandenen kiinst 

ichen Lichtquellen ein Licht herzustellen, das beziiglich 
einer Zusammensetzung und seiner Wirkung dem Tages- 
icht inoglichst nahe kommt. Eine solche Methode ware 
lie, aus verschiedenen farbigen Lichtstrahlen in entsprechen- 
len Mengen das weiBe Licht zu mischen. Doch ist dieser 
Weg fur praktische Bediirfnisse ungangbar. Ein anderea 
ierfahren ware, vom Licht einer kunstlichen Lichtquelle, 
las alle im Sonnenspektrum vorhandenen Strahlen enthalt, 
etztere durch Absorption ocler Filtrierung derartig abzu- 
chwachen, daB das restliche Verhaltnis den verschiedenen 
jtrahlen dem des Tageslichtes gleichkommt. Auf diesem 
Nege miissen aber beispielsweise voni Gasgliihlicht unge- 
ahr 80% geopfert werden. - Ferner haben die Filter f i i r  
*ate, gelbe und orange Strahlen die Eigenschaft, daB sie 
iicht nur diese Strahlen, sondern auch die blauen und 
iioletten, die ohnehin im kunstlichen Licht in ungeniigen- 
ier Menge vorhanden sind, rnit absorbieren, die lang- 
velligen dunkelroten hingegen durchlassen. Nur gewisae 
ilaugriine Glaser absorbieren letztere Strahlen. Die besten 
Erfolge bei der Herstellung des kiinstlichen Tageslichts 
mirden nun so erzielt, daB zuerst die dunkelrote Strahlung 
lurch Filtration durch das blaugrune Glas ab: orbiert urid 
ler UberschuB der ubrigen Strahlen durch ein rnit einer 
gefarbten Gelatinefolie bedecktes farbloses Glas wegge- 
iommen wurde. Das resultierende Licht ist identisch rnit 
lem Tageslicht. Die erste praktische Anwendung dieses 
Verfahrens riihrt von H. E. I v e s  her, der zuerst elek- 
xisches Gluhlicht verwendete, spater jedoch zu Gasgliih- 
licht iiberging, da letzteres gleichiiianigeres Licht ergibt, 
und da ferner durch Variation der Zusammensetzung des 
Gliihkorpers nach Belieben entweder das durchschnittliche 
rageslicht oder direktes Sonnenlieht kunstlich erzeugt 
werden kann. Fiirth. [R. 5529.1 

II. 19. Fabrikate der chemisch-tecbnischen 
und Kleinindustrie. 

Grunzweig & Hartmann, G.  m. b. H., Ludwigshafen a. 
Rh. 1. Verf. zur Behandlung von Kork durch Hitze, da- 
durch gekennzeichnet, da13 der Kork bei der Moglichkeit 
Ereier Ausdehnung auf Teinperaturen uber 200' unter Luft- 
abschluB erhitzt wird. 

2. Verfahren zur Behandlung von Kork durch Hitze, 
dadurch gekennzeichnet, daB durch eine Masse von Kork- 
teilchen ein aus Fliissigkeiten, Dampfen oder Gasen bestehen- 
der Warnietrager geleitet wird, wobei im Falle des Erhitzens 
auf Ternperaturen uber 200" zweckniaBig nioglichst sauer- 
stofffreie Dampfe oder Gase in Anwendung gebracht werden. 

3. Verfahren zur Behandlung von Kork nach Anspruch 1 
und 2 unter gleichzeitiger Herstellung von Formstucken aus 
Korkstiicken oder Korkstaub, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine mit durchlassigen Wanden versehene Form ganz oder 
teilweise lose mit Kork angefullt und dann der Strom eines 
Warmetriigers durch die Masse hindurchgeleitet wid .  

4. Verfahren nach Anspruch 3, gekennzeichnet durch die 
Anmendung von Unterdruck. 

5. Verfahren nach Anspruch 3, gekennzeichnet durch die 
Anwendung so heiBer Warnietriiger wahrend solcher Zeit, 
daB die fluchtigen Harze des Korkes u. dgl. ausgetrieben 
werden. 

6. Bei dem Verfahren nach Anspruch 3 die Abkiihlung 
des erhitzten Korkkorpers mittels eines durchgeleiteten 
Kiihlmittels. - 

Das Verfahren beruht darauf, daB bei geeigneter An- 
wendung hoher Temperaturcn sowohl eine Volumzu- 
nahme als auch eine cheniisclie Lmwandlung des Korkes 
eintritt, wahrend gleichzeitig lose Korkteilchen zu einer 
festen Masse verbunden werden konnen. Das entstandene 
Erzeugnis ist einKork vonerheblichgeringerem spez. Gewicht. 
Nimmt man die Erhitzung in einer geschlossenen Form vor, 
so vereinigen sich die einzeln eingefiillten Korkteilchen fest 
miteinander und haften auch, nachdem die naturlichen 
Bindemit tel, wie Korliharz, ausgetrieben sind, aneinander. 
(D. R. P. 267 733. K1. 3%. \Tom 8.112. 1906 ab. Ausgeg. 
15.111. 1913.) rf. [R. 5769.1 
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Thomas Daniel Kelly, Southend-on-Sea, Engl. Verf. zur 
Herstellung einer als Gummiersatz oder als Kittmittel brauch- 
baren Masse, darin bestehend, daB ein durch Erhitzen von 
Torf, Pflanzensamen, Samenhulsen 0. dgl. mit Wasser rnit 
oder ohne Zusatz eines Alkalis unter Druck in bekannter 
Weise erhaltenes Extrakt von salbenartiger Konsistenz nach 
dem Abfiltrieren von den ungelost gebliebenen Bestand- 
teiler. mit vegetabilischen oder mineralischen Olen bei Gegen- 
wart von Kallr- oder Magnesiazement erhitzt wird. - 

Man erhalt auf diese Weise eine Art viscosen Leim, der 
auf Flachen aufgetragen werden kann, um sie wasserfest 
und hitzebestandig zu machen. Das Produkt ist schlecht 
Elektrizitat leitend und kann zweckmaBig als Isolations- 
material verwendet werden. Unter Benutzung der ublichen 
Fullmittel wird es plastisch und zur Herstellung von Gegen- 
stiinden geeignet. (D. R. P. 266 957. K1. 39b. Vom 16.14. 
1912 ab. Ausgeg. 1.111. 1913.) rf. [R. 5576.1 

11.20. Gerbstoffe, Leder, Holzkonservierung. 
Die offiziellen Methoden der Vereinigung amerikanischer 

Lederchemiker. (J. Am. Leath. Chem. Assoc. 8, 314-328 
[1913].) 1. D i e  A n a l y s e  v e g e t a b i l i s c h e r  
G e r b m a t e r i a 1 i e n. Die sehr detaillierten Angaben 
zergliedern sich in tlie Vorbehandlung, Auswahl, Wasser- 
beatimmung, Extralrtionsarf und anzuwendende Menge der 
Rohmaterialien, sowie in die Analysenmethoden der resul- 
tierenden Extrakte bzw. Lijsungen. Selbige erstrecken sich 
auf die Bestimmung der loslichen, sowie der unloslichen 
Anteile ; zur Bestiniinung der Nichtgerbstoffe wird die 
Hautpulvermethode empfohlen, der Gerbstoff selbst aus 
der Differenz zwischen dem loslichen Anteil und dem Quan- 
tum an Nichtgerbstoffen ermittelt, und stellt somit die 
Substanzen dar, die von der Haut unter bestimmten Be- 
dingungen absorbiert werden. Die Gesamtaciditat von 
Losungen hat unter Vera-endung von neutraler Gelatine- 
losung, Hamatin und reinein Kaolin mittels lIlo-n. Natron- 
huge zu erfolgen. - 2. D i e o f f  i z i e 11 e n  M e  t h o - 
tl e n z 11 r P r o b e e n t n a h m e. Nach einleitenden all- 
gr neinen Bemerkungen folgen Angaben uber die Anzahl 
der durchschnittlich zu nehnienden Proben ; bei 70 oder 
weniger Barrels fliissigen Extraktes sollen 10% der Anzahl 
zur Probeentnahme ausgesondert werden ; mit steigender 
Barrelsmenge sinkt der Prozentgehalt stufenweise bis zii 
3%, wenn es sich um mehr als 500 hantlelt. J e  nach der 
Natur des zu prufenden Materials sind be?ondere Vor- 
schriften fur die Probeentnahme selbst vorgenehen. - 
3. D i e  o f f i z i e l l e  M e t h o d e  d e r  L e d e r a n a -  
1 y s e. In der moglichst feiii zeckleinerten Lederprobe w i d  
die Feuchtigkeit, d a m  durch Atherextraktion im Soshlet 
das Fett und ferner der Aschengehalt bestimmt. Die in 
einem wasserigen Auszug enthaltenen gelosten Stoffe uber- 
haript, sowie die Nichtgerbstoffe werden entsprechend den 
offiziellen Vorschriften fiir die Extraktanalyse ermittelt. 
Zur Glucosebestimmung wird nach einer entsprechenden 
Vorbehandlung tlie Anwendung von Fehlingscher Lijsnng 
und zur Umrechnung die Tabellen von K o c h und R u h - 
s a m empfohlen. Die Stickstoffbestimmung hat nach der 
durch G u n n i n g vorgeschlagenen Modifikation der Me- 
thode von K j e 1 d a h  1 zu erfolgen. 

L. E. Levi und A. C. 0rthmann.- Beitrag zur Gerbstoff- 
analyse. IV. Abhnndlung. (J. Am. Leath. Chem. Assoc. 
8,308-312 [1913].) Vff. geben zunachst die Anleitung zu der 
zieinlich umst&ndlichen Darstellung ihres Reagenses Nr . 33. 
Zur Gerbstoffanalyse selbst wird der zu priifende Extrakt 
in vorgeschriebener Weise mit dem Reagens Nr. 33 ver- 
setzt und im Filtrate mittels Xo-n. Thiosulfat Cr,O, be- 
stimmt. Die einfache Umrechnung rnit einem angegebenen 
Faktor, dessen Auffindungsart Vff. erkllren, ergibt den 
wahren Gehalt an Gerbstoffen. War Sulfitcellulose an- 
wesend, so erfahrt man deren Quantum durch Substraktion 
des Resultates, erhalten mittels Reagens Nr. 33 von dem- 
jenigen der Hautpulvermethode. 

Dr. Otto Rohm, Darmstadt. VeR zum Enthaaren und 
Reinmmhen von Hauten oder Fellen, gekennzeichnet durch 

Poolh. [R. 5505.1 . 
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ihre Behandlung rnit einer gegebenenfalls alkalischen Lijsung 
von Tryptasen, insbesondere von Pankreastryptase. - 

Das Verfahren bringt erhebliche Ersparnis an Zeit, de  
damit in wenigen Tagen dasselbe erreicht wird wie sonst 
in 12-20 Tagen; es bringt weiterhin Ersparnis an Arbeit, 
ferner bessere Qualitat der Haare nnd Wolle, welche wah- 
rend des Ascherns geschadigt werden. Das Verfahren bietet 
feriier hygienische Vorteile fur die Arbeiter und einen Fort- 
schritt in der fur die Gerbereien so wichtigen Lijsung der 
Abwasserfrage. (D. R. P. 268873. K1. 28a. Vom 23.112. 
1910 ab. Ausgeg. 2.11. 1914.) rf. [R. 86.1 

Verf. zum Entkalken 
und Beizen von Hfuten und Fellen. Vgl. Ref. P a t . - h .  
Sch. 37219. Angew. Chem. 26, 11, 584 (1913). (D. R. P. 
268 236. K1. 28a. Vom 22.112. 1910ab. Ausgeg. 11.112, 
1913.) 

Die mikroskopische Untersuehung der Haut 
und des Leders in ihrer Anwendung auf das Studium der 
Salzflecken. (Bll. SOC. d’encour. 119, 646-666 [1913].) Da 
die Haut- und Lederuntersuchung mittels des Mikroskopes 
bisher nur wenig ublich gewesen, gibt Vf. zunachst ein- 
gehende Anleitung zur Technik dieser Methode. Er be- 
spricht die Darstellung der Schnitte, ihre Farbungen, die 
Herstellung geeigneter Farblosungen, sowie die Weiter- 
behandlung der Praparate selbst . Einen breiten Raum 
nehmen ferner die Erorterungen uber die Histologie der 
Haut, die Umanderung der letzteren durch die Gerbung, 
sowie die damit verknupften Strukturanderungen ein, alles 
unterstutzt durch prachtige Mikrophotographien. - Schon 
fruher (Collegium 1912, 388-408) hatte Vf., gestutzt auf 
chemische Untersuchungen, die Salzflecken in zwei Gruppen 
geteilt, deren erste durch die Anwesenheit von Calcium- 
sulfat bzw. -phosphat, dem Salz entstammend, die zweite 
durch das Fehlen von Calciumphosphat, wobei also dem 
Salz nicht sicher eine Rolle zuzuerteilen ist, charakterisiert 
wird. Vf. hat nun die Flecken beider Gruppen einer ein- 
gehentlen mikroskopischen Untersuchung unterworfen, uber 
deren Einzelheiten, sowie die die Befunde ergebenden aus- 
fuhrlichen Diskussionen der Originalbericht zu vergleichen 
ist. Alles in allem ergeben die Untersuchungen, daR die 
durch die chemiwhe Analyse erniittelten Ansichten in voll- 
kommener Uhe einstimmung mit den mikroskopischen Be- 
funden stehen, die Ursache fur das Auftreten der Salz- 
flecken aber keinesfalls in Bakterienkolonien zu suchen ist. 
Hiermit stellt sich Vf. in Gegensatz zu den Ansichten von 
B e c k e r (Collegium 1912, Nr. 508). 

[B!. Verf. znr Herstellung von in kaltem Wasser leicht 
loslichen Gerhstoffpraparaten aus Gerbstoffextrakten, welche 
unliisliche bzw. schwerlosliche Bestandteile enthalten, darin 
bestehend, daB man die fertigen Gerbstoffextrakte bzw. 
deren unlosliche oder schwerlosliche Bestandteile oder die 
zur Herstellung der Extrakte dienenden Ausziige mit sol- 
chen wasserloslichen, in ihrem Molekiil eine oder mehrere 
saure salzhildende Gruppen auBer den Hydroxylgruppen 
enthaltenden Verbindungen behandelt, wie sie aus aroma- 
tischen Oxyverbindungen durch Kondensation mit Form- 
aldehyd oder Forinaldehyd entwickelnden oder wie dieser 
reagierenden Stoffen erhaltlich sind, oder mit solchen was- 
serloslichen Verbindungen versetzt, wie sie durch Konden- 
sation von Phenolsulfosauren oder deren Homologen fiir  
sich erhalten werden konnen. - 

Eine Reihe natiirlicher Gerbstoffe bzw. Gerbstoffex- 
trakte hat die fur den Gerber unerwiinschte Eigenschaft, 
in kaltem Wasser nur schwer oder nicht vollstandig loslich 
zu sein; so enthalt z. B. der wertvolle Quebrachoextrakt 
einen groBen Teil seiner gerberisch wichtigen Bestandteile 
in unloslicher oder schwerloslicher Form. Es existieren 
zwar verschiedene Vorschriften, diese unloslichen bzw. 
schwerloslichen Bestandteile in in kaltem Wasser losliche 
Gerbstoffe uberzufuhren, jedoch sind die Verfahren mit 
einer mehr oder weniger weitgehenden chemischen Verande 
rung des Gerbatoffmolekuls selbst verbunden. Nach vor- 
liegendem Verfahren erhalt man in kaltem Wasser leicht 
Iosliche Gerbstoffpraparate, die sowohl in konz. Lijsung, 
als auch bei jecter beliebigen Verdiinnung mit Wasser in 
Lijsung bleiben. Unter Umstanden erfolgt gleichzeitig eine 

Paul Schneider, Dessau-Ziebick. 

G.  Abt. 
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Aufhellung der in dieser Weise behandelten Extrakte. (D. 
R. P.-Anm. B. 69 168. Kl. 28a. Einger. 16.110. 1912. Gus- 
gel. 24./11. 1913.) 

Roy H. Wisdom. Uber das Gerbvermogen des Campeehe- 
holzes. (J. Am. Leath. Chem. Assoc. 8, 274-255 [1913].) 
Vf. untersuchte einen reinen, geklarten Campecheholz- 
estrakt und fand, die Menge unloslicher Substanz aus- 
genommen, eine Ahnlichkeit rnit Eichenrindenextrakt. Auf 
Grund eigener Versuche empfiehlt Vf. den Campecheholz- 
extrakt zu Gerbzwecken. Pooth. [R. 5491.1 

E. K. Rideal und U. R. Evans. Einige Tersuehe iiber 
die Theorie der elektrischen Gerbung. (J. SOC. Chem. Ind. 
32, 633-638 [1913].) Vff. konnen aus den Resultaten ihrer 
Versuche, uber deren Einzelheiten die Originalarbeit zu 
vergleichen ist (auch erschienen : J. Am. Leath. Chem. 
Assoc. 8, 331 [1913]), folgende Schliisse ziehen. Das Ein- 
dringen ron Gerbstoffen in Gelatinsubstanzen wird durch 
elektrische Osmose und nicht durch Endosmose bewirkt. 
Ein Zusatz von SLuren oder Metallsalzen vermindert die 
Schnelligkeit des Eindringens der Gerbstoffe in die Haut. 
Eine relativ geringe Menge elektrischer Energie vermag die 
Schnelligkeit sehr zu befordern. Als Elektrodenmaterial 
wird einer Kohlenkathode und einer Kupferanode der Vor- 
zug zu geben sein. Pooth. [R. 5503.1 

Dr. Albert Wolff, Hamburg-Hamm. Verf. zur Herstellung 
von mehrfarbigem, gemustertem Leder. Vgl. Ref. Pat.-Anm. 
W. 40794. Angew. Chem. 26, 11, 704 (1913). (D. R. P. 
268449. Kl. 8m. Vom 24./10.1912 ab. Ausgeg. 16J12.1913.) 

Adolf Bracher, Oberaaeh, Schweiz. 1. Verf. zum Gerben 
Ton Hiiuten und Fellen, bei welchem die BloBen nach und 
nach gerbstoffreicherer Bruhe zugefuhrt werden, dadurch 
gekennzeichnet, daB die in einen langen Schacht eingehang- 
ten BloBen in ihrer Liingsrichtung absatzweise vorwarts be- 
wegt werden, wobei am einen Ende des Schachtes frische 
gerbstoffreiche Briihe im Gegenstrom zugefuhrt und am 
anderen Ende des Troges verbrauchte Bruhe abgefuhrt 
wid .  

2. Vorrichtung nach Ans ruch 1, dadurch gekennzeich- 

folgender losbar miteinander verbundener Wagen aufge- 
hangt sind, wobei rnit den Schwingen Fliigel zur Erzeugung 
von Wellen in der Briihe verbunden sind. - 

Wahrend bei dem bekannten Verfahren die Briihe von 
Zeit zu Zeit nachgebessert wurde, und die BloBen oft langere 
Zeit keine oder zu wenig Nahrung erhielten, hierdurch aber 
die Schwellung unterbrochen wurde, kann beim neuen Ver- 
fahren jede BloBe jederzeit der stets frisch und gerbstoff- 
reich zustromenden Bruhe so vie1 Gerbstoff entnehmen, als 
sie aufzunehmen vermag. Zeichnung bei Patentschrift. 
fD. R. P. 268126. K1. 28a. Vom 6/10. 1911 ab. Ausgeg. 
9.112. 1913.) ma. [R.6025.] 

Dr. Hugo Kiihl, Kiel. Untersuchungen iiber Kleie- und 
Strobbeizen. (Ledertechn. Rundschau 6, 1-2 [1913].) Vf. 
stellt verschiedene Versuche an, Bedingungen : 1. 300 g Rog- 
genkleie wurden rnit 900 ccm Wasser in einem 2 1 fassenden 
Erlenmeyerkolben durchfeuchtet und dieser bei 18" mit 
Wattebausch verschlossen aufbewahrt. 2. Das Gleiche wie 1.) 
n m  bleibt Erlenmeyer offen. 3. 300 g Roggenkleie wurden 
mi& 1500 g Wasser durchfeuchtet, dam gleich 1. behandelt. 
4. 300 g Roggenkleie wurden mit 2000 ccm Wasser durch- 
feuchtet, sonst wie 2. behandelt. 5.300 g Rog enkleie wurden 

unter 1. behandelt, und 6. 300 g Roggenkleie wurden mit 
3000 ccm Wasser durchfeuchtet und offen stehen gelassen. 
Beobachtet wurde a) die Zersetzung der Kleie an sich bei 
verschiedenen Bedingungen, b) die Saurebildung durch Ti- 
fration von 40 ccm der abfiltrierten Liisung mit 1I4-n. Natron- 
lauge unter Verwendung von Phenolphthalein a b  Indicator. 

Zuniichst zeigte es sich, daB bei zuwenig Wasser -30% 
die Pilzbildung die Oberhand gewinnt, wahrend mit steigen- 
dem Feuchtigkeitsgehalt die Bakterienbildung zunimmt. 

In  leicher Weise wurde Haferstroh untersucht, und 

5000 ccin Wasser und verschloB in zwei Versuchen den Kol- 

Sf. [R. 31.1 

net, daB die BloBen an Sc hp wingen je zweier aufeinander 

mit 3000 ccm Wasser durchfeuchtet im 5 1- b rlenmeyer wie 

zwar ii f ergoB Vf. 30 g Haferstroh fein zerschnitten, mit 

ben mit e h m  Wattebausch, in zwei Parallelversuchen lieD 
er selbigen offen. 

Bei Vers. 1 und 2 trat zuerst Schimmelbildung ein, die 
Mtlsse roch unangenehm, die Pilzbildung schien bei beiden 
Versuchen gleich. Bei der Titration wurde verbraucht : zur 
Neutralisation der in 40 ccm des -4uazuges enthaltenen 
Siiure nach 5 Tagen 18,5 cem 'I4-n. NsOH, nach 10 Tagen 
1 ccm 1/4-n. NeOH, nach 14 Tagen 0,5 ccm 1/4-n. NaOH. 
Der Siiuregehalt war also schnell gefallen, d a  ist nur so 
zu erklaren, daB anfangs Skurebildner entstehen, sodann 
an den nachf olgenden hervortretenden Bakterien die ge- 
bildeten Sauren verbraucht werden. Die Kleie zeigte zum 
Schlul3 einen ganz ublen Geruch. - Gleichea zeigte sich bei 
der Untersuchung einer enderen Kleiensorte. Die Versuche 
3., 4.) 5. und 6. zeigten nach eintiigigem Stehen stark- 
Schaumen, daa nach 3 4  Tagen aufhorte. Die Kleienbrtihe 
verwandelte sich in eine graue, ubelriechende Masse. Die 
Titration bei Vers. 3. und 4. ergab das gleiche Resultat. 
Nach 5 Tagen 11,2 ccm 1I4-n. NaOH; 10 Tagen 12,8 ccm 
lI4-n. NaOH; 12 Tagen 11,2 1I4-n. NaOH. 

Versuch 5.  und 6. zeigten nach 5 Tagen 12,4 ccm 1I4-n. 
NaOH verbraucht; nach 10 Tagen 18,5 ccm 1/ n. NaOH; 
nach 14 Tagen 14,5 ccm lI4-n. NaOH. Gleiche $erhaltnisse 
zeigten die Versuche, die mit Haferstroh gemaaht wurden. 

Man sieht somit, daB bei Haferstroh gleich wie bei Kleie 
die Saurezahl nach Erreichen einer gewissen Hohe wiedm 
rtbnimmt. 

fjber die Reinigung der Gerbereiabwasser. 
(Bll. SOC. Ind. du Nord de la France 41, 330-334 [1913].) 
J e  nach dem in der Gerberei ublichen Arbeitsmodus konnen 
die Abwbser Tannin, Kalk, Chromsaure, schwefelhaltige 
Stoffe und Arsenreste enthalten, ohne die teilweise in Faulnis 
iibergegangenen oganischen Verunreinigungen zu rechnen. 
Eine Reinigung haben die Abwasser, ehe sie in die Flu% 
laufe abgelassen werden konnen, unter allen Umstanden zu 
erfahren. Vf. erlautert nach einer kurzen Betrachtung uber 
die Mengenverhaltnisse an Abwassern uberhaupt uie in 
verschiedenen Liindern ublichen Verwendungsartc n dc r- 
selben, bespricht die chemische Reinigung durch Eisen-, 
Aluminium- und Kalksalze und weist darauf hin, daB be- 
sonders den arsenikhaltigen Abwassern eine Aufmerksam- 
keit zu schenken sei. 

Hiilsberg & Co. m. b. H., Charlottenburg. Verf. zum 
Imprilgnieren von Holz, darin bestehend, daB man c'as Holz 
gegebenenfalls nach vorausgegangener Evakuierung einer 
Behandlung mit Waaserdampf unterwirft, dann es in be- 
kannter Weise mit Druckluft fulIt, mit ImprHgnierflussig- 
keit durchtrankt und evakuiert. - 

Hierdurch wird erreicht, daB man die herausschiebende 
Wirkung der Druckluft unterstutzt und gleichzeitig ein 
besseres Eindringen und Verteilen der Impragnierfliissigkeit 
erreicht. Durch Vereinigung der Wirkung deu Dampfes 
rnit derjenigen der Luft in der Weise, daB man den Dampf 
wirken laBt, sobald der Vorgang unterhalb oder nur wenig 
oberhalb einer Atmosphare Uberdruck durchgefuhrt wird, 
und die Luft dann zu Hilfe nimmt, wenn der Druck wesent- 
lich hoher als 1 Atmosphare betragt, erreicht man, daB 
die Luft standig erwarmt und durchfeuchtet ist, die Zell- 
wandungen also so angefeuchtet und erwarmt sind, daD ein 

tes Hindurchwandern des als Impragnierstoff dienenden r les durch die Zellen und Poren erreicht wird. Dieses 
Durchwandern des Oles durch die Zellen und Poren hat 
bei jedem ImpragnierprozeB zweimal stattzufinden, denn 
einmal muB das Impragniermaterial in die Zellen hinein- 
gepreBt werden, und das andere Ma1 mu13 es durch die in 
der Zelle vorhandene Luftmenge herausgepreat werden. 
Die Vorteile des Verfahrens sind: 1. bessere Verteilung des 
Teerols, 2. schnelleres Eindringen des Teerols, sowie 3. we- 
sentliche Ersparnis des Teerols. (D. R. P.-Anm. H. 62 366. 
K1. 38h. Einger. 8./5. 1913. Ausgel. 22./12. 1913.) 

W .  [R.4390.] 
E. Rolants. 
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